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दक्षिण मध्य रेलवे 

संरिाSafety.387/फ्लाई लीफFly Leaf/01/2025 

फ्लाई लीफ सं. 01 / 2025 

ध्यान दें ...... सववसंबंक्षित ….. 

(मेंटेनेन्स मैनुअल संस्करण 1.1 जुलाई 2022 क्षजल्द- II और आईआरसीएएमटीईसीएच. 

एम.जीडबू्ल्यएल.आईआरसीए--IV (एलएचबी) अगस्त 2024, अनुलग्नक-II की 6वी ंसुिार पची के अनुसार) 

*** 

एयर बे्रक रेक परीक्षण प्रक्रिया (आरटीआर). 

(एलएचबी कोक्रचिंग स्टॉक) 

I. आरटीआर आरिंभ करने से पहले पालन क्रकए जाने वाले सामान्य अनुदेश. 

ए)   एयर किं पे्रसर और कनेक्शन. 

ए. यह सुक्षनक्षित करें  क्षक एयर कंपे्रसर ठीक से काम कर रहा है. 

बी. यह सुक्षनित करें  क्षक एयर ररजवावयर के यूटी और एचटी परीिण क्षववरण उपलब्ध है. 

सी. यह सुक्षनक्षित करें  क्षक एयर डर ायर और डर ेन वाल्व कनेक्शन कायवरत और कायवशील स्थिक्षत में 

हैं. 

डी. यह सुक्षनक्षित करें  क्षक एयर कंपे्रसर आउटलेट से आरटीआर इनलेट तक सभी कनेस्टंग 

लाइन/पाइप लाइन जोड़ ररसाव से मुक्त हैं. 

बी)  रेक टेस्ट ररग (आरटीआर). 

ए. यह सुक्षनक्षित करें  क्षक आरटीआर कनेक्शन, वाल्व, डर ाइवर बे्रक वाल्व (डीबीवी) और 

कनेक्शन ररसाव से मुक्त हो.ं 

बी. यह सुक्षनक्षित करें  क्षक उपलब्ध कराए गए दबाव गेज कैक्षलबे्रटेड और तु्रक्षट मुक्त हो.ं 

सी. कायव प्रक्षिया/कायव अनुदेशो ंको सुक्षविाजनक/पठनीय थिान पर क्षचक्षत्रत /प्रदक्षशवत क्षकए जाएं. 

सी)  आवश्यक औजार एविं सिंयिंत्र. 

ए. अंक्षतम परीिण क्षबन्दुओ ं और कनेस्टंग होज़ के साि आवश्यक संख्या में दबाव गेज 

उपलब्ध कराए जाएं. 

बी. आईआरसीएएमटीईसीएच मैनुअल / फमव मैनुअल के अनुसार आवश्यक हाि औजार 

अक्षिप्राप्त और उपयोग क्षकए जाएं. 

डी)  जागरूकता काययिम. 

ए. नवीनतम संशोिनो/ंक्षदशाक्षनदेशो/ंकायव प्रक्षियाओ ंसे अवगत कराने के क्षलए  आवश्यक जागरूकता 

कायविम/किाएं/बैठकें  आयोक्षजत की जाएं.  

II. रेक टेस्ट ररग (आरटीआर) के साथ एयर बे्रक रेक परीक्षण प्रक्रिया. (एलएचबी मेंटेनेन्स मैनुअल, 

खिंड II - क्रसस्टम प्रलेखन, 

आईआरसीएएमटीईसीएच/जीडबू्ल्यएल/एमईसीएच/2022-23/एलएचबी/मैनुअल/1.1 के 

अनुसार) 

1.  ऑक्सीलरी ररजवाययर/से्टनर से जल क्रनकासी  

रैक के क्षपट लाइन पर आने पर, हवा में मौजूद पानी/नमी को हटाने के क्षलए डर ेन कॉक खोलकर 

सभी कोचो ंके एआर टैंक (125 लीटर और 75 लीटर) (एयर स्रंग से जुडे़ ररजवावयर 150 लीटर के 

साि एलएचबी कोच) को पूरी तरह से खाली कर दें . 

2. एनआरवी जािंच 

आरंभ में, परीिण ररग के बीपी एयर होज़ को रेक के बीपी एयर होज़ के साि जोड़ें और 

क्षफर बीपी दबाव को 5.0क्षकलोग्राम/सें.मी.² तक चाजव करें . दोनो ं एंडपावर कारो ं के एफपी एंगल 

कॉक को बंद स्थिक्षत में रखें. पावर कार में लगे एफपी गेज की जांच करें , यक्षद गेज कोई दबाव नही ं
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क्षदखाता है, तो सभी कोचो ंका एनआरवी ठीक होगा. यक्षद एफपी गेज कोई दबाव क्षदखाता है, तो 

रेक में क्षकसी भी कोच का एनआरवी खराब होगा. ऐसी स्थिक्षत में, कोचो ंको अलग-अलग करके 

रेक में खराब एनआरवी की जांच करें . क्षकसी क्षवशेष कोच में खराब पाए जाने वाले एनआरवी को 

बदल क्षदया जाना चाक्षहए. 

3. स्व-ररलीज़ जााँच. 

से्टप-1. रेक के सभी चार कॉक खोलें, टेस्ट ररग के बीपी और एफपी एयर होज़ को रेक के बीपी 

और एफपी एयर होज़ के साि जोड़ें. बीपी और एफपी को िमशः  5.0 क्षक.ग्रा./सें.मी.² और 

6.0क्षक.ग्रा./सें.मी.² तक चाजव करें .  

से्टप-2. बीपी और एफपी में दबाव बनने के बाद, आरटीआर से पहले कोच पर सीओएसी को बंद 

करके टेस्टररग बीपी और एफपी एयर होज़ को क्षडस्कनेट करें . 

से्टप-3. दोनो ंएंगल कॉक खोलें, क्षजससे हवा का दबाव वातावरण में समाप्त हो जाएगा और बे्रक 

लग जाएगा. 20 से 25 क्षमनट तक प्रतीिा करें . 

➢ 20 से 25 क्षमनट के बाद, एक क्षसरे से पूरी रेक की जांच करें . बे्रक क्षसलेंडर वाले कोच नंबर 

को नोट करें .  

➢ जााँच करें  क्षक कोच का एआर टैंक भरा हुआ है या ररक्त है. यक्षद एआर टैंक ररक्त पाया 

जाता है, तो संबंक्षित कोच पर ररक्त एआर क्षलखें.  

➢ यक्षद चाजव पाया जाता है, तो डीवी को मैनु्यअल रूप से ररलीज करें  ताक्षक यह जांचा जा सके 

क्षक सीआर टैंक चाजव है या ररक्त है. अगर सीआर ररक्त पाया जाता है, तो संबंक्षित कोच पर 

खाली सीआर क्षलखें. इससे रेक में सभी प्रकार की खराक्षबयो ंकी जांच और सुिार क्षकया जा 

सकता है. 

4. फ्रिं ट पावर कार/एलएसएलआरडी के बीपी/एफपी गेज की सटीकता 

क्षफर से, बीपी को 5.0 क्षक.ग्रा./सें.मी.² और एफपी को 6.0 क्षक.ग्रा./सें.मी.² पर चाजव करें . बीपी और 

एफपी गेज को दूसरे पावर कार/एलएसएलआरडी के फ्री एंड पर डमी से कनेट करें . फं्रट पावर 

कार/ एलएसएलआरडी में बीपी और एफपी  दबाव गेज की जााँच करें , बीपी दबाव 5.0 

क्षक.ग्रा./सें.मी.² और एफपी दबाव 6.0 क्षक.ग्रा./सें.मी.² क्षदखाना चाक्षहए. यक्षद क्षकसी भी दबाव में 

कोई अंतर है, तो मास्टर गेज लगाकर जााँच करें  यक्षद अभी भी दबाव बीपी में 5.0 क्षक.ग्रा./सें.मी.² 

और एफपी में क्षक.ग्रा./सें.मी.² नही ंक्षदखा रहा है, तो ररसाव की जााँच करें  और सुिार करें . 

5. ररसाव की जााँच (रखरखाव से पहले) 

परीिण ररग के बीपी और एफपी एंगल कॉक को 03 क्षमनट के क्षलए बंद करें . बीपी और एफपी 

दोनो ंमें ररसाव की क्षनगरानी करें . 03 क्षमनट में ररसाव 0.6 क्षक.ग्रा./सें.मी.²  से अक्षिक नही ंहोना 

चाक्षहए. 

6.  स्व-ररलीज़ कोचो िं की मरम्मत 

क्षजन कोचो ंमें एआर ररक्त या सीआर ररक्त पाए जाते हैं, उनकी मरम्मत करें .  

➢ ररसाव के क्षलए बे्रक पैनल के पीछे से एआर टैंक और पाइप लाइन की जााँच करें . 

➢ इसी तरह, बे्रक पैनल पर सीआर टैंक और पाइप लाइन और डमी प्लग की जााँच करें . 

➢ यक्षद ररसाव में सुिार करने के बाद भी खराबी बनी रहती है, तो क्षवसृ्तत जााँच के क्षलए कोच 

को क्षसक माकव  करें  और क्षसक लाइन में क्षसंगल कार टेस्सं्टग करें . 

7. बीपी में दबाव को 1.6 क्रक.ग्रा./सें.मी.² तक कम करके ररसाव परीक्षण करें . 

दबाव आरंभ करें  और बीपी को 5.0 क्रक.ग्रा./सें.मी.²  और एफपी को 6.0 क्रक.ग्रा./सें.मी.² तक 

चाजव करें . बीपी दबाव को 1.6 क्रक.ग्रा./सें.मी.²  तक कम करें , सभी कोचो ंमें बे्रक लगाएं. 

➢ एक छोर से साबुन के घोल की मदद से लीकेज की जांच शुरू करें . साबुन के घोल की जांच 

के दौरान, सभी बीपी और एफपी होज़ पाइप, सभी होज़ पाइप कनेटर, मेन पे्रशर पाइप 

लाइन, एंगल कॉक्स, बे्रक क्षसलेंडर पाइप लाइन, CDTS पाइप लाइन की जांच करें . 
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➢ इसी तरह, बे्रक पैनल पर डीवी, एफपी और बीपी क्षफल्टर, एनआरवी, सभी आइसोलेक्षटंग 

कॉक, बे्रक इंक्षडकेटर, बे्रक एक्सीलेटर और बे्रक क्षसलेंडर जैसे घटको ंमें साबुन के घोल से 

ररसाव की जांच करें  और उसे सुिारें . 

8. बोगी आइसोलेशन टेस्ट (सभी कोच) 

बे्रक पैनल पर क्षदए गए आइसोलेक्षटंग कॉक को अलग करें ; सभी बे्रक कैलीपसव और सभी क्षसलेंडर 

के बे्रक पैड की जांच करें .  

➢ आइसोलेक्षटंग स्थिक्षत में, सभी बे्रक पैड एक साि छोडे़ जाने चाक्षहए. इसी तरह, आइसोलेक्षटंग 

कॉक के खुलने पर सभी बे्रक क्षसलेंडर काम करने चाक्षहए और बे्रक लगाने चाक्षहए. 

9. बे्रक इिंक्रडकेटर टेस्ट (सभी कोच) 

बे्रक लगाने पर बे्रक इंक्षडकेटर की जांच करें , इंक्षडकेटर को लाल रंग दशावना चाक्षहए. तिाक्षप, जब 

बे्रक को आइसोलेक्षटंग कॉक से छोड़ा जाता है, तो बे्रक इंक्षडकेटर को हरा रंग दशावना चाक्षहए. अगर 

बे्रक ररलीज की स्थिक्षत में बे्रक इंक्षडकेटर हरा रंग नही ंदशावता है या बे्रक लगाने की स्थिक्षत में बे्रक 

इंक्षडकेटर लाल रंग नही ंदशावता है, तो बे्रक इंक्षडकेटर में खराबी होती है. 

बे्रक इंक्षडकेटर की मरम्मत करें /बदलें. 

10.  बीपी और एफपी दबाव में िॉस कनेक्शन की जााँच करना. 

दूसरे छोर की पावर कार में बीपी और एफपी दबाव गेज को िमशः  3.4 क्षक.ग्रा./सें.मी.²  और 5.8 

- 6.0 क्षक.ग्रा./सें.मी.²  दबाव दशावना चाक्षहए. यक्षद उपयुवक्त दबाव में क्षकसी प्रकार का अंतर पाया 

जाता है, तो इसका मतलब है क्षक बीपी और एफपी कनेक्शन में कोई िॉस कनेक्शन है. उस की 

मरम्मत करें  और सुक्षनक्षित करें  क्षक बीपी दबाव 3.4 क्षक.ग्रा./सें.मी.² और एफपी दबाव 5.8 - 6.0 

क्षक.ग्रा./सें.मी.² है. 

11.  सीआर ओवरचाक्रजिंग की जााँच करना. 

बीपी और एफपी दबाव को िमशः  5.0 क्षक.ग्रा./सें.मी.² और 6.0 क्षक.ग्रा./सें.मी.² पर चाजव करें . पूरे 

रेक के बे्रक इंक्षडकेटर की जााँच करें , सभी कोच ररलीज़ स्थिक्षत में होने चाक्षहए. यक्षद कोई कोच 

ररलीज़ स्थिक्षत में नही ंहोता है, तो इसका मतलब है क्षक उस क्षवशेष कोच का सीआर ओवरचाजव हो 

सकता है और डीवी में कोई आंतररक खराबी हो सकती है. क्षवसृ्तत जााँच के क्षलए कोच को क्षसक 

माकव  करें . 

12. पीईएएसडी (क्रकसी भी 03 कोच) की जााँच करना. 

कम से कम 03 कोच की पीईएएसडी जााँच करें . पीईएएसडी जााँच के दौरान, सभी कोच में बे्रक 

लगाना चाक्षहए और बे्रक एक्सीलेटर को कायवरत होना चाक्षहए. कोच नंबर को रखरखाव डायरी में 

नोट क्षकया जाना चाक्षहए. 

13.  क्रनरिंतरता परीक्षण 

अब परीिण ररग से दबाव आपूक्षतव बंद करें . 

➢ फं्रट पावर कार गाडव वैन के आपातकालीन गाडव वैन वाल्व को संचाक्षलत करें . फं्रट पावर 

कार/एलएसएलआरडी में लगभग 25 से 30 सेकंड में बीपी दबाव 0.0 क्षकग्रा/सेमी² हो जाना 

चाक्षहए और ररयर पावर कार/एलएसएलआरडी में लगभग 40 से 50 सेकंड में बीपी दबाव 

0.0 क्षकग्रा/सेमी² हो जाना चाक्षहए..  

दबाव आपूक्षतव खोलें 

➢ बीपी और एफपी को िमशः  5.0 क्षक.ग्रा./से.मी.² और 6.0 क्षक.ग्रा./से.मी.² पर चाजव करें . अब 

क्षफर से टेस्ट ररग से दबाव आपूक्षतव बंद करें . ररयर पावर कार/एलएसएलआरडी गाडव वैन के 

इमरजेंसी गाडव वैन वाल्व को संचाक्षलत करें . बीपी पे्रशर लगभग 25 से 30 सेकंड में ररयर 

पावर कार/एलएसएलआरडी में और लगभग 40 से 50 सेकंड में फं्रट पावर कार/ 

एलएसएलआरडी में 0.0 क्षक.ग्रा./से.मी.² हो जाना चाक्षहए. 

फं्रट और ररयर पावर कार/एलएसएलआरडी के बीच बीपी दबाव 0.0 क्षकग्रा/सेमी² तक 

कम होने के समय में क्षकसी भी महत्वपूणव अंतर की जांच करें . यक्षद कोई हो, तो क्षकसी कोच की 

बीपी लाइन में रुकावट हो सकती है. यक्षद ऐसा पाया जाता है, तो उसकी मरम्मत करें . 
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14. दोनो िं पावर कार/एलएसएलआरडी के हैंड बे्रक की जााँच करना. 

पावर कार/एलएसएलआरडी में, दोनो ं बे्रक क्षसलेंडर पर लगे हैंड बे्रक केबल की स्थिक्षत और 

माउंक्षटंग की जााँच करें . 

➢ बे्रक लगाने के क्षलए गाडव वैन में लगे हैंड व्हील को क्लॉकवाईस घुमाएं, पूरा घुमाने के बाद 

दोनो ंबे्रक क्षसलेंडरो ंमें बे्रक लग जाना चाक्षहए तिा हैंड बे्रक इंक्षडकेटर लाल हो जाना चाक्षहए.  

➢ हैंड व्हील को एंटी क्लॉकवाईस घुमाएं, अब दोनो ं क्षसलेंडरो ंके बे्रक ररलीज हो जाएंगे और 

हैंड बे्रक इंक्षडकेटर हरा क्षदखाई देगा. 

15. ररसाव की क्रनगरानी करना (काम के बाद) 

बीपी और एफपी को िमशः  5.0 क्षक.ग्रा./से.मी.²और 6.0 क्षक.ग्रा./से.मी.²पर चाजव करें . टेस्ट ररग के 

बीपी और एफपी एंगल कॉक को 03 क्षमनट के क्षलए बंद करें . बीपी और एफपी दोनो ंमें ररसाव की 

क्षनगरानी करें . 03 क्षमनट में ररसाव 0.6 क्षक.ग्रा./से.मी.²से अक्षिक नही ंहोना चाक्षहए. 

16.  रेक का मैनुअल ररलीज 

परीिण ररग के बीपी और एफपी के आइसोलेक्षटंग कॉक और बीपी और एफपी के एंगल कॉक को 

अलग करें . 

➢ दोनो ं एयर होज़ो ंको अलग करें  और कोच के दोनो ं एंगल कॉक खोलें. बीपी और एफपी 

एयर होज़ो ंसे दबाव क्षनकालने के बाद, प्रते्यक कोच के डीवी के मैनुअल ररलीज हैंडल को 

खीचंकर पूरी रेक को ररलीज करें  और सुक्षनक्षित करें  क्षक सभी कोचो ंके बे्रक इंक्षडकेटर हरा 

रंग प्रदक्षशवत करें . 

➢ यह सुक्षनक्षित करें  क्षक पावर कार/एलएसएलआरडी में लगे सभी बीपी, एफपी और बीसी 

गेज कैक्षलबे्रटेड हैं और सही रीक्षडंग दशाव रहे हैं. 

बी. डबू्ल्यएसपी परीक्षण 

1. आरंभ में क्षबना क्षकसी दबाव के सभी कोचो ंमें डबू्ल्यएसपी प्रोसेसर बंद होना चाक्षहए. अगर कोई 

प्रोसेसर ऑन स्थिक्षत में होता है, तो पे्रशर स्िच, वायररंग या के-05  ररले में से क्षकसी में समस्या हो 

सकती है. इसकी मरम्मत करें . 

2. बीपी और एफपी दबाव आरंभ करें . जब डबू्ल्यएसपी क्षसस्टम में एफपी दबाव 1.3 से 1.8 

क्षक.ग्रा./सें.मी.² तक पहुाँच जाता है, तो प्रोसेसर िचाक्षलत रूप से चालू हो जाना चाक्षहए. 

3. डबू्ल्यएसपी घटको ं जैसे स्पीड सेंसर, जंक्शन बॉक्स, डंप वाल्व, डंप वाल्व कनेटर और पे्रशर 

स्िच के ढीले/उक्षचत क्षफटमेंट की जांच करें  और उसकी मरम्मत करें . 

4. बीपी दबाव को 1.6 क्षक.ग्रा./सें.मी.² तक कम करें , सभी कोच में बे्रक लगाना चाक्षहए. अब कोच के 

अंदर इलेस्टर कल पैनल पर सही रीक्षडंग '99' के क्षलए डबू्ल्यएसपी प्रोसेसर की जााँच करें . यक्षद 

रीक्षडंग '99' क्षदखाती है, तो इसका अिव है क्षक डबू्ल्यएसपी क्षसस्टम ठीक है. डंप वाल्व के उक्षचत 

कामकाज की जााँच करने के क्षलए प्रोसेसर पर टेस्ट बटन को संचाक्षलत करें . डंप वाल्व को एक िम 

में संचाक्षलत करना चाक्षहए और बे्रक क्षसलेंडर से दबाव समाप्त करना चाक्षहए. यक्षद डंप वाल्व उक्षचत 

िम में संचाक्षलत नही ं होता है, तो उसकी मरम्मत करें . इसी तरह, सभी कोच के डबू्ल्यएसपी 

क्षसस्टम की जााँच करें  और उसकी मरम्मत करें . रेक में सभी डबू्ल्यएसपी  क्षसस्टम कायवरत स्थिक्षत में 

होने चाक्षहएं. 

उपरोक्त अनुदेशो ंका अिरशः  कड़ाई से पालन क्षकया जाना चाक्षहए.. 

संलग्न:अनुलग्नक – ए  
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अनुलग्नक – ए 

ए. एयर बे्रक टेस्स्टिंग ररग (आरटीआर) 

(अध्याय 3 के अनुलग्नक-ए में पररविवन) 

आरटीआर (एलएचबी) पर एयर बे्रक परीक्षण का प्रारूप  

(आरडीएसओ का क्रदनािंक 10.08.2024 का पत्र सिं. एमसी/एलएचबी/बे्रक) 

गाडी सिं.: भार: तारीख: 

कमयचारी का नाम : 

ि.सिं. क्रववरण अवलोकन अभु्यस्ियािं 

a रेक परीिण 

1 
ऑक्सीलरी ररजवाययर/स्टरेनर जल 

क्रनकासी  

125एल  

75एल  

150एल  

बीपी स्टर ेनर  

एफपी स्टर ेनर   

बीपी और एफपी क्षनकालने के 10 

क्षमनट बाद रेक के सभी डबू्ल्यएसपी 

को “ऑफ” स्थिक्षत में सुक्षनक्षित करें . 

 

2 

एनआरवी जािंच (बीपी लाइन चाजव 

करने पर, एफपी गेज शून्य दबाव 

दशावएगा) 

एफपी में दबाव:  

फं्रट पावर कार:  

ररयर पावर कार:  

3 

स्व-ररलीज़ जााँच 

से्टप-1: बीपी और एफपी को िमशः  5.0 

और 6.0 क्षक.ग्रा./से.मी.² पर प्रभाररत क्षकया 

जाएगा. 

कोच,क्रजनमें बे्रक ररलीज पाए गए - 

 

 

 

(i) एआर चाजव/ररक्त - 

(ii)सीआर चाजव/ररक्त - 

 

से्टप –2: आरटीआर बीपी/एफपी पाम 

को अलग क्षकया जाए. 

से्टप –3: बीपी और एफपी दबाव को 

समाप्त करने के क्षलए एंगल कॉक्स खोलें 

और 20-25 क्षमनट तक प्रतीिा करें .  

4 
फ्रिं ट पावर कार/एलएसएलआरडी के 

बीपी/एफपी गेज की सटीकता 

बीपी और एफपी मास्टर गेज को 

अंक्षतम वाहन के मुक्त छोर पर डमी के 

साि कनेट करें  और बीपी और 

एफपी दबाव को क्षफर से चाजव करें . 

 

 

ररसाव की जााँच (रखरखाव से पहले) 

बीपी और एफपी को 5.0 और 6.0 

क्षक.ग्रा./से.मी.² तक चाजव क्षकया जाए. 

बीपी और एफपी एंगल कॉक को 03 

क्षमनट के क्षलए बंद क्षकया जाए. 

यक्षद कोई ररसाव हो तो उसकी 

मरम्मत करवाएं.  

 

ररसाव 3 क्षमनट में ≤0.6 

क्षक.ग्रा./से.मी.² 

6 ि-ररलीज कोचो ंकी मरम्मत 

(i) यक्षद एआर टैंक ररक्त पाया जाए, 

तो बे्रक पैनल के पीछे ररसाव की 

जांच की जाए. 

 

(ii) यक्षद सीआर टैंक ररक्त पाया 

जाता है, तो सीआर टैंक, पाइप 

और बे्रक पैनल के परीिण 

क्षबंदुओ ं पर ररसाव की जांच की 

जाए. 

 

(iii) यक्षद खराबी जारी रहती है, तो 

एससीटीआर परीिण में क्षसक 

बताएं.  

 

7 
बीपी 1.6 क्षक.ग्रा./से.मी.² तक कम कर 

ररसाव परीक्षण  

साबुन के घोल का उपयोग करके 

ररसाव के थिान का पता लगाएं. 
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8 बोगी आइसोलेशन टेस्ट (सभी कोच) 

बे्रक पैनल पर बोगी आइसोलेशन 

कॉक्स के माध्यम से बे्रक ररलीज का 

कायावत्मक परीिण. 

 

9 बे्रक इिंक्रडकेटर टेस्ट (सभी कोच) 

बे्रक लगाने पर  

इिंक्रडकेटर लाल रिंग दशायता है. 

 

बे्रक ररलीज करने पर 

इिंक्रडकेटर हरा रिंग दशायता है. 

 

10 
बीपी और एफपी दबाव में िास 

कनेक्शन की जािंच करना 

ररयर एिं ड पावर कार में - 

(i) बीपी=3.4 क्षक.ग्रा./से.मी.² 

(ii) एफपी=5.8 to6.0क्षक.ग्रा./से.मी.² 

 

11 सीआर ओवरचाक्रजिंग की जािंच करना 
यक्रद सीआर ओवर चाजय हो जाता 

है,तो उसे क्रसक क्रचक्रित करना. 

 

12 
पीईएएसडी (कोई भी 3 कोच) की 

जााँच करें  

कोच सिं.: 

1.  

2.  

3.  

13 क्रनरिंतरता परीक्षण 

फं्रट पावर कार से गाडव आपातकालीन 

वाल्व संचाक्षलत करने पर, फं्रट पावर 

कार में 25 से 30 सेकंड में और ररयर 

पावर कार में 40 से 50 सेकंड में 

बीपी=0क्षक.ग्रा./सें.मी.² हो जाता है. 

 

ररयर पावर कार से गाडव 

आपातकालीन वाल्व संचाक्षलत करता 

है,तो ररयर पावर कार में 25 से 30 

सेकंड में और फं्रट पावर कार में 40 

से 50 सेकंड में बीपी=0क्षक.ग्रा./सें.मी.² 

हो जाता है. 

 

14 
दोनो िं पावर कार/एलएसएलआरडी 

के हैंड बे्रक की जािंच करना 

(i) हैंड बे्रक केबल्स की स्थिक्षत और 

थिापना. 

(ii) उपयोग और ररलीज. 

 

15 

ररसाव की क्रनगरानी करना (कायय के 

बाद)  

(3 क्षमनट के क्षलए बीपी-

5.0क्षक.ग्रा./सें.मी.² और एफपी-

6.0क्षक.ग्रा./सें.मी.² के बाद) 

 

3 क्षमनट में ररसाव ≤0.6 

क्षक.ग्रा./सें.मी.²  

 

 

16 रेक का मैनुअल ररलीज 
सभी डीवी की मैनु्यअल ररलीज़ 

सुक्षनक्षित करना 

 

बी डबू्ल्यएसपी परीक्षण   

1 
क्षकसी भी ढीले डबू्ल्यएसपी घटक की 

जााँच करना 

  

2 डबू्ल्यएसपी क्षडथपे्ल 99 की जांच करना   

3 
अनुिम में संचालन के क्षलए डंप वाल्व 

परीिण करना. 

  

c 
बे्रक कैक्षलपर इकाइयो ंको क्षहलाकर कैक्षलपर आर्म्व की मुक्त गक्षत की जांच करना. 

*** 

सिंरक्षा सिंगठन       दक्रक्षण मध्य रेलवे 


