
ͧसͪवल इंजीǓनयǐरगं ͪवभाग मɅ एलडीसीई कोटे के अंतग[त तकनीͧशयन Ēेड-III, लेवल-2 के ͧलए  
Ĥæन बɇक 

(पीवे-वेãडर) 
(इस Ĥæन बɇक मɅ सभी आयाम/मूãय केवल बीजी Ěैक के ͧलए हɇ) 

वेãडर के उपकरण और औजार 
1. वेिãडंग से पहले, ͩकसका उपयोग करके रेल ͧसरɉ के संरेखण मापा जाएगा                [डी] 
     ए) 10 सेमी सीधा छोर बी) 50 सेमी सीधा छोर 
     c) 75 सेमी सीधा छोर d) 1 मीटर सीधा छोर 
2.  --------- का उपयोग कर कȧ गई वेिãडगं का टालरंस नापा जाता है                    [डी]  
    ए) 10 सेमी सीधे छोर  बी) 50 सेमी सीधे छोर  सी) 1 मीटर सीधे छोर  
    डी) दोनɉ 10 सेमी और 1  मीटर सीधे छोर का उपयोग करके मापा जाता है 
3.  थम[ल Üलͬगगं के ͧलए ________ टूल का उपयोग ͩकया जाता है                    [डी] 
    ए) 1 मीटर सीधा छोर      बी) 2 मीटर सीधा छोर 
    सी) टैͪपगं रॉड            डी) एãयमुीǓनयम/èटȣल रॉड 
4.  वेãड मेटल को वेãड गैप मɅ टैप करने के ͧलए ______ टूल का उपयोग ͩकया जाता है  [ए] 
     ए) टैͪपग रॉड  बी) ÈलȣǓनगं रॉड   सी) 1 मीटर लाइव   डी)  कोई नहȣं 
5.  Đूͧसबल सफाई के ͧलए _______ उपकरण का उपयोग ͩकया जाता है     [बी] 
    ए) टैͪपगं रॉड           बी) ÈलȣǓनगं रॉड राउंड    सी) 1 मीटर सीधा छोर    
    डी) कोई नहȣं 
6.  सीएपी ͧसèटम मɅ, जोड़ɉ कȧ संÉया के मामले टैͪपगं रॉड कȧ सेवावͬध-- होती है          [सी]  
    ए) 250 बी) 500 सी) 1000 डी) 1250 
7.  रेल ͧसरɉ के बीच के अंतर कȧ जांच ______ ɮवारा कȧ जाती है.                      [सी]  
    ए) मीǑĚक èकेल बी) ͩफलर गेज   सी) गैप गेज डी) टेपड[ गेज 
8.  सीएमएस Đॉͧसगं के Ǔघसाई को मापने के ͧलए _____ उपकरण का उपयोग ͩकया जाता है.         
                                                                              [ए] 
    ए) ͩफलर गेज  बी) गैप गेज  सी) टेपड[ गेज  डी) मीǑĚक èकेल 
9.  रेल मɅ होल माͩकɍ ग के ͧलए ------------------------------ टूल का Ĥयोग ͩकया जाता है       [डी]   
    ए) एल èÈवायर बी) èटȣल माक[ र सी)  पंͬचगं के ͧलए टूल डी) उपरोÈत सभी 
10. वेिãडंग के दौरान _______ उपकरण का उपयोग ͩकया जाता है                      [बी]  
    ए) गेज कम लेवल     बी) èटॉप वॉच       सी) मापने का टेप      डी) मीǑĚक èकेल 
11. एटȣ वेिãडंग तकनीक मɅ –-- के ͧलए लकड़ी के वेजेज का उपयोग ͩकया जाता है       [ए] 
    ए) रेल संरेखण बी) वेãड गैप को मापने के ͧलए सी) Đूͧसबल कȧ सफाई डी) कोई नहȣं 
12. __________ का उपयोग ͩफश बोãट और ͩफश Üलेट को ढȣला करने और हटाने के ͧलए ͩकया                     
जाता है.                                                                       [ए] 
 ए) èपैनर         बी) Đो बार       सी) वायर Èलॉ            डी) टॉमी बार 
13. एटȣ वेिãडंग के दौरान रेल ͧसरɉ के पवू[तापन तापमान कȧ जांच के ͧलए इèतेमाल ͩकया जाने 
वाला उपकरण --------- होता है                                                      [बी]                                                                                                                             



ए) काÛटैÈट टाइप पाइरोमीटर           बी) ऑिÜटकल पाइरोमीटर                                                                                
सी) Đेयॉन को दशा[ने वाला तापमान   डी) उपरोÈत सभी 
14. मैगǓनफाɃग Êलास का Ĥयोग ͩकया जाता है                                  [डी] 
    ए) रेल के Ǔनचले ÝलɅज मɅ दरारɉ का पता लगाने के ͧलए  
    बी) रेल मɅ बोãट छेद कȧ दरारɉ का पता लगाने के ͧलए 
    सी) रेल के ͧसरɉ पर दरारɉ का पता लगाने के ͧलए     
    डी) उपरोÈत सभी 
15. अǓतǐरÈत वेãड धातु कȧ काट-छांट के ͧलए, जब वेãड ǑĚमर काम नहȣं कर रहा हो तो ͩकस टूल 
का उपयोग ͩकया जाता है                                                   [सी]  

ए) हॉट सेट (छेनी)                            बी) èलेज हैमर डबल पैनल 5 ͩकलो 
सी) ए और बी दोनɉ                           डी) इनमɅ से कोई नहȣं 

16. वेिãडंग के दौरान रेल ͧसरɉ कȧ सफाई के ͧलए ________ का उपयोग ͩकया जाता है     [सी]  
    ए) èटȣल वायर Ħश बी) ͧमɪटȣ का तेल सी) ए और बी दोनɉ डी) वायर Èलॉ 
17. _______ उपकरण वेãडर के पास उपलÞध होने चाǑहए                              [डी] 
 ए) फ़नल Ǒटन (पेĚोल डालने के ͧलए)     बी) समायोÏय èपैनर 
   सी) होज़ िÈलप                     डी) उपरोÈत सभी 
18. Ǔनजी सुर¢ा के ͧलए वेãडर के पास ------उपकरण उपलÞध होने चाǑहए                 [डी] 
    ए) Ĥाथͧमक ͬचͩक×सा बॉÈस  बी) Þलू गॉगãस  सी) एसबेèटस दèताने  डी) उपरोÈत सभी 
19. सीएपी Ĥणालȣ मɅ,जोड़ɉ कȧ संÉया के संदभ[ मɅ एसबेèटस दèताने कȧ सेवावͬध--- होती है  [बी]  
   ए) 250   बी) 500   सी) 1000   डी) ǓनǑद[çट नहȣं 
20. _______ उपकरण वेãडर के पास उपलÞध होना चाǑहए                              [डी]  
  ए) Üलायस[   बी) रेल फाइल 350 × 40 × 6 ͧममी  सी) èलैग कंटेनर  डी) उपरोÈत सभी 
21. ________ का उपयोग वेिãडंग के दौरान बहने वाले èलैग को इकɪठा करने के ͧलए ͩकया 
जाता है                                                                         [ए]  
ए) èलैग कंटेनर (बाउल)   बी) मोटा[र पैन   सी) मोãड जूते   डी) कोई नहȣं 
22. सीएपी ͧसèटम मɅ,जोड़ɉ कȧ संÉया के संदभ[ मɅ   èलैग कंटेनर (बाउल) कȧ सेवावͬध --- होती है    
                                                                              [बी] 
 ए) 250   बी) 500  सी) 1000    डी) ǓनǑद[çट नहȣं 
23. रेल तैयार करने के ͧलए सवȾƣम गुणवƣा कȧ कǑटगं _____से ĤाÜत कȧ जा सकती है  [सी] 
 ए) हाथ से काटने कȧ मशीन     बी) हैÈसॉ Þलेड 
सी) अĦेͧसव ͫडèक कटर डी) कोई भी RDSO èवीकृत Þलेड 
24. हैकसॉ Þलेड से, एक बार काटने के ͧलए आवæयक Ûयूनतम समय ____ ͧमनट है.         [ए] 
ए) 20 बी) 15 सी) 10 डी) 25                                                          
25. हैÈसॉ Þलेड से दो कट करन ेके ͧलए आवæयक Ûयनूतम समय ____ ͧमनट है.      [सी] 
  ए) 20    बी) 30    सी) 40   डी) 50 
26. घष[ण रेल कटर से ͧसगंल कट करने के ͧलए आवæयक Ûयूनतम समय____ ͧमनट है  [ए] 
   ए) 5 बी) 10 सी) 15 डी) 20 



27. घष[ण रेल कटर से दो कट करने के ͧलए आवæयक Ûयूनतम समय____ ͧमनट है    [सी] 
ए) 20 बी) 15 सी) 10 डी) 25 
28. रेल के मोड़ को ______ का उपयोग करके ठȤक ͩकया जाएगा.                        [ए]  
  ए) िजम Đो  बी) रेल टɅसर  सी) मैकेǓनकल जकै  डी) हाइĜोͧलक जकै 
29. एटȣ वेिãडंग मɅ शाट[ पूव[तापन ------ ɮवारा कȧ जाती है                               [डी] 
ए) कàĤेèड एयर पेĚोल बी) एयर - पेĚोल सी) ऑÈसी-एलपीजी   डी) उपरोÈत सभी 
30. सीएपी का अथ[ है                                                             [ए]  
ए) कंĤेèड एयर पेĚोल          बी) कंĤेèड एटमॉिèफयर Ĥेशर 
सी) कàपोिजट एयर पेĚोल      डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
31. सीएपी Ĥणालȣ मɅ, जोड़ɉ के संदभ[ मɅ पूण[ दबाव गेज के साथ कंĤेसर Ĥणालȣ कȧ सेवावͬध---------
---- होती है.                                                                    [डी] 
 ए) 200 बी) 300 सी) 400 डी) 500 
32. सीएपी Ĥणालȣ मɅ, , जोड़ɉ के संदभ[ मɅ पूण[ टॉच[ (बन[र) कȧ सेवावͬध----- होती है.         [बी]  
ए) 200   बी) 300   सी) 400   डी) 500 
33. सीएपी Ĥणालȣ मɅ, जोड़ɉ के संदभ[ मɅ टॉच[ (बन[र) चाǒबयɉ कȧ सेवावͬध ----  होती है.   [डी]    
ए) 200 बी) 300 सी) 400 डी) 500 
34. सीएपी Ĥणालȣ मɅ, जोड़ɉ के संदभ[ मɅ टॉच[ (बन[र) कȧ सेवावͬध ---- होती है           [डी]  
ए) 200 बी) 500 सी) 800 डी) 1000 
35. सीएपी ͧसèटम मɅ, सÉंया जोड़ɉ के संदभ[ मɅ वेपोराइजर से गूज नेक अटैचमɅट कȧ सेवावͬध ----- 
होती है                         [ए], 
 ए) 50 बी) 100 सी) 150 डी) 200                                                   
36. एटȣ वेिãडंग मɅ ͩकसी भाग को वेãड गैप मɅ डालने के ͧलए ------ उपकरण का उपयोग ͩकया 
जाता है                                                                    [बी]  
ए) मोटा[र पैन  बी) Đूͧसबल  सी) èलैग कंटेनर (बाउल)  डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
37. सीएपी Ĥणालȣ मɅ, जोड़ɉ के संदभ[ मɅ Đूͧसबल कȧ सेवावͬध पूण[ - Đूͧसबल शेल और Đूͧसबल 
लाइǓनगं-------- होती है                                                        [सी]  
ए) 100 और 10   बी) 250 और 25  सी) 500 और 50   डी) 600 और 60 
38. एटȣ वेिãडंग मɅ _______ का उपयोग Ġी पीस Ĥी फैǒĦकेटेड मोãड के सुरͯ¢त ͩफिÈसंग के ͧलए 
ͩकया जाता है                                                             [बी] 
ए) Üलािèटक मोãड शूज़ बी) आयरन मोãड शूज़                                         
सी) एãयुͧ मǓनयम मोãड शूज़ डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
39. रेल कȧ एटȣ वेिãडंग मɅ भाग कȧ ĤǓतͩĐया के ͧलए ĤयÈुत नवीनतम ͪवकͧसत Đूͧसबल ------ है.   
                                                                         [ए]  
ए) ͧसगंल शॉट Đूͧसबल बी) डबल शॉट Đूͧसबल सी) मãटȣ शॉट Đूͧसबल  डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
40. सीएपी ͧसèटम मɅ, जोड़ɉ के संदभ[ मɅ मोãड शूज़ कȧ सेवावͬध ---- होती है. [ए]  
 ए) 100    बी) 150    सी) 200    डी) 250 
41. सीएपी Ĥणालȣ मɅ, जोड़ɉ के संदभ[ मɅ वेãड ǑĚमर (कटर) कȧ सेवावͬध------ होती है.        [बी]  



ए) 50     बी) 100    सी) 150    डी) 200 
42. सीएपी Ĥणालȣ मɅ, संÉया के संदभ[ मɅ रेल Ĥोफाइल गाइडडे Ēाइंͫडगं Ěॉलȣ (Ēाइंͫडगं åहȣल) कȧ 
सेवावͬध---- होती है.                                                              [ए]  
ए) 50     बी) 100     सी) 150    डी) 200 
43. अĦेͧसव रेल कटर के Ƀधन टɇक कȧ ¢मता कम से कम ----- होनी चाǑहए.            [ए]  
ए) 1 लȣटर    बी) 1.5 लȣटर    सी) 2 लȣटर    डी) 0.5 लȣटर  
44. अĦेͧसव रेल कǑटगं åहȣल के साथ रेल काटते समय कटे हुए रेल हेɬस के सामने चौकोरपन के 
ͧलए वǑट[कल/लैटरल टालरÛस -----  से अͬधक नहȣं होना चाǑहए.                      [बी] 
ए) ± 0.5 ͧममी   बी) ± 1.0 ͧममी   सी) ± 1.5 ͧममी    डी) ± 1.75 ͧममी 
45. 60 ͩकĒा 90 यटूȣएस रेल सेÈशन के ͧलए, Ĥ×येक अĦेͧसव रेल कǑटगं ͫडèक ɮवारा Ǒदए जाने 
वाले कटɉ कȧ Ûयनूतम संÉया है.                                                 [सी]  
ए) 4     बी) 5     सी) 6     डी) 7 
46. 52 ͩकĒा 90 यूटȣएस रेल सेÈशन के ͧलए, Ĥ×येक अĦेͧसव रेल कǑटगं ͫडèक ɮवारा Ǒदए जाने 
वाले कटɉ कȧ Ûयनूतम संÉया है.                                                [ए] 
 ए) 7      बी) 6      सी) 5      डी) 4 
47. 52 ͩक.Ēा. 90 यूटȣएस रेल सेÈशन के ͧलए, अĦेͧसव रेल कǑटगं åहȣल का उपयोग करते हुए 
काटने का समय ______ ͧमनट है.                                              [सी]  
ए) 4      बी) 4.5      सी) 3       डी) 5  
48. 60 ͩकलो 90 यूटȣएस रेल सेÈशन के ͧलए अĦेͧसव रेल कǑटगं åहȣल का उपयोग करके काटने 
का समय ______ ͧमनट है.                                                 [ए] 
 ए) 4      बी) 4.5      सी) 5      डी) 6  
49. अĦेͧसव रेल कटर का अͬधकतम समĒ वजन होगा.                            डी] 
 ए) 30 ͩकĒा      बी) 40 ͩकĒा     c) 25 ͩकĒा      डी) 35 ͩकĒा 
50. रेल Èलɇप और अĦेͧसव  रेल कटर का ͩफिÈसंग समय है.                      [ए]  
ए) 01 ͧमनट के भीतर बी) 1.5 ͧमनट के भीतर सी) 2.0 ͧमनट के भीतर डी) 2.5 ͧमनट के भीतर 
51. 60 ͩकलो 110 यूटȣएस रेल सेÈशन के ͧलए अĦेͧसव रेल कǑटगं åहȣल का उपयोग करते हुए 
काटने का समय ______ ͧमनट है.                                              [सी]  
ए) 4      बी) 4.5      सी) 5      डी) 6  
52. अĦेͧसव रेल काटने वाले पǑहये के åयास का सामाÛय आकार --- होता है.             [ए] 
 ए) 400 x 4 x 22.23 ͧममी         बी) 400 x 3 x 22.24 ͧममी  
सी) 400 x 3.5 x 2.23 ͧममी         डी) 400 x 3.5x 22.23 ͧममी 
53. अĦेͧसव रेल कटर, पेĚोल इंजन का Ĥाइम मूवर _______ का होता है.              ए] 
ए)  7000 rpm पर 7HP            बी)  5000 rpm पर 7HP 
सी) 7000 rpm पर 5HP            डी) 5000 rpm पर 5HP 
54. अĦेͧसव रेल काटने कȧ ͫडèक कȧ  पǐरचालन गǓत लगभग --- होती है               [बी] 
 ए) 4700 आरपीएम बी) 4800 आरपीएम सी) 4900 आरपीएम डी) 5000 आरपीएम 
55. रेल कटर को संचाͧलत करन ेके ͧलए  Ûयूनतम  ͩकतने कम[चारȣ आवæयक होते है        सी]  



ए) 2 – दोनɉ कुशल                  बी) 2 - दोनɉ अकुशल 
सी) 2 - एक कुशल और एक अकुशल   डी) उपरोÈत सभी 
56. रेल ͫĜͧलगं मशीन का अनुमाǓनत वजन ͩकतना होता  है.                          [डी]  
ए) 50 ͩकलोĒाम बी) 55 ͩकलोĒाम सी) 60 ͩकलोĒाम डी) 65 ͩकलोĒाम 
57. 60 ͩकलो 90 यूटȣएस रेल मɅ रेल ͫĜͧलगं मशीन के साथ छेद करने के ͧलए अनमुाǓनत ͫĜͧलगं 
समय है.                                                                     [सी] 
 ए) 3.5 से 5 ͧमनट बी) 4 से 5 ͧमनट सी) 3 से 4 ͧमनट डी) 3.5 से 4.5 ͧमनट  
58. रेल Èलɇप और होल ͫĜͧलगं मशीन का ͩफिÈसंग समय ͩकतना होता  है.               [सी]  
ए) 01 ͧमनट के भीतर बी) 1.5 ͧमनट के भीतर सी) 2.0 ͧमनट के भीतर डी) 2.5 ͧमनट के भीतर 
59. रेल ͫĜͧलगं मशीन का ͫĜल िèपंडल रोटेशन ---- के बीच होता है                    [बी]  
ए) 50 से 80 आरपीएम        बी) 60 से 90 आरपीएम  
सी) 60 से 80 आरपीएम       डी) 50 से 90 आरपीएम के बीच होगा 
60. रेल ͫĜͧलगं मशीन कȧ Ƀधन टɇक ¢मता कम से कम ---- होनी चाǑहए.                [सी]  
ए) 1 लȣटर बी) 1.5 लȣटर सी) 2 लȣटर डी) 0.5 लȣटर  
61. 60 ͩकलो 90 यूटȣएस रेल सेÈशन मɅ रेल ͫĜͧलगं मशीन कȧ Ûयूनतम Ƀधन खपत मɅ, 1 लȣटर 
मɅ ------ Ǔछġ करना होता है                                                     [डी]  
ए) 12 बी) 14 सी) 08 डी) 10 पर 01 लȣटर  
62. एक रेल ͫĜͧलगं मशीन ɮवारा एक Ǒदन मɅ लगभग ---- Ǔछġ ͩकए जा सकते हɇ.       [सी] 
ए) 30 बी) 45 सी) 60 डी) 90                                                      
63. बडी लाइन पर ͩफश बोãट का मानक åयास है.                                     सी]  
ए) 24 ͧममी बी) 30 ͧममी सी) 25 ͧममी डी) 22 ͧममी 
64. सामाÛय ͩफश बोãट छेद के ͧलए उपयोग ͩकए जाने वाले ͫĜल ǒबट का आकार ---- होता है.      
ए) 31.50 ͧममी बी) 31.75 ͧममी सी) 32 ͧममी डी) उपरोÈत सभी                       [बी]  
65. रेल ͫĜͧलगं मशीन के साथ, ͫĜल ͩकए गए छेद के åयास और िèथǓत के ͧलए ͩकतना टालÛस[ 
होगा .                                                                        [ए]  
ए) ± 0.7 ͧममी बी) ± 0.65 ͧममी सी) ± 0.6 ͧममी डी) ± 0.5 ͧममी 
66. 60 ͩकलो 90 यूटȣएस रेल सेÈशन मɅ, एक ͫĜल ǒबट ͩकतने ͩफश बोãट होल कर सकता है.                                     
  ए) 80 बी) 100 सी) 90 डी) 110                                                बी]  
67. रेल होल ͫĜͧलगं मशीन को संचाͧलत करने के ͧलए  आवæयक Ûयूनतम मैन पावर है.    [ए] 
 ए) 2 - एक कुशल और एक अकुशल बी) 2 – दोनɉ अकुशल  
c) 2 - दोनɉ कुशल d) उपरोÈत सभी 
68. 60 ͩकलो रेल सेÈशन मɅ, ĚैÈशन बॉÛड बोãट होल के ͧलए उपयोग ͩकए जाने वाले ͫĜल ǒबट 
का आकार ͩकतना होता है.                                                        [डी]  
ए) 16 ͧममी    बी) 16.50 ͧममी    सी) 17 ͧममी    डी) 17.50 ͧममी 
69. बोãट होãस कȧ चàफǐरगं ---- के कारण कȧ जाती है                            [डी]  
ए) èटार ĐैÈस के गठन मɅ देरȣ                     बी) Ǔछġɉ कȧ पǐरͬध के कठोर बनने  
सी) Ǔछġ पर रेल कȧ कǑटग सेवावͬध बढने              डी) उपरोÈत सभी 



70. चàफǐरगं ͩकट मɅ, टॉक[  ǐरचं का Ûयनूतम टॉक[  Ĥदान करने मɅ स¢म होगा.           [ए] 
ए) 52 kg-m     बी) 54 kg-m     सी) 56 kg-m     डी) 58 kg-m  
71. चàफǐरगं ͩकट को संचाͧलत करने के ͧलए आवæयक Ûयनूतम मैन पावर है.              [ए]  
ए) 2 - एक कुशल और एक अकुशल बी) 2 - अकुशल दोनɉ 
सी) 2 - दोनɉ कुशल डी) उपरोÈत सभी 
72. LWR/CWR ¢ेğ मɅ वेिãडंग के ͧलए, ठंड के मौसम मɅ सहȣ रेल गैप बनाए रखने के ͧलए 
_______ का उपयोग ͩकया जाना चाǑहए.                                           [ए]  
ए) रेल टɅसर   बी) Ǔतरफोर   सी) मैकेǓनकल जैक   डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
73. हाइĜॉͧलक रेल टɅसर के ͧलए अͬधकतम खींचने वाला बल है.                        [ए]  
ए) 70 टȣ       बी) 85 टȣ      सी) 65 टȣ       डी) 80 टȣ 
74. हाइĜॉͧलक रेल टेÛसर के ͧलए अͬधकतम पुͧशगं फ़ोस[ है.                          [डी] 
 ए) 25 T      बी) 20 T     सी) 35 T      डी) 30 T 
75. 52 और 60 ͩकलोĒाम रेल सेÈशन के ͧलए हाइĜोͧलक रेल टɅसर _____ का एÈसटɅशन Ǒदया 
जाता है 
ए) 200 ͧममी      बी) 150 ͧममी       सी) 250 ͧममी   डी) 300 ͧममी            [बी] 
76. हɇडपंप सǑहत हाइĜोͧलक रेल टɅसर का कुल वजन ͩकतना होता  है.                 [ए] 
 ए) 375 ͩकलोĒाम  बी) 350 ͩकलोĒाम  सी) 380 ͩकलोĒाम  डी) 385 ͩकलोĒाम 
77. हाइĜॉͧलक रेल टɅसर को चलाने के ͧलए  Ûयनूतम मैन पावर आवæयक है.           [बी]  
ए) 4 - दो कुशल और दो अकुशल बी) 4 - एक कुशल और तीन अकुशल 
  c) 4 - तीन कुशल और एक अकुशल d) उपरोÈत सभी 
78. रेल Ĥोफाइल Ēाइंडर का Ēाइंͫडगं èटोन ________ आकार का होता है.             [बी]   
ए) Ǔतरछा b) शंकुकार c) बेलनाकार d) उपरोÈत सभी 
79. डबल एÈशन वेãड ǑĚमर मɅ ǑĚͧमगं यǓूनट के दो शीयर Þलेड एक दसूरे कȧ तरफ--- से चलत ेहɇ.              
                                                                              [सी]  
ए) यांǒğक बल बी) वायवीय बल सी) हाइĜोͧलक बल d) उपरोÈत सभी  
80. डबल एÈशन वेãड ǑĚमर का अͬधकतम वजन ͩकतना होता है.                       [ए]  
ए) 175 ͩकलोĒाम बी) 180 ͩकलोĒाम सी) 185 ͩकलोĒाम डी) 190 ͩकलोĒाम 
81. डबल एÈशन वेãड ǑĚमर  के साथ आपातकालȣन __________ उपकरण भी Ǒदया जाता है 
िजसका उपयोग ǑĚͧमगं के ͧलए खराबी के मामले मɅ ͩकया जा सकता है.                    [ए] 
 ए) हɇड पपं   बी) हाइĜोͧलक पंप   सी) मैकेǓनकल पंप   डी) वायवीय पपं 
82. डबल एÈशन मɅ वेãड ǑĚमर Ĥाइम मवूर है.                                       [सी] 
ए) पेĚोल èटाट[, केवल पेĚोल रन      बी) पेĚोल èटाट[, केवल केरोͧसन रन  
सी) पेĚोल èटाट[, पेĚोल/केरोसीन रन     डी)  हाइĜॉͧलक 
83. Ēाइंड से पहले वेãड ǑĚमर के साथ रेल हेड के टॉप पर टालरɅस ͩकतना होता है          [डी]  
ए) + 1.5 ͧममी से + 2.0 ͧममी                बी) + 1.0 ͧममी से + 1.5 ͧममी 
सी) + 0.5 ͧममी से + 1.0 ͧममी               डी) + 0.5 ͧममी से + 1.5 ͧममी 
84. Ēाइंड से पहले वेãड ǑĚमर के साथ रेल हेड कȧ तरफ कȧ चौड़ाई का टालरेस          [बी] 



 ए) + 1.5 ͧममी से + 2.0 ͧममी   बी) + 1.0 ͧममी से + 2.0 ͧममी                                                                         
सी) + 1.0 ͧममी से + 1.5 ͧममी   डी) + 0.5 ͧममी से + 1.5 ͧममी 
85. डबल एÈशन वेãड ǑĚमर मɅ कǑटगं हेड के पूरȣ तरह से ͪवèताǐरत िèथǓत के बीच का गपै 
सǓुनिæचत करɅ.                                                             [सी] 
ए) + 1.5 ͧममी से + 2.0 ͧममी बी) + 1.0 ͧममी से + 1.5 ͧममी 
सी) + 0.5 ͧममी से + 1.0 ͧममी डी) + 0.5 ͧममी से + 1.5 ͧममी 
86. डबल एÈशन वेãड ǑĚमर मɅ, ͪवͧभÛन रेल सेÈशन मɅ ǑĚͧमगं का समय लगभग _________ 
होता है.                                                                  [बी] 
ए) 1 से 2 ͧमनट बी) 1/2 से 1 ͧमनट सी) 1 से 1.5 ͧमनट डी) 1.5 से 2 ͧमनट 
87. डबल एÈशन वेãड ǑĚमर मɅ शीयर Þलेड कǑटगं टुल के छोर को ----- के बाद साफ ͩकया जाता 
है           [ए]  
ए) हर कट     बी) हर दो कट     सी) हर चार कट     डी) Ǒदन मɅ एक बार 
88. डबल एÈशन वेãड ǑĚमर मɅ कǑटगं हेɬस को Ǔनकाला Ǒदया जाए जब             [ए]  
ए) रैम पूरȣ तरह से ͧसकुड़ा हुआ हो     बी) रैम पूरȣ तरह से ͪवèताǐरत हो  
सी) ए और बी दोनɉ                  डी) कोई नहȣं 
89. डबल एÈशन वेãड ǑĚमर का उपयोग --- पर ͩकया जाए                      [बी]  
ए) कोãड वãेड  बी) हॉट वेãड  सी) ए और बी दोनɉ  डी) ǓनǑद[çट नहȣं 
90. डबल एÈशन वेãड ǑĚमर मɅ  ǒबना Ýलɇज के नायलॉन पǑहयɅ लगे होते हɇ ताͩक मशीन को -----
पर आगे बढ़ाने मɅ स¢म बनाया जा सके.                                            [डी]  
ए) सेस  बी) Üलेन सतह  सी) रेल सतह  डी) ए और बी दोनɉ 
91. वेãड ǑĚमर के अनरु¢ण के ͧलए दैǓनक शेɬयलू चेक है                               [डी] 
ए) कǑटगं हेड एज को रेल सेÈशन के अनǾुप सहȣ छोर के साथ ͩफट ͩकया गया है 
बी) काटने का छोर तेज और साफ है 
सी) चेक कǑटगं एज ͩकसी भी दोष से मुÈत है     डी) उपरोÈत सभी 
92. वेãड ǑĚमर के अनरु¢ण के ͧलए साÜताǑहक शɬेयलू चेक है.                           [डी] 
ए) कǑटगं हेड एज को रेल सेÈशन के अनǾुप सहȣ छोर के साथ ͩफट ͩकया गया है 
बी) ¢Ǔत के ͩकसी भी संकेत के ͧलए हाइĜोͧलक होसेस और पाइप कȧ िèथǓत कȧ जांच करɅ. 
ग) टɇक मɅ हाइĜोͧलक तेल के èतर कȧ जाँच करɅ. डी) बी और सी दोनɉ 
93. वेãड ǑĚमर के अनरु¢ण के ͧलए ğमैाͧसक अनसुूची जांच--- है.                       [बी] 
ए) Ĥ×येक 200 घटें चलने पर या 3 महȣने, जो भी पहले हो. 
बी) हर 250 घंटे चलने पर या 3 महȣने जो, भी पहले हो. 
सी) Ĥ×येक 275 घंटे चलने पर या 3 महȣने, जो भी पहले हो. 
डी) Ĥ×येक 300 घंटे चलने पर या 3 महȣने, जो भी पहले हो. 
94. वेãड ǑĚमर मɅ रैम कȧ धीमी गǓत ͩकस कारण होती है                              [डी]  
ए) पंप से कम ͫडलȣवरȣ के कारण है.  बी) Ǒदशा Ǔनयğंण वाãव पूरȣ तरह से ͧशÝट नहȣं हो रहा है 
सी) लो सेǑटगं या ǐरलȣफ वॉãव मɅ कोई दोष.   डी) उपरोÈत सभी 
95. वेãड ǑĚमर मɅ अपया[Üत ǑĚͧमगं बल  Ǔनàनͧलͨखत मɅ से ͩकस कारण होता है        [सी]  



ए) पंप Ǔघसने के कारण आंतǐरक तेल ǐरसाव बी) ͧसलɅडर के माÚयम से ǐरसाव के कारण है. 
सी) पंप मɅ हाइĜोͧलक तेल नहȣं पहंुचा रहा है.      डी) उपरोÈत सभी 
96. वेãड ǑĚमर को संचाͧलत करने के ͧलए आवæयक Ûयनूतम मैन पावर है.                 [ए]  
ए) 2-एक कुशल और एक अकुशल बी) 2-अकुशल दोनɉ सी) 2-दोनɉ कुशल  डी) उपरोÈत सभी 
97. वेãड ǑĚमर मɅ पंप  ---- के कारण  अिèथर दबाव बनाता है                       [डी]  
ए) पंप तेल नहȣं पहंुचा रहा है       बी) ǐरलȣफ वाãव ठȤक से काम नहȣं कर रहा है 
c) सÈशन लाइन मɅ हवा का ǐरसाव   डी)  ए और बी दोनɉ 
98. जनरेटर सǑहत रेल Ĥोफाइल Ēाइंडर का अͬधकतम वजन है.                           [ए]  
ए) 80 ͩकĒा           बी) 75 ͩकĒा          सी) 65 ͩकĒा         डी) 50 ͩकĒा 
99. रेल Ĥोफाइल Ēाइंडर के साथ एटȣ वेãड कȧ Ēाइंͫडगं के ͧलए अͬधकतम Ēाइंͫडगं टाइम     [बी] 
ए) 20 ͧमनट बी) 15 ͧमनट सी) 10 ͧमनट डी) 12 ͧमनट 
100. रेल Ĥोफाइल वेãड Ēाइंडर को सचंाͧलत करन ेके ͧलए आवæयक Ûयनूतम मैन पावर.     [सी]  
ए) 2 – दोनɉ कुशल  बी) 2 – दोनɉ अकुशल  
सी) 2 - एक कुशल और एक अकुशल डी) उपरोÈत सभी 
101. एक मीटर सीधे एज का उपयोग ---  ͩकया जाता है.                              [डी] 
ए) वǑट[कल और लैटरल टालरɅस कȧ जाँच करने  के ͧलए 
बी) वǑट[कलȣ और लैटरलȣ दोनɉ रेल ͧसरɉ को संरेͨखत करने के ͧलए. 
सी) रेल के ͧसरɉ कȧ सीधी जाँच करने        डी) उपरोÈत सभी 
 
                        इलेÈĚोड और पॉइंɪस और Đॉͧसगं कȧ ǐरकंͫडशǓनगं 
102. पॉइंट और Đॉͧसगं कȧ ǐरकंͫडशǓनगं के ͧलए, आरडीएसओ ɮवारा ͪवͬधवत अनमुोǑदत ____ 
Įृखंला के इलेÈĚोड का  उपयोग ͩकया जाना है.                                        [डी] 
 ए) ए 2   बी) ई 2   सी) एम 3   डी) एच 3 
103. ______ से अͬधक गहराई वाले Ǔघसे-ͪपटे Ǒहèसे पर दरारɅ वाले पाइंɪस और Đॉͧसगं को 
अगलȣ ǐरकंͫडशǓनग के ͧलए नहȣं चुना जाएगा.                                         [बी] 
ए) 2 ͧममी बी) 3 ͧममी सी) 3.5 ͧममी डी) 4 ͧममी 
104. राजधानी/शताÞदȣ मागɟ पर अͬधकतम लबंवत घीसने कȧ सीमा तक पहंुचने से पहले सीएमएस 
Đॉͧसगं कȧ मरàमत के ͧलए योजना बनाई जानी चाǑहए.                                 [सी]  
ए) 10 ͧममी बी) 9 ͧममी सी) 8 ͧममी डी) 6 ͧममी 
105. राजधानी/शताÞदȣ मागɟ के अलावा अÛय मागɟ पर अͬधकतम लंबवत घीसने कȧ सीमा तक 
पहंुचने से पहले सीएमएस Đॉͧसगं कȧ मरàमत के ͧलए योजना बनाई जानी चाǑहए.           [ए]  
ए) 10 ͧममी बी) 9 ͧममी सी) 8 ͧममी डी) 6 ͧममी 
106. H3 Įृंखला इलेÈĚोड के साथ पाइंट और Đॉͧसगं कȧ ǐरकंͫडशǓनगं करने के बाद ĤाÜत Ûयनूतम 
सेवावͬध है.                                                                [ए]  
ए) 15 जीएमटȣ   बी) 20 जीएमटȣ   सी) 25 जीएमटȣ   डी) 30 जीएमटȣ  
107. H3A Įृंखला इलेÈĚोड के साथ पाइंट और Đॉͧसगं कȧ ǐरकंͫडशǓनग करने के बाद ĤाÜत 
Ûयूनतम जीवन सेवा है.                                                        [सी] 



 ए) 15 जीएमटȣ बी) 20 जीएमटȣ सी) 25 जीएमटȣ डी) 30 जीएमटȣ  
108. आस-पास के ¢ेğɉ मɅ तापमान को Ǔनयǒंğत करने के ͧलए एकल इलेÈĚोड तकनीक के साथ 
सीएमएस Đॉͧसगं कȧ ǐरकंͫडशǓनगं के दौरान इसे पानी मɅ इस तरह से डूबा रखा जाना चाǑहए ͩक 
केवल शीष[ ____ पानी के ऊपर रहे.                                              [बी] 
 ए) 05 ͧममी बी) 10 ͧममी सी) 15 ͧममी डी) 20 ͧममी 
109. ͪवशेषतः Üवाइंट और Đॉͧसगं कȧ ǐरकंͫडशǓनग के दौरान _________ Ēाइंडर का उपयोग ͩकया 
जाता है.                                                                     [सी] 
ए) एंगल Ēाइंडर बी) èĚेट Ēाइंडर सी) ए और बी दोनɉ डी) कोई नहȣं  
110. पैͩकंग खोलने के बाद ______ के भीतर सभी इलेÈĚोड कȧ खपत कȧ जाएगी.          [बी] 
 ए) 4 घटें   बी) 6 घटें   सी) 8 घटें   डी) 10 घटें 
111. H3B Įृंखला इलेÈĚोड के साथ पाइंट और Đॉͧसगं कȧ मरàमत करने के बाद ĤाÜत Ûयनूतम 
जीवनावͬध है.                                                              [बी]  
ए) 30 जीएमटȣ   बी) 35 जीएमटȣ   सी) 40 जीएमटȣ  डी) 50 जीएमटȣ 
112. H3C Įृखंला इलेÈĚोड के साथ पाइंट और Đॉͧसगं कȧ मरàमत करने के बाद ĤाÜत Ûयनूतम 
जीवनावͬध है.                                                              [सी] 
 ए) 40 जीएमटȣ बी) 45 जीएमटȣ सी) 50 जीएमटȣ डी) 55 जीएमटȣ  
113. ĚांसलैमेǑटक रोबोǑटक वेिãडंग तकनीक के साथ सीएमएस Đॉͧसगं ǐरकंͫडशǓनगं करने के बाद 
ĤाÜत Ûयनूतम सेवावͬध है.                                                      [डी] 
 ए) 50 जीएमटȣ   बी) 60 जीएमटȣ   सी) 70 जीएमटȣ   डी) 80 जीएमटȣ 
114. पैͩकंग खोलने के बाद यǑद इलेÈĚोड कȧ खपत नहȣं कȧ जाती हो तो उÛहɅ उपयोग करने से 
ठȤक पहले कम से कम _________ के ͧलए 130-170˚C पर ͪवɮयुत ओवन मɅ सुखाया जाना 
चाǑहए.                                                                   [सी]  
ए) 30 ͧमनट   बी) 45 ͧमनट   सी) 60 ͧमनट   डी ) 75 ͧमनट 
115. ͫडपो/सेस ǐरकंͫडशǓनगं मɅ इलेÈĚोड का åयास है.                             [डी]  
ए) 3 mm बी) 3.15 mm सी) 3.75 mm डी) 4 ͧममी 
116. टंग रेल को ऑÈसी-एͧसǑटलȣन Ýलेम ɮवारा ǐरकंडीशǓनगं से पहले _________ के बीच के 
तापमान पर पहले गम[ ͩकया जाना चाǑहए.                                     [ए]  
ए) 250 से 300˚C बी) 200 से 300˚C सी) 275 से 300˚C डी) 225 से 300˚C 
117. इलेÈĚोड तकनीक के साथ वेिãडंग करने के ͧलए Ǔनजी वेãडर के ͧलए योÊयता जारȣ कȧ जाती 
है                                                                        [सी]  
ए) रेलवे के केͧमèट और मेटलिज[èट बी) रेलवे के पीसीई ɮवारा नाͧमत अͬधकारȣ 
सी) आरडीएसओ डी) ए और बी दोनɉ 
118. एकल इलेÈĚोड तकनीक के साथ वेिãडंग करने के ͧलए वेãडर को जारȣ ͩकए गए योÊयता 
Ĥमाण पğ कȧ वधैता है.                                                    [ए] 
 ए) 5 साल बी) 4 साल सी) 3 साल डी) 2 साल 
119. इलेÈĚोड तकनीक के साथ वेिãडंग करने के ͧलए ͪवभागीय वेãडर के ͧलए योÊयता ----- ɮवारा 
जारȣ कȧ जाती है.                                                                [डी] 



 ए) रेलवे के रसायन£ और धात ुͪव£ानी बी) रेलवे के PCE ɮवारा नाͧमत अͬधकारȣ 
सी) आरडीएसओ डी) ए और बी दोनɉ 
120. एकल इलेÈĚोड तकनीक के साथ ǐरकंͫडशǓनगं के दौरान जमा कȧ गई वेãड धात,ु पैरɅट रेल टॉप 
टेबल से ------- अͬधक होगी.                                                     [बी]  
ए) 2 ͧममी   बी) 3 ͧममी   सी) 3.5 ͧममी   डी) 4 ͧममी  
121. सीएमएस Đॉͧसगं के मामले मɅ  ǐरकंͫडशǓनगं से पहले Ĥी हȣǑटगं  _________ है.     [बी] 
 ए) आवæयक   बी) आवæयक नहȣं   सी) ए और बी दोनɉ   डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
122. एकल इलेÈĚोड तकनीक से  सीएमएस Đॉͧसगं कȧ ǐरकंͫडशǓनगं के समय वेिãडंग चĐ  एक 
समय मɅ _______ ͧमनट से अͬधक नहȣं होना चाǑहए.                                  [डी]  
ए) 3.5    बी) 3    सी) 2.5    डी) 2 
123. आस-पास के ¢ेğɉ मɅ ͧसगंल इलेÈĚोड तकनीक के साथ सीएमएस Đॉͧसगं रȣकंडीशǓनगं 
तापमान [सी] 
 ए) 100˚ C   बी) 130˚ C   सी) 150˚ C   डी) 170˚ C से कम होना चाǑहए 
124. एकल इलेÈĚोड तकनीक के साथ सीएमएस Đॉͧसगं ǐरकंͫडशǓनगं धातु जमा कȧ लंबाई एक 
समय मɅ _______ से अͬधक नहȣं होना चाǑहए .                                 [ए]  
ए) 7-8 सेमी    बी) 8-9 सेमी    सी) 9-10 सेमी    डी) 10-12 सेमी 
125. एकल इलेÈĚोड तकनीक के साथ वेिãडंग कȧ Ǒदशा मɅ इलेÈĚोड को ____ कोण पर रखा जाना 
चाǑहए.                                                                       [सी] 
 ए) 30˚    बी) 40˚    सी) 45˚    डी) 50˚ 
126. एकल इलेÈĚोड तकनीक से  सीएमएस Đॉͧसगं ǐरकंͫडशǓनगं करते समय वेिãडंग कȧ चौड़ाई 
इलेÈĚोड के åयास कȧ ______ होनी चाǑहए.                                          [बी] 
 ए) वहȣ    बी) डबल    सी) तीन गुऩा    डी) चार गुऩा 
127. सीएमएस Đॉͧसगं कȧ मरàमत के ͧलए ĚांसलेमेǑटक रोबोǑटक वेिãडंग तकनीक मɅ _______ 
åयास के ͪवशेष कोर ÝलÈèड ͩफलर वायर इलेÈĚोड का उपयोग ͩकया जाता है.               [डी]  
ए) 1.3 ͧममी    बी) 1.4 ͧममी    सी) 1.5 ͧममी  डी) 1.6 ͧममी 
128. ĚांसलामैǑटक रोबोǑटक वेिãडंग तकनीक मɅ Ĥ×येक बीड डालने से पहले तापमान ____ से 
अͬधक नहȣं होना चाǑहए                                                      [बी]  
ए) 90˚ सी   बी) 100˚ सी   सी) 110˚ सी   डी) 120˚ सी 
129. मरàमत कȧ गई सीएमएस Đॉͧसगं कȧ  सेवावͬध बढाने और सुर¢ा कȧ Ǻिçट से 2 Ǒदनɉ के 
ͧलए 30 ͩकमी ĤǓत घटें और -------- के गǓत ĤǓतबंध को अपनाना चाǑहए                 [बी] 
ए) 2 Ǒदनɉ के ͧलए 50 ͩकमी ĤǓत घटंा      बी) 3 Ǒदनɉ के ͧलए 50 ͩकमी ĤǓत घटंा  
सी) 4 Ǒदनɉ के ͧलए 50 ͩकमी ĤǓत घटंा      डी) 5 Ǒदनɉ के ͧलए 50 ͩकमी ĤǓत घटंा 
130. Đॉͧसगं कȧ मरàमत स ेपहले और बाद मɅ Ǔघसाव को __èथानɉ पर मापा जाना चाǑहए.  [डी] 
     ए) 03  बी) 4    सी) 6       डी) 10 
131. Đॉͧसगं कȧ मरàमत स ेपहले और बाद मɅ Ĥ×येक रेल ͪवगं के Ǔघसाव को ___ èथानɉ पर 
मापा जाना चाǑहए.                                                            [बी]                                                                    
ए) 03          बी) 4     सी) 6              डी) 10  



132. Đॉͧसगं कȧ मरàमत स ेपहले और बाद मɅ वी रेल के Ǔघसाव को ___ èथानɉ पर मापा जाना 
चाǑहए.                                                                          [ए]                                               
 ए) 02         बी) 03    सी) 04               डी) 01  
133. Đॉͧसगं कȧ मरàमत स ेपहले और बाद मɅ  V रेल के Ǔघसाव को दो èथानɉ पर एएनसी से 
___ कȧ दरूȣ पर  मापा जाना चाǑहए                                              [ बी ]  
ए) 9 और 180 ͧममी बी) 100 और 200 ͧममी सी) 0 और 90 ͧममी डी) 0 और 100 ͧममी 
134. टंग रेल ͪवयर को मरàमत से पहले और बाद _____ èथानɉ पर ͩकसी एक टो से ---- कȧ दरूȣ 
तक हȣल कȧ ओर मापा जाना है                                                [ सी ]  
ए) 6, 75 ͧममी बी) 6, 100 ͧममी सी) 7, 100 ͧममी डी) 7, 75 ͧममी 
135. सुर¢ा और जीवनकाल कȧ वɮृͬध के Ǒहत मɅ मरàमत ͩकए गए सीएमएस Đॉͧसगं एसआर कȧ -
---------होती हɇ                                                           [ए]   
ए) 2 Ǒदनɉ के ͧलए 50 ͩकमी ĤǓत घटंा      बी) 3 Ǒदनɉ के ͧलए 50 ͩकमी ĤǓत घटंा  
सी) 4 Ǒदनɉ के ͧलए 50 ͩकमी ĤǓत घटंा      डी) 5 Ǒदनɉ के ͧलए 50 ͩकमी ĤǓत घटंा 
136. सीएमएस Đॉͧसगं  कȧ मरàमत के दौरान Ēाइंͫडगं åहȣल को उÍच ________________ से 
बचाने के ͧलए एक ǒबदं ुपर नहȣं ǽकना चाǑहए. 
137. सीएमएस Đॉͧसगं कȧ  ǐरकंͫडशǓनगं चĐɉ कȧ संÉया को अͬधकतम ________ तक सीͧमत 
ͩकया जाना चाǑहए                                                            [सी] 
  ए) 1 नं  बी) 2 नग सी) 3 नग डी) 4 नग 
138. ͪवगं रेल मɅ 20 मɅ से 1 कɅ ट èलोप के कारण वाèतͪवक Ǔघसाव का पता लगाने के ͧलए 52 
ͩकĒा सीएमएस Đाͧसगं पता लगाए गए  वǑट[कल वेयर से -------------------को घटाया जाना चाǑहए 
ताͩक ͪवगं मɅ Ǒदए गए 20 मɅ से 1 कांटा èलोप मɅ हुए Ǔघसाव का वाèतͪवक Ǿप से पता लगाया जा 
सके                                                                         [ डी ] 
 ए) 3.5 ͧममी   बी) 3 ͧममी   सी) 2.5 ͧममी    डी) 2.0 ͧममी 
139. ͪवगं रेल मɅ 20 मɅ से 1 कɅ ट èलोप के कारण वाèतͪवक Ǔघसाव का पता लगाने के ͧलए 60 
ͩकĒा सीएमएस Đाͧसगं पता लगाए गए  वǑट[कल वेयर से -------------------को घटाया जाना चाǑहए 
ताͩक ͪवगं मɅ Ǒदए गए 20 मɅ से 1 कांटा èलोप मɅ हुए Ǔघसाव का वाèतͪवक Ǿप से पता लगाया जा 
सके                                                                         [सी]  
  ए) 3.5 ͧममी   बी) 3 ͧममी  सी) 2.5 ͧममी  डी) 2.0 ͧममी 
140. जसैा ͩक आरडीएसओ ɮवारा अनमुोǑदत है, सीएमएस Đॉͧसगं कȧ इन-सीटू रȣकंडीशǓनगं कȧ के 
ͧलए Ĥौɮयोͬगकȧ कȧ सेवावͬध Ûयनूतम ------ होनी चाǑहए हɇ                             [डी] 
ए) 25 जीएमटȣ बी) 35 जीएमटȣ सी) 50 जीएमटȣ डी) 80 जीएमटȣ  

आक[  वेिãडंग और गसै वेिãडगं 
141. पोटȶबल डीसी विेãडंग जनरेटर इंजन कȧ ¢मता ---- है?                              [ए] 
ए) 15 एचपी  बी) 20 एचपी  सी) 25 एचपी  डी) 30 एचपी 
142. पोटȶबल डीसी वेिãडंग जनरेटर मɅ Ĥाइम मवूर----------- होता है                        [डी]                               
ए) पेĚोल èटाट[, केवल पेĚोल रन बी) पेĚोल èटाट[, केवल केरोͧसन रन 
सी) पेĚोल èटाट[, पेĚोल/केरोसीन रन डी) पेĚोल èटाट[, पेĚोल/डीजल/केरोसीन रन 



143. पोटȶबल डीसी वेिãडंग जनरेटर मɅ वेिãडंग करंट कȧ रɅज—-------होती हɇ                [सी]                          
ए) 20 से 80 एएमपी बी) 30 से 60 एएमपी सी) 60 से 200 एएमपी डी) 200 से 350 एएमपी 
144. पोटȶबल डीसी वेिãडंग जनरेटर मɅ अͬधकतम वेिãडंग करंट---------- से कम नहȣं होगा.     [डी] 
ए) 60% ɬयटूȣ साइͩकल पर 60 एएमपी बी) 60% ɬयटूȣ साइͩकल पर 100 एएमपी 
सी) 60% ɬयटूȣ साइͩकल पर 150 एएमपी डी) 60% ɬयूटȣ साइͩकल पर 200 एएमपी 
145. पोटȶबल डी.सी. वेिãडंग जनरेटर मɅ एक ɬयटूȣ साइͩकल _____ कȧ होती  है           [ए]  
  ए) 5 ͧमनट बी) 10 ͧमनट सी) 15 ͧमनट डी) 20 ͧमनट 
146. पोटȶबल डी.सी. वेिãडंग जनरेटर मɅ 5 ͧमनट के एक ɬयटूȣ साइͩकल _____ के होते है.  [सी] 
ए) 1 ͧमनट वेिãडंग लोड और 4 ͧमनट कोई वेिãडंग लोड नहȣं 
बी) 2 ͧमनट वेिãडंग लोड और 3 ͧमनट कोई वेिãडंग लोड नहȣं 
सी) 3 ͧमनट वेिãडंग लोड और 2 ͧमनट कोई वेिãडंग लोड नहȣं 
डी) 4 ͧमनट वेिãडंग लोड और 1 ͧमनट कोई वेिãडंग लोड नहȣं 
147. पोटȶबल डीसी वेिãडंग जनरेटर का वजन-----------होता हɇ                        [सी]                                              
ए) 50 ͩकलोĒाम बी) 100 ͩकलोĒाम सी) 150 ͩकलोĒाम डी) 200 ͩकलोĒाम है 
148. पोटȶबल डीसी जनरेटर को संचाͧलत करने के ͧलए आवæयक Ûयनूतम मैन पावर—----होते हɇ.[ए]                    
ए) 2 (1 कुशल + 1 अकुशल) बी) 2 (कुशल) सी) 2 (अकुशल) डी) कोई नहȣं 
149. वेãडǒेबͧलटȣ _____ पर Ǔनभ[र करती है                                         [सी] 
ए) वेिãडंग ͪवͬध बी) वेिãडंग धातु सी) ए और बी दोनɉ डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
150. ǒबजलȣ कȧ आपूǓत [ _____ ɮवारा कȧ जाती है.                                  [डी] 
  ए) मोटर जनरेटर बी) Ěांसफाम[र सी) रेÈटȣफायर डी) उपरोÈत सभी 
151. यह एक Ĥकार का आतंǐरक दोष ----------होता है.                                  [डी]                                             
ए) Þलो होल बी) Ýयजून कȧ कमी सी) आतंǐरक दरार डी) उपरोÈत सभी 
152. रेल के Ĥी-हȣǑटगं के ͧलए ऑÈसी-एलपीजी तकनीक के साथ एटȣ वेिãडगं के ͧलए, ऑÈसीजन 
का दबाव --- कȧ रɅज मे बनाए रखा जाना चाǑहए.                                     [सी]                                        
ए) 2.0 से 4.0 ͩकĒा/सेमी² बी) 4.0 से 7.0 ͩकĒा/सेमी² सी) 7.0 से 8.0 ͩकĒा कȧ सीमा मɅ /cm² 
डी) 8.0 से 9.0 ͩकĒा/सेमी² 
153. आक[  वेिãडंग ɮवारा पाइंटɉ और Đॉͧसगं कȧ मरàमत मɅ, Ýयूजन कȧ कमी ----- के कारण होती 
है.                                                                         [डी] 
ए) असंगत जॉइंट कȧ तैयारȣ और गदंȣ सतह बी) कम करंट और वेिãडंग कȧ अ×यͬधक गǓत 
सी) गलत इलेÈĚोड कोण और बहुत बड़ा इलेÈĚोड åयास डी) उपरोÈत सभी 
154. आक[  वेिãडंग ɮवारा पाइंटɉ और Đॉͧसगं कȧ मरàमत मɅ, èलैग समावेशन कȧ कमी-- के कारण 
होती है                                                                  [डी] 
ए) दोषपूण[ वेिãडंग गǓत और रन/पासेस के बीच अधूरे  èलैग को  हटाने 
बी) बहुत बड़ा इलेÈĚोड åयास, लंबा आक[  और बहुत अͬधक या बहुत कम आक[  
सी) असंगत संयÈुत ͫडजाइन और नम या केÈड इलेÈĚोड कोǑटगं 
डी) उपरोÈत सभी 
155. आक[  वेिãडंग ɮवारा पाइंटɉ और Đॉͧसगं कȧ मरàमत मɅ, सरंĢता-- के कारण होती है [डी] 



ए) वेिãडंग गǓत बहुत अͬधक और करंट वेिãडंग बहुत कम या बहुत अͬधक  
बी) गंदȣ सतह और नम या केÈड इलेÈĚोड कोǑटंग 
सी) मूल धातु मɅ उÍच सãफर सामĒी और आरक कȧ लंबाई बहुत कम या बहुत लंबी है। 
डी) उपरोÈत सभी 
156. चाप वेिãडंग ɮवारा पाइंटɉ और Đॉͧसगं कȧ मरàमत मɅ, दरारɅ---- के कारण पडती हɇ   [डी] 
ए) बेस मेटल मɅ वेिãडंग कȧ गǓत बहुत अͬधक लचीलापन खराब, और उÍच एस% और सी% 
बी) तेजी से ठंडा या उÍच संयम और अनुͬ चत संयÈुत ͫडजाइन या तैयारȣ 
c) उÍच हाइĜोजन इलेÈĚोड और बेस मेटल मɅ तेल, Ēीस, जंग या नमी का होना 
डी) उपरोÈत सभी 
157. ऑÈसी-एलपीजी तकनीक के साथ एटȣ वेिãडगं मɅ रेल के Ĥी-हȣǑटगं के ͧलए, एलपीजी दबाव को 
----------- रɅज मɅ बनाए रखना चाǑहए                                                [ए]  
ए) 2.0 से 2.5 ͩकĒा/सेमी² बी) 2.5 से 3.0 ͩकĒा/सेमी² सी) 3.0 से 4.0 ͩकĒा  / सेमी²  
डी) 4.0 से 5.0 ͩकĒा/सेमी² 
158. ऑÈसी-एलपीजी ͪĤहȣǑटगं तकनीक के साथ 52/60 ͩकĒा रेल के ͧलए ͪĤहȣǑटगं  का समय 
लगभग _______ ͧमनट होगा .                                                     [ए] 
ए) 2.0 से 2.5 बी) 2.5 से 3.0 सी) 3.0 से 4.0 डी) 4.0 से 4.5 
159. एटȣ वेिãडंग के ͧलए सांचɉ को ͩफÈस करने और ãयुǑटगं करने के बाद रेल ͧसरɉ को ---------- 
रɅज मɅ एक वांछनीय तापमान तक गम[ ͩकया जाता है.                                 [सी ] 
ए) 680 से 720°C बी) 600 से 750°C सी) 650 से 850°C डी) कȧ 700 से 850°C  

रेल एɬंस और एटȣ वेिãडगं का Ǔनमा[ण 
160. 60 ͩकलो रेल कȧ ऊंचाई ______ ͧममी होती हɇ.                               [सी]                                         
ए) 142.9    बी) 156   सी) 172    डी) इनमɅ से कोई नहȣं है 
161. 52 ͩकलो रेल कȧ ऊंचाई ______ ͧममी होती हɇ.                               [बी]. 
ए) 142.9    बी) 156   सी) 172   डी) इनमɅ से कोई नहȣं है. 
162. 52 ͩकĒा रेल कȧ ÝलɅज चौड़ाई ______ होती है?                                 [सी]  
    ए) 150 ͧममी  बी) 136.5 ͧममी  सी) 136 ͧममी  डी) 172 ͧममी 
163. 60 ͩकलो रेल कȧ ÝलɅज चौड़ाई ______ ͧममी होती है ?                           [बी] 
    ए) 136 बी) 150 सी) 172 डी) इनमɅ से कोई नहȣं है 
164. 52 ͩकलो रेल कȧ हेड चौड़ाई ______ ͧममी होती है ?                             [बी] 
     ए) 61  बी) 67  सी) 72  डी) 74 है 
165. 60 ͩकलो रेल कȧ हेड चौड़ाई ______ ͧममी होती है?                              [सी] 
     ए) 61         बी) 67        सी) 72       डी) 76 
166. 52 ͩकलो रेल कȧ वेब मोटाई ______ ͧममी होती है?                              [सी]  
     ए) 16.9      बी) 16.5       सी) 15.5        डी) 15.0 है 
167. 60 ͩकलो रेल कȧ वेब मोटाई ______ ͧममी होती है?                              [बी]   
     ए) 16.9      बी) 16.5       सी) 15.5       डी) 15.0 है 
168. 52 ͩकलो आईआरएस रेल का Đॉस सेÈशनल एǐरया वग[ ͧममी मɅ ͩकतना होता  है?     [सी] 



     ए) 5250    बी) 5895       सी) 6615          डी) 7686 
169. 60 ͩकलो यूआईसी रेल का Đॉस सेÈशनल एǐरया वग[ ͧममी मɅ कȧतना होता है?         [डी]  
     ए) 5250     बी) 5895     सी) 6615       डी) 7686 
170. 52ͩक.Ēा. 90यटूȣएस कुल -----------जीएमटȣ ढो सकती है?                          [सी]  
     ए) 350    बी) 450       सी) 525     डी) 800 
171. रेल Ǿट Ēाइंͫडगं ɮवारा कवर नहȣं ͩकये गए मागɟ पर 60.ͩक.Ēा. 90यटूȣएस कुल----------  
     जीएमटȣ ढो सकती है?                                                     [डी]                                
     ए) 350 बी) 450 सी) 525 डी) 800 
172. रेल Ēाइंͫडगं ɮवारा कवर ͩकए गए मागɟ पर 60ͩक.Ēा. 90यटूȣएस कुल ---------- जीएमटȣ ढो      
     सकती है?                                                               [डी]                                                                   
     ए) 525   बी) 550   सी) 800   डी) 1000 
173. 60 ͩक.Ēा. (यूआईसी) का वाèतͪवक वजन रेल ĤǓत मीटर ----------होता है?            [सी]  
      ए) 60 ͩकĒा   बी) 60.89 ͩकĒा    सी) 60.34 ͩकĒा   डी) 60.14 
174. 52 ͩक.Ēा. का वाèतͪवक वजन रेल ĤǓत मीटर ----------होता है?                     [बी]                      
     ए) 52 ͩकलो बी) 51.89 ͩकलो सी) 52.89 ͩकलो डी) 52.14 ͩकलो 
175. Èलास I रेलो के ͧलए, आरडीएसओ का नवीनतम रेल ͪवͧशिçटकरण......... है?           [सी] 
    ए) आईआरएस टȣ-12-98                          सी) आईआरएस टȣ-12-2009  
    बी) आईआरएस टȣ-12-2006                       डी) आईआरएस टȣ-12-2012 
176. Ēेड 90यटूȣस ---------- के बराबर होता है?                                       [बी]  
    ए) 710एमपीए बी) 880 एमपीए सी) 900 एमपीए  डी) 1080 एमपीए 
177. एक रेल का रोͧलगं माक[  ---------- होता है?                                      [डी] 
    ए) वेब के एक तरफ Ħांडडे होता है       बी) Ǔनमा[ता का नाम देता है 
    सी) 4 मीटर के भीतर दोहराया गया      डी) उपरोÈत सभी 
178. Ĥाइम Èवाͧलटȣ रेलो मɅ ______टालरɅस के आधार पर रेल को Èलास-ए और Èलास-बी के Ǿप  
     मɅ वगȸकृत ͩकया जाता है?                                                    [सी]                                
      ए) Đॉस सेÈशनल एǐरया बी) कुल ऊंचाई  सी) एंड èĚेटनसे डी) वजन ĤǓत मीटर 
179. नई और पुरानी दोनɉ रेलो के ͧलए, वेãड कȧ जाने वालȣ रेलɉ का चयन करने से पहले यह 
     सुǓनिæचत ͩकया जाना चाǑहए ͩक रेलɉ के अंǓतम मोड़ एक मीटर सीधे छोर से जांचे जाने पर 
     ऊÚवा[धर Ǒदशा मɅ ______ के भीतर हɇ?                                         [ए] 
     ए) +0.5 ͧममी, -0 ͧममी             बी) +0.4 ͧममी, -0 ͧममी  
     सी) +0.3 ͧममी, -0 ͧममी             डी) +0.2 ͧममी, -0 ͧममी 
180. नई और पुरानी दोनɉ रेलɉ के ͧलए वेãड कȧ जाने वालȣ रेलɉ का चयन, वेिãडंग से पहले यह 
    सǓुनिæचत ͩकया जाना चाǑहए ͩक जब एक मीटर सीधे एज स ेजांच करने पर रेलɉ के अंǓतम 
    मोड़ पाæव[ Ǒदशा मɅ ______ के भीतर होनी चाǑहए?                                [बी]                                   
    ए) ± 0.4 ͧममी बी) ± 0.5 ͧममी सी) ± 0.1 ͧममी डी) ± 0.3 ͧममी 
181. वेिãडंग के ͧलए नई रेल का चयन, 52/60 ͩक.Ēा का हेड़ ͪवɬथ टालरɅस ------होता हɇ?    [बी]  
      ए) ± 0.4 ͧममी बी) ± 0.5 ͧममी सी) ± 0.1 ͧममी डी) ± 0.3 ͧममी 



182. वेिãडंग के ͧलए नई रेल का चयन, 52/60 ͩक.Ēा का हाइट टोलरɅस ---- होता है?        [सी] 
    ए)+0.6ͧममी,-0.2ͧममी       बी)+0.7ͧममी,-0.3ͧममी   
    सी)+0.8ͧममी,-0.4ͧममी      डी)+0.9ͧममी,- 0.5ͧममी 
183. वेिãडंग के ͧलए नई रेल का चयन, 52 ͩक.Ēा का Ýलांगेज ͪवɬथ टालरɅस --का होता है?   [डी] 
    ए) ± 0.4 ͧममी   बी) ± 0.5 ͧममी   सी) ± 0.8 ͧममी      डी) ± 1.0 ͧममी 
184. वेिãडंग के ͧलए नई रेल का चयन, 60 ͩकलो ͩक.Ēा का Ýलांज ͪवɬथ टालरɅस ---- होता है [डी] 
    ए) +1.2ͧममी,-1.0ͧममी        बी)+1.0ͧममी,-0.8ͧममी  
    सी)+0.8ͧममी,-0.6ͧममी        डी)+0.5ͧममी,-0.3ͧममी 
185. वेिãडंग के ͧलए नई रेल का चयन, 52/60 ͩक.Ēा वेब मोटाई टालरɅस----------होता है?     [डी] 
    ए) +0.4ͧममी,-0.2ͧममी     बी)+0.6ͧममी,-0.3ͧममी     
    सी)+0.8ͧममी,-0.4ͧममी      डी)+1.0ͧममी,-0.5ͧममी 
186. अĤचͧलत रेल खंड और रेल _____ वष[ से पुराने हɇ, सामाÛय Ǿप से, वेãड नहȣं ͩकए जाएंगे  
      ए) 20      बी) 30         सी) 40            डी) 50                       [डी]                                                  
187. एटȣ वेिãडंग एक ऐसी ĤͩĐया है िजसका उपयोग----------- रेल कȧ वेिãडंग करने के ͧलए ͩकया  

जा सकता है?                                                              [बी]                                 
ए) केवल काय[शालाओ ंमɅ बी) साइट पर सी) केवल कारखानɉ मɅ डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 

188. रेल अ×यͬधक Ǔघसाई से मÈुत हɉनी चाǑहए; 52 ͩकलो पुरानी रेल कȧ Ûयनूतम ऊंचाई_______ 
     ͧममी से कम नहȣं होनी चाǑहए?                                                [ए]                                               
     ए) 150     बी) 156          सी) 163             डी) 172 
189. रेल अ×यͬधक Ǔघसाई से मुÈत हɉनी चाǑहए; 60 ͩकलो पुरानी रेल कȧ Ûयनूतम ऊंचाई_______ 
     ͧममी से कम नहȣं होनी चाǑहए?                                               [सी]                                                                 

ए) 150     बी) 156       सी) 163            डी) 172 
190. रेल अ×यͬधक Ǔघसाई से मÈुत हɉनी चाǑहए; 52 ͩकĒा पुरानी रेल कȧ Ûयनूतम हेड़ चौड़ाई 

_______ ͧममी से कम नहȣं हɉनी चाǑहए?                                       [ए]                                                                                            
ए) 61        बी) 66         सी) 67             डी) 72 

191. गाͫडयां अ×यͬधक Ǔघसाई से मुÈत हɉनी चाǑहए; 60 ͩकलो पुरानी रेल कȧ Ûयनूतम हेड़ चौड़ाई 
_______ ͧममी से कम नहȣ हɉनी चाǑहए?                                       [बी]                                           
ए) 61     बी) 66        सी) 67              डी) 72 

192. वेिãडंग से पहले, सेकंड हɇड रेल के ͧसरɉ को उपयुÈत Ǿप से काटा जाना चाǑहए ताͩक_______  
को ख×म ͩकया जा सके?                                                       [डी]                  
ए) ͩफश बोãट छेद बी) गमȸ Ĥभाͪवत ¢ेğ सी) टूटे और उलझे हुए ͧसरे डी) उपरोÈत सभी 

193. जहां ͪवͧभÛन Ēेड कȧ रेल, यानी 72 यूटȣएस  और 90 यटूȣएस  को एक साथ वेãड ͩकया  
जाना है, वेिãडंग के ͧलए ______ Ēेड का Ǒहèसा उपयोग ͩकया जाएगा?              [बी]                            
ए) 72यटूȣएस     बी) 90यटूȣएस    सी) 110यटूȣएस       डी) कोई नहȣं 

194. जहां ͪवͧभÛन Ēेड कȧ रेल, यानी 90 यूटȣएस और 110 यटूȣएस  को एक साथ वेãड ͩकया 
जाना है, वेिãडंग के ͧलए ______ Ēेड के Ǒहèसे का उपयोग ͩकया जाएगा?             [सी]                          
ए) 72यटूȣएस      बी) 90यूटȣएस     सी) 110यटूȣएस        डी) कोई नहȣं 



195. एटȣ वेãड ĥैÈचर कȧ मरàमत के दौरान हȣट Ĥभाͪवत ¢ेğ को कम करने के ͧलए रेल कȧ 
Đॉͪपगं _______ पर कȧ जाती हɇ?                                             [सी]                                                                                                                              
ए) वेãड के कɅ ġ से 85 ͧममी   बी) वेãड के कɅ ġ से 100 ͧममी 
सी) वेãड के कɅ ġ से 150 ͧममी डी) वेãड के कɅ ġ से 175 ͧममी 

196. एटȣ वेिãडंग करने के ͧलए, रेल ͧसरɉ मɅ परुाने वेãड होते हɇ और बोãट छेद नहȣं होते हɇ, ͧसरɉ 
को पुराने वेãड के कɅ ġ से ____ कȧ दरूȣ तक काटा जाता है?                        [डी]                                    
ए) 75 ͧममी बी) 100 ͧममी सी) 175 ͧममी डी) 150 ͧममी 

197. एफबी वेिãडंग करने के ͧलए, रेल ͧसरɉ मɅ पुराने वेãड होत ेहɇ और बोãट छेद नहȣं होते हɇ,  
ͧसरɉ को पुराने वेãड के कɅ ġ से ____ कȧ दरूȣ तक काटा जाता है?                     [बी]                               
ए) 75 ͧममी बी) 85 ͧममी सी) 90 ͧममी डी) 100 ͧममी 

198. खंͫडत रेल या दोषपूण[ वेãड कȧ मरàमत के मामले मɅ, मौजदूा बोãट छेद के टुकडे 
     ______एम  एम के भीतर नहȣ ͬगरने चाǑहए?                                    [ए]                                                         

ए) 40           बी) 50               सी) 83            डी) 166 
199. Įम अनबुधं फमɟ वेãडर और पय[वे¢कɉ का Ĥͧश¢ण और Ĥमाणन ______ ɮवारा ͩकया जाता 
     हɇ?                                                                       [सी]                                                                          

ए) टȣपीपी/लखनउ  बी) टȣडÞãयटूȣसी/ͪवजयवाड़ा   सी) आरडीएसओ/ लखनउ    डी)  
इǐरसेन/पुणे 

200. ͪवभागीय वेãडर और पय[वे¢कɉ का Ĥͧश¢ण और Ĥमाणन ______ɮवारा ͩकया जाता हɇ?  [ए] 
     ए) टȣपीपी/ लखनउ या टȣडÞãयूटȣसी/ ͪवजयवाड़ा          बी) जेडसीईटȣआई  
     सी) आरडीएसओ/एलकेओ                            डी) इǐरसेन/पुणे 
201. रेल ͧसरɉ कȧ एलुͧमनो थͧम[ट वेिãडंग -------------  कȧ एक ĤͩĐया हɇ?                 [ए]              
  ए) कािèटंग    बी) फोिजɍग      सी) लैͪपगं         डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
202. रेल ͧसरɉ के वेिãडंग के –---------- लाभ हɇ?                                       [डी]                                                       
     ए) रेल का जीवन काल बढ़ाता है, रखरखाव åयय कम करता है 
     बी) शोर आईडी को कम करता है, याǒğयɉ को अͬधक सुͪवधा Ĥदान करता है 
     सी) तापमान पǐरवत[न के कारण ͪवèतार कȧ माğा कम हो जाती है 
     डी) उपरोÈत सभी 
203. मूल रेल कȧ Ǔनधा[ǐरत फǑटग शिÈत कȧ तलुना मɅ एटȣ वेिãडंग कȧ फǑटग शिÈत Èया है?  [बी]               
 ए) 35%                बी) 56%                 सी) 75%               डी) 100% 
204. मूल रेल कȧ Ǔनधा[ǐरत थकान शिÈत कȧ तुलना मɅ Ýलैश बट वेिãडंग कȧ थकान शिÈत Èया है?     

ए) 56%          बी) 75%                सी) 90%            डी) 100%   [सी]             
205. वेãड ͩकए जाने वाले दो रेल ͧसरɉ को एक िèथǓत मɅ रखने के ͧलए समान अंतर Èया होगा     
                                                                             [बी]                                                                          
ए) 20 + 1 ͧममी बी) 25 + 1 ͧममी  सी) 28 + 1 ͧममी  डी)30 +  1 ͧममी 
206. वाइड गैप ǐरपेयर वेिãडगं के ͧलए बनाए रखा जाने वाला गपै है?                     [डी]                            

ए) 25             बी) 50       सी) 75           डी) 50 और 75 दोनɉ 
207. एãयुͧ मनो थͧम[क Ĥोसेस ɮवारा रेलɉ कȧ Ýयज़ून वेिãडंग के ͧलए ͪवभागीय एवं संͪवदा फमɟ का 



     Ĥमाणीकरण èवीकृत पोश[न Ǔनमा[ण फमɟ के वेãडर/सुपरवाइजरɉ को आरडीएसओ ͪवͧशçटता के 
     अनसुार ͩकया जाएगा?                                                 [डी]                                                                          
ए) आईआरएसटȣ-19-2009       बी) आईआरएसटȣ-19-2012  
सी) आईआरएसटȣ-19-2015      डी) आईआरएसटȣ-19 - 2021 

208.  वेãडर के ͧलए Ĥारंͧभक पाɫयĐम _______ है?                                  [ए]                                  
ए) टȣ डÞãयू 1     बी) टȣ डÞãय ू2      सी) टȣ डÞãयू 3              डी) टȣ डÞãयू 4 

209. आरडीएसओ कȧ ͪवͧशçटयɉ के अनसुार वेिãडगं के ͧलए उपयोग ͩकया जाने वाला भाग  
     तकनीकȧ आवæयकताओ ं------के अनǾुप होना चाǑहए?                              [डी]                                              
  ए) आईआरएसटȣ-19-2009                          बी) आईआरएसटȣ-19-2012  
  सी) आईआरएसटȣ-19-2015                        डी) आईआरएसटȣ-19-2021 
210. वेãडर (टȣ डÞãय ू1) के ͧलए Ĥारंͧभक पाɫयĐम के ͧलए Ĥͧश¢ण अवͬध _______ है?   [बी]  
     ए) एक सÜताह   बी) दो सÜताह     सी) तीन सÜताह       डी) चार सÜताह 
211. टȣ डÞãयू 1 पाɫयĐम के ͧलए अनǓंतम योÊयता Ĥमाण पğ _______ या ______ जो भी  

पहले हो, को ǓनçपाǑदत करने के ͧलए माÛय होगा?                                [बी]                                                                                                 
ए) 50 जोड़, 3 महȣने                              बी) 100 जोड़, 6 महȣने  
सी) 150 जोड़, 6महȣने                             डी) 100 जोड़, 3 महȣने 

212. वेãडर के काय[ का Ĥदश[न का मूãयांकन करने के ͧलए कम से कम ____  वेãड  ǓनçपाǑदत 
     करना चाǑहए?                                                              [डी]                                                                            

ए) 100            बी) 75             सी) 65                 डी) 50 
213. अèथायी Ĥमाण - पğ जारȣ ͩकए गए वेãडर छह महȣने के भीतर 50 वेãड कȧ Ûयनूतम संÉया 

ǓनçपाǑदत करने मɅ ͪवफल रहते हɇ वो ____                                       [बी]              
ए) स¢म           बी) अ¢म     सी) टȣ डÞãयू -2 मɅ भाग ले सकते हɇ       डी) 
उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 

214. छह महȣने के भीतर 50 वेãड करने के बाद वेãडर को Ǔनदȶश Ǒदया जाता है ͩक वे कɅ ġ मɅ वेãड 
     के साथ  ____ मीटर टेèट पीस के साथ टȣ डÞãय ू-2 कोस[ मɅ भाग लɅ                [डी]                                   

ए ) 1            बी ) 1.5            सी) 1.75               डी) 2 
215. Ǔनयͧमत योÊयता Ĥमाण पğ जारȣ करने के ͧलए मानदंड दोषपणू[ वेãड ĤǓतशत अनǓंतम Ĥमाण 

पğ के तहत वेãडर ɮवारा ǓनçपाǑदत वेãड के ___ से कम होना चाǑहए.                [ए]                                 
ए) 1%          बी) 1.5%          सी) 1.75%            डी) 2% 

216. वेãडर के ͧलए पुनæचया[ का पाɫयĐम ______  होता है?                           [बी]                                               
ए) टȣ डÞãयू  1 बी) टȣ डÞãयू  2 सी) टȣ डÞãय ू 3 डी) टȣ डÞãयू  4 

217. वेãडर (टȣ डÞãय ू2) के ͧलए पुनæचया[ पाɫयĐम के ͧलए Ĥͧश¢ण अवͬध ______ होती है?                
ए) एक सÜताह बी) दो सÜताह   सी) तीन सÜताह         डी) चार सÜताह           [ए]                

218. वेãडरɉ के ͧलए टȣ डÞãयू 2 कोस[ पूरा करने के बाद Ǔनयͧमत योÊयता Ĥमाण पğ ______ 
    वषɟ के ͧलए वैध होती है?                                                     [सी]                                                                       

ए) 6 महȣने      बी) 1 साल      सी) 2 साल            डी) 3 साल 
219. योÊयता Ĥमाण पğ कȧ वैधता कȧ समािÜत के बाद, वेãडर को योÊयता Ĥमाण पğ जारȣ करने 



     के ______के भीतर पुन: स×यापन के ͧलए पुनæचया[ पाɫयĐम टȣ डÞãयू  2 मɅ भाग लेने कȧ 
    अनमुǓत होती है?                                                             [डी]                                                                                                                             

ए) 6 महȣने            बी) 1 साल          सी) 2 साल           डी) 3 साल 
220. योÊयता Ĥमाण पğ जारȣ होने के 3 साल के भीतर ǐरĥेशर कोस[ टȣ डÞãयू  2 नहȣं करने वाले 
     वेãडर को----------मɅ भाग लेना होगा?                                           [बी]                         

ए) Ĥारंͧभक पाɫयĐम और ͩफर से पुनæचया[ पाɫयĐम   बी) ͩफर से  Ĥारंͧभक पाɫयĐम 
सी) ͩफर से केवल पुनæचया[ पाɫयĐम                 डी) इनमɅ से कोई नहȣं 

221. वेिãडंग पर पय[वे¢कɉ के ͧलए Ĥͧश¢ण पाɫयĐम ______ होता हɇ?                  [सी]                                      
ए) टȣडÞलू1     बी) टȣडÞलू2       सी) टȣडÞलू3             डी) टȣडÞलू4 

222. वेिãडंग (टȣडÞलू 3) पर पय[वे¢कɉ के ͧलए Ĥͧश¢ण अवͬध ______ है?                [ए]                           
ए) 1 सÜताह   बी) 2 सÜताह      सी) 3 सÜताह             डी) 4 सÜताह 

223. पय[वे¢कɉ (टȣडÞलू 3) के ͧलए Ĥͧश¢ण पाɫयĐम के सफल समापन के बाद, वैधता अवͬध 
______ होती  है?                                                         [डी]                                                                 
ए) 1 साल             बी) 2 साल    सी) 3 साल     डी) 5 साल 

224. वेिãडंग पर पय[वे¢कɉ के ͧलए पुनæचया[ Ĥͧश¢ण पाɫयĐम____ होता है?              [डी]                       
ए) टȣडÞलू 1    बी) टȣडÞलू 2     सी) टȣडÞलू 3          डी) टȣडÞलू 4 

225. वेिãडंग पर पय[वे¢कɉ के ͧलए पुनæचया[ पाɫयĐम Ĥͧश¢ण कȧ अवͬध (TW4) ______ होती 
है?                                                                     [ए]                 

ए) 2 Ǒदन    बी) 1 सÜताह            सी) 2 सÜताह       डी) 3 सÜताह 
226. पय[वे¢कɉ के ͧलए पुनæचया[ पाɫयĐम Ĥͧश¢ण ________ मɅ एक बार होता हɇ?        [सी] 
     ए) 2 साल    बी) 4 साल             सी) 5 साल          डी) 6 साल 
227. एटȣ वेिãडंग भाग का सेवावͬध  होता है?                                         [डी] 
    ए) 1 साल    बी) 2 साल   सी) 3 साल    डी) कोई ͪवͧशçट जीवन नहȣं 
228. एटȣ वेिãडंग के ͧलए भाग का उपयोग करने से पहले, यह सǓुनिæचत ͩकया जाना चाǑहए?  [डी]                  
   ए) नमी से मÈुत                  बी) बचै संÉया और भाग संÉया 
  सी) रेल का Ĥकार (रेल खंड) और रसायन शाèğ (यटूȣएस)         डी) उपरोÈत सभी 
229. 72 यटूȣएस रेल वेिãडगं भाग बैग का रंग होता है ________                        [बी]                           

ए) हरा रंग      बी) लाल रंग    सी) काला रंग        डी) पीला रंग 
 
230. 90 यूटȣएस रेल वेिãडगं पोश[न बैग का रंग होता है?                                [ए]                                       

ए) हरा रंग          बी) लाल रंग       सी) काला रंग                 डी) पीला रंग 
231. 110 यटूȣएस  (Đोम मɇगनीज और Đोम - वैनेͫ डयम) रेल वेिãडंग भाग बैग का रंग होता 
     है?________                                                              [सी]                                                                 

ए) हरा रंग      बी) लाल रंग       सी) काला रंग                  डी) पीला रंग 
232. यǑद वेिãडगं भाग के Ǔनमा[ण कȧ Ǔतͬथ 2 वष[ से अͬधक है,तो  बैच से____ संÉया का एक 
    भाग लेकर ĤǓतͩĐया परȣ¢ण कȧया  जाना चाǑहए ?                                [बी]                                                                                                                             
    ए) 200          बी) 300             सी) 350           डी) 400  



233. 110 यटूȣएस  (हेड हाड[Ûड) रेल वेिãडंग पोश[न बैग का रंग होता है ______            [डी]              
      ए) हरा रंग   बी) लाल रंग     सी) काला रंग   डी) पीला रंग 
234. आर-260 Ēेड रेल वेिãडंग पोश[न बैग का रंग होता है ______                       [ए]                         
     ए) बɇगनी रंग   बी) लाल रंग   सी) काला रंग डी) पीला रंग 
235. एक एटȣ वेिãडंग के ͧलए आवæयक Ûयनूतम Ěैͩफक Þलॉक _______    का होता है?    [सी]                   
     ए) 45 ͧमनट    बी) 60 ͧमनट    सी) 70 ͧमनट        डी) 75 ͧमनट 
236. दो Ǔनरंतर वेãड को करने के ͧलए आवæयक Ûयनूतम Ěैͩफक Þलॉक होता है___          [ए]                 
      ए) 90 ͧमनट    बी) 80 ͧमनट    सी) 95 ͧमनट      डी) 100 ͧमनट 
237. एटȣ वेिãडंग से पहले, रेल ͧसरɉ को वायर Ħश और ͧमɪटȣ के तेल से कम से कम ______ 
    कȧ लंबाई तक साफ ͩकया जाएगा?                                               [डी]                                                           
    ए) 200 ͧममी      बी) 150 ͧममी      सी) 100 ͧममी        डी) 50 ͧममी 
238. Ěैͩफक Þलॉक कȧ आवæयकता िजसमɅ दो कट और दो वेãड शाͧमल हɇ, ______  ͧमनट के 
     हɉगे जहां कǑटंग अपघष[क ͫडèक कटर ɮवारा कȧ जाएगी?                           [सी]                                                                                     
      ए) 70 ͧमनट       बी) 90 ͧमनट         सी) 100 ͧमनट            डी) 120 ͧमनट 
239. Ěैͩफक Þलॉक कȧ आवæयकता िजसमɅ दो कट और दो वेãड शाͧमल हɇ, ______ ͧमनट के हɉगे 
     जहां कǑटगं हैकसॉ Þलेड ɮवारा कȧ जाएगी?                                       [डी]                                                                                                             
      ए) 70 ͧमनट          बी) 90 ͧमनट   सी) 100 ͧमनट              डी) 120 ͧमनट 
240. आम तौर पर, कोई एटȣ वेãडडे जोड़ ͩकसी अÛय वेãडडे या ͩफश Üलेटेड जोड़ से____ मीटर के 
     करȣब िèथत नहȣं होनी चाǑहए ?                                               [बी]                                                             
     ए) 3              बी) 4             सी) 5                 डी) 6 
241. सीटू वेिãडंग के मामले मɅ दोनɉ ओर कम से कम _______ èलȣपरɉ को रेल फािèटंग के ͧलए 
     ढȣला ͩकया जाना चाहȣए                                                      [डी]                                                                     
     ए) 2               बी) 3            सी) 4                  डी) 5 
242. वेãड ͩकए जाने वाले जोड़ से सटे èलȣपरɉ को दोनɉ तरफ ______ ͧममी तक काय[ करने के 
     ͧलए िÈलयर èथान  ĤाÜत ͩकया जाना चहȣए.                                    [सी]                       
     ए) 150               बी) 200              सी) 250                  डी) 300 
243. रेल कȧ एटȣ वेिãडंग के दौरान पूरȣ रेल को कम से कम ͩकतने èलȣपरो का सपोट[ चाǑहए.  [डी]                                   
     ए) 5 èलȣपर           बी) 7 èलȣपर          सी) 8 èलȣपर       डी) 10 èलȣपर  
 
244. एटȣ वेिãडंग से पहले अनलुंब संरेखण के ͧलए टालरɅस कȧ जाँच 1M सीधे छोर से कȧ जाती है 
                                                                            [सी]                 
      ए) सीधे छोर के मÚय मɅ      बी) सीधे छोर के ऊपर 
     सी) सीधे छोर के अंत मɅ         डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
245. एटȣ वेिãडंग से पहले रेल का पाæव[ संरेखण जब कɅ ġ मɅ एक मीटर सीधे छोर से जांचा जाता है,  
     तो होगा  ______                                                           [ए]                                                          
      ए) ± 0.5 ͧममी    बी) ± 0.6 ͧममी        सी) ± 0.7 ͧममी      डी) ± 0.8 ͧममी 
246. सीधे छोर के साथ ¢ैǓतज समतल मɅ रेल अतं मोड़ कȧ पाæव[टालरɅसरेल शीष[ के नीचे _____  



     ͧममी तक जांच कȧ जाती है ?                                                 [सी]                                                     
      ए) 12             बी) 13              सी) 14                  डी) 15 
247. 90 यटूȣएस रेल के ͧलए एक मीटर èĚेट एज के साथ चेक ͩकए जाने पर एटȣ वेिãडंग के ͧलए  
      वǑट[कल एलाइनमɅट के बाद जोड़ को ऊंचा रखा जाएगा?                            [ए] 
   ए) 2 से 2.4 ͧममी    बी) 3 से 4 ͧममी       सी) 4 से 5 ͧममी      डी) 1 से 2 ͧममी 
248. एटȣ वेिãडंग से पहले लेटरल अलाइनमɅट के ͧलए टॉलरɅस को 1मी èĚेट एज से चेक ͩकया  
    जाता है, िजसे मापा  जाएगा?                                                   [ए]                                                                                                                            
     ए) èĚेट एज के बीच मɅ                          बी) èĚेट एज के ऊपर 
      सी) सीधे ͩकनारे के अंत मɅ                       डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
249. पी एफ एम का अथ[ _____ होता हɇ?                                           [बी]                                                                                               
        ए) पोèट फैǒĦकेटेड मोãɬस                      बी) Ĥी फैǒĦकेटेड मोãɬस 
        सी) Ĥी फोãडडे मोãɬस                        डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
250.  शॉट[ Ĥी-हȣǑटगं ĤͩĐया से एãयुͧमनो थͧम[ट वेिãडंग ͩकस के ɮवारा ͩकया जाता हɇ?      [बी]                      
     ए) Ēीन मोãɬस     बी) Ĝाई मोãɬस     सी) वेट मोãɬस     डी) रेड मोãɬस  
251. रेल कȧ एटȣ वेिãडंग के ͧलए उपयोग ͩकए जाने वाले Ĥी फैǒĦकेटेड मोãɬस मɅ नवीनतम ͪवकास  
     है?                                                                       [सी] 
    ए) Ēीन मोãɬस  बी) टू पीस मोãɬस     सी) Ġी पीस मोãɬस   डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
252. एटȣ वेिãडंग के ͧलए Ĥी फैǒĦकेटेड मोãɬस का उपयोग करने से पहले Ǔनàनͧलͨखत कȧ 
     सुǓनिæचत कȧया जाता  हɇ?                                                    [डी]              
     ए) नमी से मुÈत                                  बी) दरारɅ और अवǽɮध वɅट                      
     सी) Ǔनमा[ण कȧ तारȣख                               डी) उपरोÈत सभी 
253. एटȣ वेãड ĤीफैǒĦकेटेड मोãɬस कȧ Ûयूनतम शेãफ लाइफ  होती है?                   [सी]                          
    ए) 6 महȣने        बी) 9 महȣने             सी) 12 महȣने           डी) 15 महȣने 
254. एटȣ वेिãडंग भाग कȧ --------सामĒी होती है?                                     [डी]              
       ए) एãयमूीǓनयम पाउडर और ͧमल èकेल           बी) फेरो मɇगनीज और फेरो वैनेͫडयम  

       सी) èटȣल ͬचÜस, आटा èपार और ͧसͧलकॉन काबा[इड    डी) उपरोÈत सभी 
255. ĤीफैǒĦकेटेड मोãɬस कȧ सामĒी है.                                              [डी]                                                                                                           
     ए) उÍच ͧसͧलका रेत                               बी) सोͫडयम ͧसͧलकेट           
     सी) लाल ऑÈसाइड और िजरकॉन वॉश                 डी) उपरोÈत सभी 
256. ãयǑूटगं रेत कȧ Ûयूनतम नमी कȧ माğा होती है ______                           [सी]                             
    ए) 3%        बी) 5%          सी) 6%          डी) 10% 
257. ãयǑूटगं सɇड का संघटक है?                                                   [डी]                                                          
      ए) उÍच ͧसͧलका सɇड                   बी) 6% नमी कȧ माğा 
     सी) रेड ऑÈसाइड और बɅटोनाइट            डी) उपरोÈत सभी 
258. मोãɬस को ͩफÈस करने के दौरान, यह सुǓनिæचत ͩकया जाएगा ͩक Đॉस Ïवाइंट से बचने के  
     ͧलए रेल गपै कȧ सɅटर लाइन मोãड के _______ के साथ मेल खाती है?               [ए]                                                      
    ए) कɅ ġ रेखा        बी) आतंǐरक छोर      सी) बाहरȣ छोर     डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 



259. सांचɉ को ठȤक करने के बाद, तरल वेãड धात ुके ǐरसाव को रोकने के ͧलए मोãड और रेल के 
     बीच कȧ  खाई को ________ के साथ मजबूती से पैक ͩकया जता हɇ?                [सी]                                                
     ए) सूखी रेत     बी) गीलȣ रेत            सी) ãयूǑटगं रेत           डी) साधारण रेत 
260. ĤǓतͩĐया के दौरान रेल टॉप टेबल को धात ुके छȤंटɉ से बचाने के ͧलए, सांचɉ के दोनɉ ओर  
    आसÛन रेलकȧ सतह को धातु के आवरण से ढक Ǒदया जाएगा या दोनɉ तरफ ____ सेमी तक 
   ãयूǑटगं रेत से ढक Ǒदया जाता हɇ?                                                [बी]                                                                      
     ए) 10           बी) 15      सी) 20             डी) 25 
261. सांचɉ को ठȤक करने और ãयǑूटगं करन ेके बाद, रेल ͧसरɉ को ͩकस वांǓछत तापमान तक गम[ 
     ͩकया जाता  है?                                                            [सी]                        
     ए) 600 से 700°C  बी) 625 से 800°C     सी) 650 से 850°    C डी) 700 से 900°C          
262. एãयुͧमनो थͧम[ट वेिãडगं मɅ शॉट[ Ĥी-हȣǑटगं  ____  को दबाकर ͩक जाती है ?          [बी]                                      
      ए) एयर डीजल Ƀधन ͧमĮण                       बी) एयर पेĚोल Ƀधन ͧमĮण  
      सी) वायु ͧमɪटȣ के तेल का ͧमĮण                  डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
263. एटȣ वेिãडंग के दौरान, कंĤेèड एयर पेĚोल तकनीक के साथ रेल ͧसरɉ कȧ Ĥी-हȣǑटगं मɅ, हवा के 
     दबाव कȧ सीमा ͩकतनी होनी चाहȣए?                                            [बी]                                                          
       ए) 0.1 से 0.2 ͩकĒा/सेमी2              बी) 0.2 से 0.3 ͩकĒा/सेमी2  
       सी) 0.3 से 0.4 ͩकĒा/ सेमी2                  डी)0.4 से 0.5 ͩकĒा/सेमी2 
264. कàĤेèड एयर पेĚोल ĤीहȣǑटगं तकनीक के साथ 52/60 ͩकĒा रेल सेÈशन के ͧलए Ĥी-हȣǑटगं  
      का समय लगभग _______ ͧमनट होगा?                                      [सी]                                                                                                     
      ए) 3.0 से 4.0   बी) 3.5 से 4.5      सी) 4.0 से 5.5          डी) 4.5 से 5.5 
265. एटȣ वेिãडंग मɅ, कंĤेसर टɇक को बन[र से ______ मीटर कȧ सुरͯ¢त दरूȣ पर रखा जाना 
     चाǑहए.                                                                     [ए]                       
     ए) 2 से 3             बी) 1 से 3              सी) 3 से 4           डी) < 1 एम 
266. मोãड के शीष[ से Đूͧसबल तल के बीच कȧ दरूȣ ____ ͧममी रखी जानी चाǑहए?          [ए]                                                             
     ए) 50            बी) 25                सी) 75                    डी) 100  
267. एटȣ वेिãडगं भाग के ͧलए ĤǓतͩĐया  का समय है?                                [बी]                                    
    ए) 15 ± 3 सेकंड   बी) 20 ± 3 सेकंड      सी) 25 ± 3 सेकंड      डी) 30 ± 3 सेकंड 
268. कुछ सेकंड तक चलने वालȣ एÈज़ोͬथͧम[क ĤǓतͩĐया के बाद, लगभग समान माğा मɅ ͪपघला 
     हुआ èटȣल तरल Al2O3 लगभग _____ के तापमान पर अलग हो जाता है?           [सी]                               
     ए) 1500°C        बी) 2000°C       सी) 2400°C     डी) 2960°C 
269. ͪपघले हुए धात ुको 25 ͧममी गपै वेãड के सांचे मɅ डालने के बाद, ǑĚͧमगं _____  ĤǓत¢ा के 
     बाद कȧ जानी   चाǑहए?                                                      [डी]                                                           
      ए) 2 से 3 ͧमनट        बी) 3 से 4 ͧमनट   सी) 4 स े6 ͧमनट      डी) 5 से 7 ͧमनट 
270. वेिãडंग ĤͩĐया के बाद एटȣ वेिãडंग रेल Ïवाइंट पर रेल टॉप और साइड से अǓतǐरÈत वेãड  
     धात ुकȧ ǑĚͧमगं के ͧलए ___________ का उपयोग ͩकया जाना चाǑहए?              [सी]                                   
     ए) हैमर      बी) ͬचजेल          सी) हाइĜोͧलक वेãड ǑĚमर     डी) रेल Ĥोफाइल Ēाइंडर 
271. एटȣ वेिãडंग के ͧलए रेल के संरेखण के ͧलए उपयोग ͩकए जाने वाले वेजेज को ǑĚͧमगं के बाद  



     कम से कम   _____ͧलए हटाया नहȣं जाना चाǑहए?                               [ए]                                                 
      ए) 20 ͧमनट    बी) 30 ͧमनट         सी) 40 ͧमनट          डी) इनमɅ से कोई नहȣं  
272. नए इन-सीटू एटȣ वेãडडे जोड़ पर वेãड धात ुडालने के बाद पहलȣ गाडी को _____ कȧ अवͬध 
     के बाद गुजरने कȧ अनमुǓत दȣ जानी चाहȣए?                                     [सी]                                                  
      ए) 20 ͧमनट        बी) 25 ͧमनट  सी) 30 ͧमनट   डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
273. जब तक ͩक वãेड ठंडा न हो जाए और केवल ______  ओर  नोकȧंग के बाद हȣ ǐरसर को 
     तब तक नहȣं हटाया जाना चाǑहए?                                              [ए]                                             
   ए) रेल         बी) बैलाèट         सी) Ěैक के साथ डी) उपरोÈत सभी 
274. इन-सीटू एटȣ वेिãडंग के बाद -------------आवæयक गǓत ĤǓतबंध का पालन ͩकया जाए?   [ए]                  
    ए) Ēाइंͫडगं का काम पूरा होने तक     बी) 2 Ǒदन ख×म होने तक   
    सी) एक हÝता ख×म होने तक         डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
275. ǑĚͧमगं ऑपरेशन पूरा होने के बाद एटȣ वेãडडे जोड़ɉ कȧ Ēाइंͫडगं के ͧलए ___________ का  
     उपयोग ͩकया जाना चाǑहए?                                                   [डी]                                                              
     ए) हैमर        बी) ͬचज़ल    सी) हाइĜोͧलक वेãड ǑĚमर       डी) रेल Ĥोफाइल Ēाइंडर 
276. रेल Ĥोफाइल Ēाइंडर ___________ के साथ लगाया जाता हɇ?                       [डी]                  
    ए) èटɇड      बी) ĥेम       सी) Ēाइंͫडगं åहȣल डी)  रेल Ĥोफाइल गाइडेड Ēाइंͫडगं टोलȣ 
277. ͩफǓनæड एटȣ वेãड Ïवाइंɪस जब 1 मीटर èĚेट एज के साथ चेक ͩकया जाए  तो वǑट[कल  
      एलाइनमɅट के ͧलए टॉलरɅस  ___________ से ͧभÛन नहȣ होना चाहȣए?             [बी]                                                           
     ए) +0.5 ͧममी    बी) +1 ͧममी       सी) +2 ͧममी         डी) +3 ͧममी 
278. ͩफǓनæड एटȣ वेãड जॉइंɪस जब 1 मीटर èĚेट एज से चेक ͩकया जाए  तो लेटरल एलाइनमɅट 
     के ͧलए टॉलरɅस से ___________ ͧभÛन नहȣ होना चाहȣए?                         [ए]                                        
     ए) +0.5 एमएम    बी) +0.6 एमएम   सी) +0.7 एमएम     डी) +1 एमएम 
279. ͩफǓनæड एटȣ वेãड पर ऊÚवा[धर संरेखण कȧ टालरɅस कȧ जाँच 1एम और 10सी एम सीधे एज 
      से कȧ जाती है, िजसे_______ मापा जाता है?                                   [सी]                                       
     ए) सीधे एज के मÚय मɅ              बी) सीधे ͩकनारे के ऊपर 
     सी) सीधे एज के अंत  मɅ             डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
280. ͩफǓनæड एटȣ वेãड पर पाæव[ संरेखण कȧ टालरɅस को 1एम और 10 सीएम  के सीधे एज  
      _____से  जांचा जाता है?                                                    [ए]                                                                       
      ए) सीधे एज के मÚय मɅ         बी) सीधे एज के ऊपर                                            
      सी) सीधे एज के अंत मɅ          डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
281. ͩफǓनæड एटȣ वãेड Ïवाइंɪस को जब 10 सेमी èĚेट एज के साथ चेक ͩकया जाता है तो ऊपरȣ 
     सतह के ͧलए  टालरɅस_____ से ͧभÛन नहȣं होनी चाहȣए?                           [ए]                                                                            
     ए) +0.4 ͧममी       बी) +0.5 ͧममी          सी) +0.6 ͧममी        डी) +0.7 ͧममी 
282. ͩफǓनæड एटȣ वेãड Ïवाइंɪस को जब 10 सɅटȣमीटर èĚेट एज से चेक ͩकया जाता है तो साइɬस 
     पर हेड ͩफǓनͧशगं के ͧलए  टालरɅस ----- से  ͧभÛन नहȣं चाहȣए?                      [ए]                              
     ए) + 0.3 ͧममी बी) + 0.4 ͧममी सी) + 0.5 ͧममी डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
283. ͪवͧशçट मामलɉ मɅ, संयÈुत ÏयाͧमǓत के ͧलए, पुरानी रेल के मामले मɅ, ͫडèपɅसेशन कȧ  



     अनमुǓत कोन दे सकते है?                                                    [डी]                                                                                                                            
     ए) स.मं.इंजीǓनयर/ADEN                बी) मं.इंजीǓनयर DEN/व. मं.इंजीǓनयर Sr.DEN        
     सी) उप.मुÉय इंजीǓनयर/Dy.Cheif Engineer डी) मुÉय इंजीǓनयर/Chief Engineer 
284. फमɟ ɮवारा वेãड ǓनçपाǑदत ͩकए जाते हɇ, यǑद कोई संयÈुत ͩफǓनæड  वेãड टालरɅस के अनǾुप 
     नहȣं होते है तो फम[ ɮवारा _______ ͩकया जाता हɇ?                              [बी]                             
      ए) èवीकार करɅ                      बी) मुÝत मɅ कट और ǐरवेãड 
      सी) कट और रȣवेãड, लागत का 50%    डी) कट और रȣवेãड, लागत का 100% 
285. वेिãडंग पहचान कोड, अ¢र एए---- को  दशा[ता है?                                 [ए]                                                                                                 
      ए) एजɅसी िजससे वेãडर सबंंͬ धत है     बी) ͪवͧशçट वेãडर संÉया 
     सी) वेãडर ͩकस रेलवे से संबंͬधत है     डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
286. एटȣ वेिãडंग पहचान कोड मɅ, अ¢र बीबीबी -------  को दशा[ता है?                    [बी]                             
    ए) एजɅसी िजससे वेãडर सबंंͬ धत है बी) ͪवͧशçट वेãडर संÉया 
   सी) वेãडर ͩकस रेलवे से सबंंͬधत है डी) उपरोÈत मɅ स ेकोई नहȣं 
287. सभी नए वेãडडे जोड़ɉ का जãद से जãद अãĚासोǓनक परȣ¢ण ͩकया जाना चाǑहए, लेͩकन  
     ͩकसी भी मामले  मɅ ------ बाद मɅ नहȣं ͩकया जा सकता?                           [बी]                                        
     ए) 45 Ǒदन    बी) 30 Ǒदन     सी) 15 Ǒदन     डी) 10 Ǒदन 
288. कǓनçठ इंजीǓनयर/वǐरçठ सेÈशन इंजीǓनयर/यएूसएफडी के ɮवारा _______ के बाद एटȣ वेãड 
      के ͧलए पहला आवͬधक यएूसएफडी परȣ¢ण ͩकया जाएगा?                         [बी]                                      
     ए) 6 महȣने     बी) 1 साल         सी) 2 साल            डी) 3 साल 
289. एटȣ वेिãडंग आइडɅǑटͩफकेशन कोड मɅ, अ¢र सीसीसी दशा[ता है?                      [सी]                               
     ए) एजɅसी िजससे वेãडर सबंंͬ धत है       बी) ͪवͧशçट वेãडर संÉया 
     सी) वेãडर ͩकस रेलवे से संबंͬधत है       डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
290. ͧसगंल लाइन मɅ, वेãडडे जोड़ɉ को Đͧमक Ǿप से ͩकस Ǒदशा मɅ Đमांͩकत ͩकया जाएगा?  [सी]                     
      ए) Ěेन यातायात बी) Ěेन यातायात के ͪवपरȣत सी) बढ़ते ͩकलोमीटर    डी) घटते ͩकलोमीटर  
291. डबल लाइन मɅ, वेãडेड जोड़ɉ को Đमशः कȧ Ǒदशा मɅ Đमांͩकत ͩकया जाएगा?           [सी]                   
     ए) Ěेन यातायात बी) Ěेन यातायात के ͪवपरȣत सी) बढ़ते ͩकलोमीटर डी) घटते ͩकलोमीटर 
292. जंग से बचाने के ͧलए सभी वेãड पर वेãड कॉलर कȧ पɅǑटगं ----- हȣ कȧ जानी चाǑहए?    [ए]                       
     ए) वेिãडंग के तरंुत बाद बी) 5 Ǒदनɉ के बाद  सी) 6 महȣने बाद     डी) 12 महȣने बाद 
293. एटȣ वेãड के वेãड कॉलर एटंȣकोͧस[व पɅǑटगं कȧ आवृͪ ƣ गैर स¢ंारक Ĥवण ¢ेğɉ मɅ ______ मɅ  
     एक बार कȧ जानी चाǑहए ?                                                    [ए]                                                                   
     ए) 4 साल         बी) 3 साल           सी) 2 साल            डी) 1 साल 
294. एटȣ वेãɬस के वेãड कॉलर एंटȣकोͧस[व पɅǑटगं कȧ आवृͪ ƣ ______ मɅ एक बार सं¢ारण Ĥवण 
     ¢ेğɉ मɅ कȧ जानी चाǑहए?                                                     [डी]                                                                  
    ए) 4 साल           बी) 3 साल         सी) 2 साल             डी) 1 साल 
295. एटȣ वेिãडंग के Ǻæय Ǔनरȣ¢ण के दौरान, ͩकन दोषɉ कȧ पहचान कȧ जानी है?           [डी]                   
     ए) दरारɅ, Ǔछġ       बी) ͧसकुड़न, बेमेल     सी) पंख, सतह बेमेल    घ) उपरोÈत सभी 
296. एटȣ वेिãडंग कȧ जॉगͧलगं-------- कȧ जाती हɇ?                                     [ए]                                             



     ए) Ēाइंͫडगं ऑपरेशन के तुरंत बाद   बी) 6 महȣने के बाद  
      सी) 12 महȣने के बाद            डी) 18 महȣने के बाद 
297. एटȣ वेिãडंग कȧ परȣ¢ण èवीकृǓत------ क.इंजीǓनयर/व.से.इंजीǓनयर/यएूसएफडी ɮवारा कȧ जाती  
     हɇ ?                                                                       [ए] 
      ए) वेिãडंग के तुरंत बाद  बी) 6 महȣने के बाद सी) 12 महȣने बाद डी) 18 महȣने बाद 
298.  इंͧसटू कȧ गई थͧम[ट वेिãडग को दो ÈलैàÜस के साथ जॉगल ͩफश Üलेटेड ͩकया जाएगा 
     और लकड़ी के 300 – 450 ͧममी लंबाई वाले Þलॉक से èपोट[ Ǒदया जाएगा जब तक ͩक  
     परȣ¢ण --------  नहȣ माना  जाएगा?                                           [डी]                                                   
  ए) क. इंजीǓनयर / पथ Ǔनरȣ¢क ɮवारा अनकूुल बी) व.से. इंजीǓनयर /पथ Ǔनरȣ¢क ɮवारा अनकूुल  
   सी) सहायक मंडल इंजीǓनयर ɮवारा अनकूुल     डी) क. इंजीǓनयर / व.से. इंजीǓनयर   
     /यएूसएफडी  ɮवारा अनुकूल  
299. एटȣ वेãɬस के Ĥारंͧभक èवीकृǓत परȣ¢ण मɅ, यǑद वेãड ________ ͬचिéनत है, तो वेãड को 
    सेवा मɅ जारȣ रखने कȧ अनमुǓत नहȣं दȣ जानी चाǑहए?                               [बी]                                                 
      ए) डीएफडÞãयूओ/डीएफडÞãयआूर                  बी) डीएफडÞãयएून 
      सी) ओबीएस/आईएमआर                         डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
300. Ĥ×येक वेãडेड ______  जॉइंटो मɅ से एक को नमनूा परȣ¢ण के ͧलए याǺिÍछक Ǿप से चुना  
     जाएगा?                                                                   [बी] 
     ए) 50       बी) 100         सी) 150            डी) 200  
301. दरू के बोãट के साथ जॉगãड ͩफशÜलेट एटȣ वेãɬस पर Ĥदान ͩकए जाएंगे, जो रेल के 
     Ǔनधा[ǐरत फǑटग जीवन (जीएमटȣ) के बराबर या उससे अͬधक------ यातायात कर सकते हɇ? 
                                                                           [बी]                           
     ए) 30%      बी) 50%        सी) 75%             डी) 100% 
302.जॉगãड ͩफशÜलेट को योÊय एटȣ वेãड पर Èलɇप या दो दरू के बोãट के साथ छोर पर लगाया 
     जाता है उनकȧ उचाई------ मी होती हɇ?                                          [डी]                                   
     ए) 2        बी) 3             सी) 4            डी) 5 
303. जॉगãड ͩफशÜलेट को योÊय एटȣ वेãɬस पर ÈलैàÜस या दो फार एंड बोãɪस के साथ ǒĦज पर 
    लगाया जाता हɇ (जलमागɟ  पर लंबाई 100 मीटर या उससे अͬधक) और इसका एĤोच  _____ 
    मीटर लंबाई का होता हɇ?                                                       [बी]                            
    ए) 50      बी) 100       सी) 150           डी) 200 
304. योÊय एटȣ वेãɬस पर ÈलैàÜस या दो फार एडं बोãɪस के साथ जॉगãड ͩफशÜलेɪस _____ 
     कव[ और शाप[र पर लगाये जाते है?                                             [सी]                                                             
    ए) 1 ͫडĒी   बी) 2 ͫडĒी    सी) 3 ͫडĒी       डी) 4 ͫडĒी 
305. _____ वष[ से अͬधक पुराने सभी एटȣ वेãडɉ पर ÈलैàÜस या दो फार एडं बोãɪस के साथ 
    जॉगãड ͩफशÜलेɪस लगाया जाए िजन मागɟ कȧ यातायात जीएमटȣ 15 से भी कम होती हɇ?  
    ए) 5       बी) 10        सी) 15             डी) 20                         [सी]                
306. एक फम[ ɮवारा वãेड ͩकए गए रेल जॉइंटो कȧ ͪवफलता के ĤǓतकुल कȧ गारंटȣ दȣ जाएगी 
     िजसमɅ वेिãडंग कȧ तारȣख से ______ वष[ तक Ǔनçपादन, èवीकृǓत और Ǔनयͧमत अãĚासोǓनक 



     परȣ¢ण और सेवा के दौरान ͪवफलता शाͧमल हɉगे?                                 [ए]                                               
     ए) 2           बी) 3       सी) 4             डी) 5 
307. ǐरवेãड ͩकए गए जॉइंटो सǑहत असफल ए.टȣ. वेãड कȧ संचयी संÉया 2 वषɟ मɅ, ͩकसी ͪवशेष 
    अनबुंध कȧ जॉइंटो कȧ कुल माğा के ______ से अͬधक नहȣं होनी चाहȣए?              [बी]                                 
      ए) 1%    बी) 2%         सी) 3%           डी) 4% 
308. वेãड कȧ जगं रोधी पɅǑटगं ______कोट मɅ  कȧ जानी चाǑहए?                        [बी]                                       
     ए) 1      बी) 2             सी) 3            डी) 4 
309. यǑद फम[ ɮवारा ǓनçपाǑदत कोई भी एटȣ वेãड गारंटȣ अवͬध के भीतर ͪवफल हो जाता है, तो 
     उनके भागɉ, उपकरणɉ, Įम और उपभोÊय सामͬĒयɉ का उपयोग ______  कर ͩकया जाए?  
      ए) ͪवभागीय ɮवारा पनुः वेãडेड               बी) फम[ ɮवारा Ǔन: शुãक पुनः वेãडडे  
      सी) फम[ ɮवारा 50% लागत के साथ पुनः वेãड   डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं        [बी]                    
310. एक वेिãडगं पय[वे¢क एक समय मɅ दो से अͬधक वेिãडंग टȣमɉ कȧ Ǔनगरानी नहȣं करेगा जब 
      -----                                                                     [सी] 
      ए) 1 ͩकमी कȧ दरूȣ के भीतर            बी) 500 मीटर कȧ दरूȣ के भीतर 
      सी) 50 मीटर कȧ दरूȣ के भीतर           डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
311. एटȣ वेãड के गमȸ Ĥभाͪवत ¢ेğ के भीतर कोई छेद नहȣं बनाया जाना चाǑहए यानी एटȣ वेãड 
     कɅ ġ से ________ ͧममी नए एसकेवी से 25 ͧममी अंतर पर                        [सी]                                
     ए) 40         बी) 50             सी) 75              डी) 83 
312. थͧम[ट वेिãडंग टȣम कȧ संरचना मɅ एक थͧम[ट वेिãडंग टȣम मɅ वेãडर Ēेड I/Ēेड II कȧ आवæयक 
     संÉया--- होगी?                                                              [ए]                                                                     
      ए) 1        बी) 2              सी) 3               डी) 4 
313. थͧम[ट वेिãडंग टȣम कȧ संरचना मɅ एक थͧम[ट वेिãडगं टȣम मɅ वेãडर Ēेड III/कुशल कारȣगरɉ 
     कȧ आवæयक संÉया ----  होगी?                                               [बी]                                                              
      ए) 1        बी) 2               सी) 3                 डी) 4 
314. थͧम[ट वेिãडंग टȣम कȧ संरचना मे एक थͧम[ट वेिãडगं टȣम मɅ हेãपर खलासी/खलासी कȧ 
     आवæयक संÉया  कȧ  होगी?                                                  [बी]                                                                         
      ए) 1         बी) 2                सी) 4                  डी) 5 
315. थͧम[ट वेिãडंग टȣम कȧ संरचना मɅ एक थͧम[ट वेिãडगं टȣम मɅ गɇगमैन कȧ आवæयक संÉया 
     होगी?                                                                     [डी]   
      ए) 3         बी) 5         सी) 8                  डी) काय[ भार के अनुसार 
316. नए वेãड कȧ जंग रोधी पɅǑटगं के दो कोट के बीच कम से कम --- का अंतराल होना चाǑहए?                
     ए) 3 घटें     बी) 5 घंटे            सी) 8 घंटे              डी) 10 घटें         [सी] 
317. नए वेãड के साथ-साथ पुराने वेãड कȧ पɇǑटगं वेãड के दोनɉ तरफ कȧ दरूȣ ______ सेमी होगी               
     ए) 5        बी) 10              सी) 15                  डी) 20            [बी] 
318. वेãड परȣ¢ण 52 ͩकĒा के ͧलए Ûयनूतम अनुĤèथ Ħेͩकंग लोड का सामना करेगा, टन मɅ 90 
     यटूȣस रेल   _____ होगा?                                                   [सी]                                                                    
     ए) 60       बी) 80             सी) 90                    डी) 115 



319. 90 यूटȣएस रेल के ͧलए वेãड धात ुपर कठोरता परȣ¢ण का बीएचएन मूãय------- होगा?  [डी]                 
      ए) 329 + 30, -0     बी) 365 + 30, -0    सी) 229 + 20, -0   डी) 265 + 30, -0 
320. 60 ͩकĒा हेड हाड[Ûड रेल के ͧलए वेãड धात ुपर कठोरता परȣ¢ण का बीएचएन मूãय---होगा?               
     ए) 321(Ûयूनतम)    बी) 365(ͧमनट)      सी) 229(ͧमनट)      डी) 265(ͧमनट)     [ए] 
321. परȣ¢ण वेãड 60 ͩकĒा के ͧलए Ûयनूतम अनुĤèथ Ħेͩकंग लोड का सामना करेगा, टन मɅ 
     90UTS रेल _____ होगा?                                                    [डी]                                                                      
      ए) 60              बी) 80             सी) 90                डी) 115 
322. परȣ¢ण वेãड 60 ͩकलो के ͧलए Ûयनूतम अनĤुèथ Ħेͩकंग लोड  सामना करेगा, टन मɅ हेड 
      हाड[Ûड रेल  _____ होगा?                                                   [बी]                                                                       
    ए) 95              बी) 115              सी) 120               डी) 125 
323. रेल वेब मɅ लɉͬगɪयूͫ डनल दरार (एटȣ वेãड पर)------- के कारण होता है?                [ए]                          
     ए)  Ýलेम कटȣंग ɮवारा ͪवयर रेिजèटɅट Ēेड रेल कȧ कटȣंग               
    बी)  ãयूǑटगं रेत का बहुत गीलȣ होना          सी) ãयǑूटगं रेत का सांचे मɅ ͬगराना          
    डी) रेल के ͧसरɉ के बीच का अंतर बहुत चौड़ा होना - रेल का कॉलर फॉरमेशन के बाहर ǽकना 
324.  एटȣ वेãड पर रेल फुट Ýयशून कȧ कमी------ के कारण होती है?                      [ए]                              
     ए) रेल के ͧसरɉ कȧ Ýलेम कटȣंग    बी) ãयǑूटगं सɇड का बहुत गीला होना 
     सी) ãयूǑटगं सɇड का साँचे मɅ ͬगराना 
     डी) रेल ͧसरɉ के बीच का अतंर बहुत चौड़ा होना - रेल का कॉलर फॉरमेशन के बाहर ǽकना 
325. कोãड èपॉɪस - एटȣ वेãड के Ýयूशन कȧ कमी ----- के कारण होती है?                [डी]                           
     ए) रेल के ͧसरɉ कȧ Ýलेम कटȣंग      बी) ãयǑूटगं सɇड का बहुत गीला होना 
     सी) ãयूǑटगं सɇड  का साँचे मɅ ͬगरना 
     डी) रेल ͧसरɉ के बीच का अतंर बहुत चौड़ा होना - रेल कॉलर फॉरमेशन के बाहर ǽकना 
326. एटȣ वेãड के एक रेल ͧसरे के फुट āयशून कȧ कमी --- के कारण होती है?             [सी]                      
     ए) रेल के ͧसरɉ कȧ Ýलेम कटȣंग    बी) ãयǑूटगं सɇड  का साँचे मɅ ͬगरना 
     सी) गɇप के सɅÛटर मɅ ͩफट ͩकया गया मोãड, लेͩकन ऊÚवा[धर कȧ ओर झुका हुआ  
     डी) ãयǑूटगं सɇड का बहुत गीला होना 
327. रेल ͧसरे के एटȣ वãेड पर Ýयूशन कȧ भारȣ कमी -----  के कारण होती है?             [बी]                                
     ए) रेल के ͧसरɉ कȧ Ýलेम कटȣंग    बी) असमान गहराई कȧ रेलो पर लगे मानक सॉचे 
     सी) ãयूǑटगं सɇड का बहुत गीला होना  डी) ãयǑूटगं सɇड का साँचे मɅ ͬगरना 
328. रेल फुट पर रेत का समावेशन करने से एटȣ वेãड के रेल हेड के आस-पास अनुĤèथ सɇड़ बन[ 

माÈस[ बनने ------ के  कारण होते हɇ?                                          [बी]                                
ए) रेल के ͧसरɉ कȧ Ýलेम कटȣंग                बी) ãयूǑटगं सɇड का साँचे मɅ ͬगरना 

      सी) गɇप के सɅÛटर मɅ ͩफट ͩकया गया मोãड, लेͩकन ऊÚवा[धर कȧ ओर झकुा हुआ  
      डी) ãयǑूटगं सɇड का बहुत गीला होना 
329. एटȣ वेãड के थͧम[ट èटȣल मɅ सरंĢता------- के कारण होता है?                       [डी] 
      ए) रेल के ͧसरɉ कȧ Ýलेम कटȣंग  बी) ãयूǑटगं सɇड का साँचे मɅ ͬगरना  
      सी) गɇप के सɅÛटर मɅ ͩफट ͩकया गया मोãड, लेͩकन ऊÚवा[धर कȧ ओर झकुा हुआ  



       डी) ãयǑूटगं सɇड का बहुत गीला होना 
330. एटȣ वेãड के पूरे वेãड सेÈशन मɅ Ēॉस पोरोͧसटȣ ----- के उपयोग के कारण होता है?     [सी]                     
     ए) नम Ǒहèसे का उपयोग            बी) नम Đूͧसबलशन का उपयोग 
     सी) ए और बी दोनो                 बी) इनमɅ से कोई भी नहȣ 
331. एटȣ वेãड के रेल हेड मɅ èलैग का सकल समावेश ͩकस कारण होता हɇ?                [सी]                        
     ए) रेल के ͧसरɉ कȧ Ýलेम कटȣंग       बी) ãयǑूटगं सɇड का साँचे मɅ ͬगरना 
     सी)  पोजीशन के ǒबना Üलग का लगाना  डी) Üलग को सɅÛटर से डालना 
332. एटȣ वेãड के ऑनसाइड रेल हेड मɅ èलैग का सकल समावेश ----- के कारण होता हɇ?     [डी]               
    ए) रेल के ͧसरɉ कȧ Ýलेम कǑटगं        बी) ãयǑूटगं सɇड का साँचे मɅ ͬगरना 
    सी) पोजीशन के ǒबना Üलग डालने   डी) सɅÛटर से Üलग डालने 
333.  एटȣ वेãड के ͩफन बॉटम लाइन पाट[ कȧ उपिèथǓत   ----- के कारण होती है?          [बी]                                          
    ए) रेल के ͧसरɉ कȧ Ýलेम कǑटगं        बी) अनुͬचत मोãड ͩफिÈसंग और अनुͬ चत ãयूǑटगं 
    सी) ãयǑूटगं रेत का बहुत गीला होना              डी) ãयǑूटगं रेत का सांचे मɅ ͬगरना 
334. वेãड सɅटर के माÚयम से ĥैÈचर ------ के कारण होता है?                           [बी]                                 

ए) कंĤेͧसव फोस[ के कारण वेãड बी) टेिÛसल फोस[ के कारण वेãड   
      सी) ए और बी दोनɉ                   डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
335. रेल ͧसरो पर वेãड ठंडा होने के पर दरार ------ के कारण आती हɇ?                   [सी]                            
      ए) गलत थͧम[ट भाग                   बी) वेिãडंग के समय गलत वेिãडंग पैरामीटर 
      सी) ए और बी दोनɉ                     डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
336. Ġी पीस मोãड को ͩफÈस करते समय नीचे कȧ Üलेट को उͬचत तरȣके से ͩफÈस करने के ͧलए 
     उͬचत देखभाल कȧ जानी चाǑहए ताͩक वेãड के बॉटम Ýलɇगेस के ͩकनारɉ पर ___ के 
     फॉरमेशन से बचा जा सके?                                                   [बी] 
     ए) Ýयजून कȧ कमी  बी) ͩफÛस    सी) सरंĢता      डी) उपरोÈत सभी   
                                   

काय[ èथल पर संर¢ा सावधानी 
337. इंजीǓनयǐरगं कायɟ को मोटे तौर पर ---- मɅ ͪवभािजत ͩकया जा सकता है?             [बी]                      
      ए) 4 Įेͨणयɉ    बी) 3 Įेͨणयɉ    सी) 2 Įेͨणयɉ   डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
338. लघु अवͬध के काय[ वे काय[ हɇ जो ----- मɅ परेू ͩकए जाते हɇ?                         [ए]                                 
     ए)Ĥारंभ करने वाले Ǒदन  बी) Ĥारंभ के अगले Ǒदन सी) Ĥारंभ के तीसरे Ǒदन  डी) इनमɅ से 
      कोई नहȣं 
339. लंबी अवͬध के काय[ वे काय[ हɇ जो ----- मɅ परेू ͩकए जाते हɇ?                       [सी]                                 
    ए) तीन घटें के भीतर बी) 6 घंटे के भीतर सी) एक Ǒदन से अͬधक समय लेना डी) इनमɅ से 
    कोई नहȣं 
340. छोटȣ अवͬध के काम करते समय Ěैक को -------- से संरͯ¢त ͩकया जाता हɇ?           [बी]                  
     ए) ͩफÈèड ͧसÊनल बी) हɇड ͧसÊनल सी) ऑपरेǑटंग ͧसÊनल डी) इनमɅ से कोई भी नहȣं 
341. लंबी अवͬध के काम करते समय Ěैक को -------- से संरͯ¢त ͩकया जाता है?           [सी]                  
      ए) संचालन Ǔनिæचत संकेतकɉ              बी) हाथ संकेतɉ से संरͯ¢त ͩकया जाता है 



     सी) अèथायी इंजीǓनयǐरगं Ǔनिæचत संकेतक    डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
342. छोटȣ अवͬध के कायɟ के दौरान जब Ěेन को रोकने और आगे बढ़ाने कȧ आवæयकता होती है,तो  
     āलैगमेन काय[èथल से -------- कȧ दरूȣ पर एचएस  लाल झडंा Ǒदखाएगा?               [ए]                            
      ए) 30 मीटर   बी) 600 मीटर   सी) 800 मीटर   डी) 1200 मीटर 
343. छोटȣ अवͬध के कायɟ के दौरान जब Ěेन को रोकने और आगे बढ़ाने कȧ आवæयकता होती है, 
     तो āलैगमेन काय[èथल से ------ कȧ दरूȣ पर बैनर āलैग Ĥदͧश[त करेगा?               [बी]                                  
      ए) 30 मीटर   बी) 600 मीटर   सी) 800 मीटर   डी) 1200 मीटर 
344. छोटȣ अवͬध के कायɟ के दौरान जब Ěेन को रोकने और आगे बढ़ाने कȧ आवæयकता होती है,तो 
      āलैगमैन काय[èथल से ----- दरूȣ पर लाल हाथ के ͧसÊनल के साथ तीन डटेोनेटर Ĥदͧश[त  
      करेगा?                                                                   [डी]  
     ए) 30 मीटर   बी) 600 मीटर   सी) 800 मीटर   डी) 1200 मीटर  
345. छोटȣ अवͬध के कायɟ के दौरान जब Ěेन को ĤǓतबंͬधत गǓत से आगे बढ़ाने कȧ आवæयकता 
      होती है, तो āलैगमैन काय[èथल से ----- दरूȣ पर सावधानी हाथ संकेत Ĥदͧश[त करेगा?   [डी]                 
     ए) 30 मीटर   बी) 600 मीटर   सी) 800 मीटर   डी) 1200 मीटर                               
346. सावधान संकेतक का आकार ___________ का होता हɇ?                          [डी]                                   
      ए) गोल    बी) आयत     सी) ǒğकोण     डी) मछलȣ कȧ पूंछ  
347. छोटȣ अवͬध के कायɟ के दौरान जब Ěेन को ĤǓतबंͬधत गǓत से आगे बढ़ने कȧ आवæयकता  
    होती है, तो āलैगमेन काय[ èथल से ---- दरूȣ पर बैनर āलैग Ĥदͧश[त करना चाǑहए?       [बी]                       
     ए) 30 मीटर     बी) 600 मीटर     सी) 1200 मीटर     डी) ए और सी दोनो  
348. वेिãडंग काय[ के दौरान, काय[ èथल कȧ संर¢ा के ͧलए रेड हɇड ͧसÊनल काय[ èथल से ---- दरूȣ 
    पर Ĥदͧश[त करना चाǑहए?                                                   [डी]                                                                      
     ए) 30 मीटर   बी) 600 मीटर   सी) 1200 मीटर   डी) ए और सी दोनो  
349. वेिãडंग काय[ के दौरान, काय[ èथल कȧ संर¢ा के ͧलए बैनर Ýलैग को काय[ èथल से ---- दरूȣ 
     पर Ĥदͧश[त करना चाǑहए ?                                                   [बी]  
      ए) 30 मीटर   बी) 600 मीटर   सी) 800 मीटर   डी) 1200 मीटर 
350. जब Ěेनɉ को सा.स.Ǔन. के अनुसार ĤǓतबंͬ धत गǓत से चलाने कȧ आवæयकता होने पर लंबी  
     अवͬध के कायɟ के दौरान अèथायी इंजीǓनयǐरगं ͩफÈèड ͧसÊनल (सावधानी सचूक) काय[èथल 
     से---- कȧ दरूȣ पर ͩफÈस ͩकया जाए?                                           [डी]                                                  
     ए) 30 मीटर    बी) 600 मीटर   सी ) 800 मीटर  डी) 1200 मीटर 
351. जब Ěेनɉ को सा.स.Ǔन. के अनसुार ĤǓतबंͬधत गǓत से चलाने कȧ आवæयकता होने पर लंबी 
    अवͬध के कायɟ के दौरान अèथायी इंजीǓनयǐरगं ͩफÈèड ͧसÊनल (èपीड इंͫडकेटर) को काय[  
    èथल से ---- कȧ दरूȣ पर ͩफÈस ͩकया जाए?                                       [ए]                                                                  
    ए) 30 मीटर    बी) 600 मीटर   सी ) 800 मीटर  डी) 1200 मीटर 
352. लंबी अवͬध के कायɟ के दौरान टȣ/जी अ¢रɉ वाला एक समािÜत सूचक बोड[ को  सबसे लंबी --- 
     ---के समान दरूȣ पर लगाया जाए?                                             [सी]                                                             
     ए) एÈसĤेस Ěेन   बी) पैसɅजर Ěेन      सी) मालगाड़ी    डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
353. लंबी अवͬध के कायɟ के दौरान टȣ/पी अ¢रɉ वाला एक समािÜत सूचक बोड[ को  सबसे लंबी --- 



     - के समान दरूȣ पर िèथत होना चाǑहए?                                         [बी]                                
    ए) कोयला Ěेन   बी) याğी Ěेन सी) माल Ěेन डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
354. लंबी अवͬध के काम के दौरान जब Ěेन को ǽकने और आगे बढ़ने कȧ आवæयकता होती है, तो 
     èटॉप इंͫडकेटर पर तनैात Ýलैगमैन को ------ नामक पुèतक मɅ Ěेन चालक के हèता¢र लेने  
     चाǑहए                                                                     [बी]  
    ए) Ěेन डेयरȣ  बी) ĤǓतबंध पुèतक  सी) Ýलैगमैन डेयरȣ   डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
355. èटॉप इंͫडकेटर बोड[ ---- आकार का होता हɇ?                                     [बी]                  
    ए) वग[    बी) आयत    सी) ǒğकोण    डी) गोल 
356. गǓत ĤǓतबधं बोड[ ----- आकार का होता हɇ?                                     [सी] 
    ए) वग[   बी) आयत    सी) ǒğकोण   डी) गोल 
357. टͧम[नेशन बोड[ ---- आकार का होता हɇ?                                       [डी]   
    ए) वग[     बी) आयत    सी) ǒğभुज    डी) गोल 
358. डटेोनेटर का सेवा अवͬध ---- है?                                             [डी] 
    ए) 2 साल      बी) 3 साल सी) 4 साल डी) 5 साल 
359. Ýलैगमैन को संर¢ा के ͧलए लाइन पर डेटोनेटर लगाने के बाद ……… मीटर कȧ दरूȣ पर खड़ा   

होना चाǑहए?                                                           [सी]                                                                               
     ए) 10 मीटर    बी) 20  मीटर    सी) 45 मीटर   डी) 50 मीटर 
360. टͧम[नेशन बोड[ पर टȣ/पी -----इंͬगत करता है                                  [डी] 
    ए) याğी के ͧलए समािÜत 
   बी) पसैɅजर Ěेन का चालक इस ǒबदं ुसे सामाÛय गǓत पकड़ सकता है 
   सी) उस सेÈशन के सबसे लंबी याğी Ěेन कȧ दरूȣ के अनुǽप ͩफÈसड ͩकया जाना चाǑहए 
   डी) उपरोÈत सभी 
361. जब खराब Ǻæयता मɅ काम ͩकया जाता है और साइट को अèथायी ͩफÈèड इंजीǓनयǐरगं  

ͧसÊनल ɮवारा संरͯ¢त ͩकया जाता है तो….. डटेोनेटरɉ को 10 मीटर कȧ दरूȣ के अतंराल पर 
और सतक[ ता कम से कम ---- भी कȧ दरूȣ पर लगाए जाए और आनेवालȣ गाड़ी के ͧलए 
सतक[ ता हाथ ͧसगनल Ǒदखाया जाए.                     [सी] 

     ए) 3 और 600    बी) 2 और 600     सी) 2 और 270    डी) 3 और 1200  
    
362. 2010 के बाद Ǔनͧम[त एक डटेोनेटर का सेवावͬध वाͪष[क परȣ¢ण के आधार पर ……… वषɟ तक 
बढ़ायी  जा सकती है, परȣ¢ण के बाद----- डेटोनेटर Ĥ×येक लॉट से ---- वषɟ तक बढा सकते है [ए]                                  
     ए) 8, एक और 5  बी) 10, एक और 7   सी) 8, एक और 6   डी) इनमɅ से कोई नहȣं 
363. डटेोनेटर के परȣ¢ण के समय सुर¢ा ǒğÏया-------- होती  है                       [सी]                          
     ए) 10 मीटर     बी) 20 मीटर      सी) 45 मीटर       डी) 50 मीटर 
364. ǑĚपल या मãटȣपल लाइन पर इंटरमीͫडएट Ěैक के ͧलए, इंजीǓनयǐरगं संकेतक पटǐरयɉ के बीच 
रेल सतह      से ------ͧममी पर ͩफÈसड ͩकए जाते  है                              [सी]                                         
     ए) 100       बी) 200        सी) 300       डी) 400 
365. सीटȣ सकेंतक बोड[ ----- कȧ दरूȣ के बाद लगाए जाने चाǑहए.                        [बी]                           



     ए) 500 मीटर   बी) 600 मीटर। सी) 800मी. डी)1200मी 
366. Ǔनमा[ण मशीनरȣ और Ěैक से दरू काय[èथल पर चलने वाले वाहनɉ को Ěैक कȧ कɅ ġ रेखा से ----    
     कȧ दरूȣ पर ͬचिéनत सीमांकन रेखा का उãलंघन नहȣं करना चाǑहए.             [बी]  
    ए) 3 मीटर बी) 6 मीटर   सी) 9 मीटर   डी) 10 मीटर 
367. हाथ ͧसगनल बताने के ͧलए चाभी वाले या पहरेदार कȧ आवæयक ऊंचाई ___होनी चाǑहए.[सी]                 
     ए) 3 फȧट    बी) 4 फȧट   सी) 5 फȧट    डी) 6 फȧट 
368. èटेशनरȣ चौकȧदार के पास …………………… बुक  होनी चाǑहए.                   [बी] 
     ए) पेĚोल       बी) नोट        सी) कȧ मैन        डी) कोई नहȣं 
369. जब Ěैक के आसपास कोई काम ͩकया जाता है, तो Ěैक के दोनो ओर के Ǔनकटतम Ěैक कȧ   
     मÚय रेखा से बैǐरकेͫडगं ---- से कम कȧ दरूȣ पर नहȣं होनी चाǑहए.                [ए] 
      ए) 3.5 मीटर   बी) 3.8 मीटर सी) 4.8 मीटर डी) 6.8 मीटर 
370. Ěैक के आसपास काय[èथल पर, वाहनɉ को चलाने कȧ अनमुǓत केवल Ĥाͬधकृत रेलवे कम[चारȣ  

या  ठेकेदार  के पय[वे¢क कȧ उपिèथǓत मɅ होगी और वे Ěेनɉ को ͪवͬधवत सावधानी आदेश 
जारȣ करɅगे, जब उÛहɅ Ǔनकटतम Ěैक कȧ कɅ ġ रेखा से----- दरूȣ के  भीतर जाने  कȧ 
आवæयकता होगी.                              [ बी ] 

     ए) 2.5 मीटर से अͬधक और 5.5 मीटर से कम 
     बी) 3.5 मीटर से अͬधक और 6 मीटर से कम 
     सी) 4.5 मीटर से अͬधक और 6.5 मीटर से कम 
     डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
371. Ěैक के आसपास के ¢ेğ मɅ, वाहनɉ को केवल अͬधकृत रेल कम[चारȣ, ठेकेदार के पय[वे¢क और  
    Þलॉक  सुर¢ा कȧ उपिèथǓत मɅ चलने कȧ अनमुǓत दȣ जाती है, जब उÛहɅ Ǔनकटतम Ěैक कȧ     
    मÚय रेखा से ---- के  दरूȣ  के भीतर जाने कȧ आवæयकता होती है.           [सी] 
    ए) 4.5 मीटर स ेकम    बी) 3.5 मीटर से कम   
    सी) 5.5 मीटर से कम  डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं  
372. गǓत ĤǓतबंध कȧ आवæयकता वाले Ěैक कायɟ को करने के ͧलए, सतक[ ता सूचक बोड[ रेल èतर  
     से ……………… मीटर कȧ ऊंचाई पर लगाया जाए                                     [सी]  
     ए) 3.0 मीटर    बी) 2.5 मीटर   सी) 2.0 मीटर   डी) 1.65 मीटर 
373. गǓत ĤǓतबंध कȧ आवæयकता वाले Ěैक कायɟ को करने के ͧलए, èपीड इंͫडकेटर बोड[ को रेल    
èतर से  ……………… मीटर कȧ ऊंचाई पर लगाया जाए.                           [सी]  
     ए) 3.0 मीटर   बी) 2.5 मीटर   सी) 2.0 मीटर   डी) 1.65 मीटर 
374. गǓत ĤǓतबंध कȧ आवæयकता वाले Ěैक कायɟ को करने के ͧलए, टȣ / पी एंड टȣ / जी बोड[ रेल 
èतर से ……………… मीटर कȧ ऊंचाई पर तय ͩकए जाने चाǑहए.                   [डी]  
      ए) 3.0 मीटर (बी) 2.5 मीटर (सी) 2.0 मीटर (डी) 1.65 मीटर 
375. गǓत ĤǓतबंध èथान के आगे के Ǒहèसे मɅ कौन से संकेतक बोड[ लगाए जाने चाǑहए.      [ डी ] 
      ए) सतक[ ता बोड[   बी) èपीड बोड[   सी) èटॉप डडे बोड[   डी) उपरोÈत सभी  
376. गǓत ĤǓतबंध èथान के ͪपछले Ǒहèसे मɅ कौन से संकेतक बोड[ लगाए जाने चाǑहए.    [ए] 
    ए) टȣ/पी एंड टȣ/जी बोड[   बी) èपीड बोड[ सी) èटॉप डडे बोड[ डी) सावधानी बोड[  



377. सहायक मडंल इंजीǓनयर को _____ महȣनɉ मɅ एक बार छोटȣ Ěैक मशीनɉ कȧ जांच करनी   

    चाǑहए.                                                                  [सी] 
     ए) 03   बी) 04  सी) 06   डी) 12 

378. सहायक मडंल इंजीǓनयर ɮवारा __________ मे एक बार वेिãडंग साइट का Ǔनरȣ¢ण _______    

     के कम से कम एक वेिãडंग टȣम के साथ ͩकया जाए.    [ए]  

ए) एक महȣने, Ĥ×येक सीǓनयर सेÈशन इंजीǓनयर/पी.वे(Ĥभारȣ)  

बी) 2 महȣने, Ĥ×येक सीǓनयर सेÈशन इंजीǓनयर/पी.वे (Ĥभारȣ 
सी) 3 महȣने, Ĥ×येक सीǓनयर सÈेशन इंजीǓनयर/पी.वे(Ĥभारȣ)  

डी) 1 महȣने, पूरे सब ͫडवीजन 

379. सीǓनयर सेÈशन इंजीǓनयर/पी.वे Ĥभारȣ ɮवारा छोटȣ Ěैक मशीनɉ के Ǔनरȣ¢ण का काय[Đम   

      ___महȣने मɅ एकबार होता है.       [ए]  

 ए) 03   बी) 04   सी) 06   डी) 12 

380. छोटȣ Ěैक मशीनɉ कȧ मरàमत और रखरखाव कȧ åयवèथा ________________ अपने पास   

     उपलÞध कर सुǓनिæचत करेगा.       [सी ]  
ए) सहायक मंडल इंजीǓनयर   बी) कǓनçट इंजीǓनयर/पी.वे  

सी) सीǓनयर सेÈशन इंजीǓनयर/पी.वे(Ĥभारȣ)  डी) उपरोÈत सभी 
381. अनभुाग मɅ कȧ जा रहȣ एटȣ वेिãडंग कȧ गुणवƣा के ͧलए सीधी िजàमेदारȣ अनभुाग के   

       ________ पर  होगी.         [डी] 
ए) सहायक मंडल इंजीǓनयर  बी) कǓनçट इंजीǓनयर/पी.वे    

सी) मंडल इंजीǓनयर  डी) एसएसई/पी.वे Ĥभारȣ 
382. सीǓनयर सेÈशन इंजीǓनयर/पी.वे Ĥभारȣ ɮवारा एटȣ वेिãडगं साइट का Ǔनरȣ¢ण Ĥ×येक वेिãडंग   

     टȣम के  ͧलए _______ मɅ एक बार होता है.                             [सी]  

ए) 3 महȣने  बी) 2 महȣने  सी) एक महȣने  डी) पखवाड़े 
383. एटȣ वेिãडंग साइट के Ǔनरȣ¢ण के ͧलए कǓनçट इंजीǓनयर/पी.वे कȧ सूची है.           [डी] 

ए) महȣने मɅ कम से कम एक बार Ĥ×येक वेिãडंग टȣम 

बी) 15 Ǒदनɉ मɅ कम से कम एक बार Ĥ×येक वेिãडंग टȣम  

सी) 2 महȣने मɅ कम से कम एक बार Ĥ×येक वेिãडंग टȣम  

डी) पǐरभाͪषत नहȣं है 

384. (Ēूप-ए) के मागɟ को _______ तक कȧ गǓत के साथ वगȸकृत ͩकया जाता है.      [डी]  

ए) 110 ͩकमी ĤǓत घटें   बी) 120 ͩकमी ĤǓत घंटे  

सी) 130 ͩकमी ĤǓत घंटे   डी) 160 ͩकमी ĤǓत घंटा 
385. (Ēूप-बी) मागɟ को _______ तक गǓत के साथ वगȸकृत ͩकया जाता है.    [सी] 

 ए) 110 ͩकमी ĤǓत घटंा   बी) 120 ͩकमी ĤǓत घंटा  

सी) 130 ͩकमी ĤǓत घंटा   डी) 160 ͩकमी ĤǓत घंटा    
 
386. (Ēूप-बी) मागɟ को _______ गǓत के साथ वगȸकृत ͩकया गया है.    (ए)   

ए) ͩकमी ĤǓत घटें   बी) 110 ͩकमी ĤǓत घंटे  

सी) 120 ͩकमी ĤǓत घंटे   डी) 50 ͩकमी ĤǓत घंटे कȧ गǓत के साथ वगȸकृत   



ͩकया गया है  

387. èलȣपर घन×व ĤǓत èलȣपस[ कȧ संÉया के Ǿप मɅ åयÈत ͩकया जाता है __    [ए] 
ए) ͩकमी  बी) मीटर  सी) रेल   डी) उपरोÈत सभी 

388. "एफटȣसी" के साथ पɅट ɮवारा पीएससी èलȣपर को------- से इंͬगत करते हɇ.        [सी] 
ए) कव[ मɅ Ěैक के ͧलए ͩफट  बी) Ěांिजशन कव[ के ͧलए ͩफट 

सी) Ěैक सͩक[ ट के ͧलए ͩफट  डी) उपरोÈत सभी 
389. पीएससी Ěैक पर ͩफश Üलेट Ïवाइंट को अͬधकांशतः____________ ͩफश Üलेट के साथ लगाया   

     जाना चाǑहए.       [बी] 
ए) 60 सेमी लंबा    बी) 1 मीटर लंबा     सी) a और b दोनɉ   डी) जगुल  

390. ईआरसी का पणू[ Ǿप........         [बी]  

ए) लचीला रेल Èलɇप   बी) लचीला रेल िÈलप  

सी) लचीला रोलर िÈलप   डी) लचीला रोलर Èलɇप 
 
391. जीआरएसपी का पूण[ Ǿप.......        [सी] 

ए) Ēोåड रबर èलȣपर पैड  बी) Ēोåड रबर सोल पैड 

सी) Ēोåड रबर सोल Üलेट   डी) Ēोåड रबर èलȣपर Üलेट 

392. सीजीआरएसपी का फुल फॉम[......        [सी]  

ए) कàपोिजट Ēूåड रबर èलȣपर पैड  बी) कàपोिजट Ēूåड रबर सोल पैड  

सी) कàपोिजट Ēूåड रबर सोल Üलेट  डी) कàपोिजट Ēूåड रबर èलȣपर Üलेट 

393. सीजीआरएसपी कȧ सतह जहां Ǔनमा[ता के आɮया¢र उभरे हुए होते हɇ, उÛहɅ रेल सीट पर रखा  

     जाना चाǑहए __________________      [ए] 
ए) रेल के नीचे कȧ ओर मुंह करके   बी) èलȣपर के ऊपर कȧ ओर नीचे कȧ ओर 

सी) a और b दोनɉ    डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
394. ईआरसी माक[  - III Ĝाइंग संÉया _______       [ए]  

ए) आरटȣ - 3701  बी) आरटȣ - 8258  

सी) आरटȣ - 5919  डी) आरटȣ -6254 

395. चोरȣ रोधी ईआरसी Ĝाइंग संÉया _______       [डी]  

ए) आरटȣ - 3701  बी) आरटȣ - 8258  

सी) आरटȣ - 5919  डी) आरटȣ -6254 

396. ईआरसी माक[ - V Ĝाइंग संÉया         [सी]  

ए) आरटȣ - 3701  बी) आरटȣ -8258   

सी) आरटȣ - 5919  डी) आरटȣ -6254 

397. 52 ͩकĒा èलȣपर आरटȣ 2495 पर Ǒदये गये जीआरएसपी Ĝाइंग नबंर-------      [ए] 
 ए) आरटȣ-3703   बी) आरटȣ-3711  

सी) आरटȣ-3709  डी) आरटȣ-4732  

398. 60 ͩकलो èलȣपर आरटȣ-2496 पर Ǒदये गये जीआरएसपी Ĝाइंग नंबर    [बी]  

ए) आरटȣ-3703   बी) आरटȣ-3711  

सी) आरटȣ-3709  डी) आरटȣ-4732  



399. एसईजे èलȣपर पर Ǒदये गये जीआरएसपी Ĝाइंग नबंर     [बी]  

ए) आरटȣ-4158   बी) आरटȣ-4159  

सी) आरटȣ-4160  डी) आरटȣ-4162  

400. 60 ͩकĒा èलȣपर RT-2496पर Ǒदये गये जीआरएसपी Ĝाइंग नबंर   [डी]  
 ए) RT-6615   बी) RT-6616 

 सी) RT-6617   डी) RT-6618  

401. 52 ͩकĒा रेल और 52 ͩकĒा èलȣपर आरटȣ-2495 के ͧलए मेटल लाइनर   [डी]    

     ए) RT-3742  बी) RT-3741 

सी) RT-3738  डी) RT-3740 

402. 60 ͩकलो रेल और 60 ͩकलो èलȣपर आरटȣ -2496 के ͧलए मेटल लाइनर   [डी]  

ए) आरटȣ -3742  बी) आरटȣ -3741   

सी) आरटȣ -3738  डी) आरटȣ -3740 

403. 52 ͩकĒा रेल और 52 ͩकĒा èलȣपर आरटȣ-2495 के ͧलए जीएफएन लाइनर   [ए]  

ए) आरटȣ-3702  बी) आरटȣ-3706  

सी) आरटȣ-3707  डी) आरटȣ.3708 

404. 60 ͩकलो रेल और 60 ͩकलो èलȣपर आरटȣ -2496 के ͧलए जीएफएन लाइनर  [बी]  

ए) आरटȣ -3702  बी) आरटȣ -3706  

सी) आरटȣ -3707  डी) आरटȣ -3708 

405. 52 ͩकलो रेल और 60 ͩकलो èलȣपर आरटȣ -2496 के ͧलए संयोजन धात ुलाइनर  [बी] 
ए) आरटȣ -3702  बी) आरटȣ -3706  

सी) आरटȣ -3707  डी) आरटȣ -3708 

406. 52 ͩकलो रेल और 60 ͩकलो èलȣपर आरटȣ -2496 के ͧलए संयोजन जीएफएन लाइनर  [बी]  

ए) आरटȣ -3704/3705  बी) आरटȣ-3707/3708  

सी) आरटȣ-3706/3707  डी) आरटȣ.3702/3703 

407. RT-3741 मेटल लाइनर पर ------- कलर बɇड है       [ए]
 ए) पीला   बी) हरा   सी) गलुाबी  डी) सफेद 

408. RT-3742 मेटल लाइनर पर ----- कलर बɇड है       [बी] 
ए) पीला  बी) हरा   सी) गलुाबी  डी) सफेद 

409. RT-3706 GFN लाइनर पर ------ कलर बɇड है       [डी] 
ए) पीला   बी) हरा   सी) गलुाबी  डी) सफेद 

410. RT-3702 GFN लाइनर पर ------ कलर बɇड है       [सी] 
ए) पीला  बी) हरा   सी) गलुाबी  डी) सफेद 

411. RT-3707 संयोजन GFN लाइनर पर ------ कलर बɇड है     [ए] 
ए) पीला   बी) हरा   सी) गलुाबी  डी) सफेद 

412. RT-3708 संयोजन GFN लाइनर पर ------ कलर बɇड है      [बी] 
ए) हãका पीला   बी) हãका हरा   

सी) हãका गलुाबी  डी) सफेद 



413. नई Ěैक ͧसगंल लाइन बड़ी लाइन के ͧलए संरचना कȧ चौड़ाई है       [सी]  

ए) 7650 ͧममी   बी) 7750 ͧममी  

सी) 7850 ͧममी   डी) 7950 ͧममी 
414. बीटȣ को उतारते समय          [डी]  

ए) केवल एक Ǒदशा मɅ आगे बढ़ना चाǑहए  

बी) कोई धÈका वापस नहȣं ͩकया जाना चाǑहए. 
ग) सूया[èत और कुहरे Ǒदनɉ के बाद बड़ी लाइन पर कोई काम नहȣं करते हɇ. 
घ) उपरोÈत सभी 

415. सामाĒी गाडी से Þलॉक के दौरान सामĒी उतारने के बाद उãलंघन का Ǔनरȣ¢ण करते समय  

     केवल  पहलȣ गाड़ी के ͧलए ------ का एक एसआर लगाया जाएगा.        [सी] 
ए) 3O ͩकमी ĤǓत घटंा   बी) 50 ͩकमी ĤǓत घटंा 
सी) 45 ͩकमी ĤǓत घटंा   डी) 15 ͩकमी ĤǓत घटंा 

416. नई Ěैक डबल लाइन बडी लाइन कȧ ------- चौड़ाई है.      [डी]  

ए) 13190 ͧममी  बी) 13180 ͧममी  सी) 13170 ͧममी  डी) 13160 ͧममी 
417. जंग लगे ¢ेğɉ मɅ ईआरसी Ēीͧसगं ͩकतनी बार कȧ जाती है.     [ए] 

ए) साल मɅ एक बार   बी) छह महȣने मɅ एक बार  

सी) डढ़े साल मɅ एक बार    डी) 2 साल मɅ एक बार 

418. जंग लगे ¢ेğɉ के अलावा दसूरे ¢ेğɉ मɅ ईआरसी Ēीͧसगं ͩकतनी बार कȧ जाती है.  [डी] 
 ए) साल मɅ एक बार    बी) छह महȣने मɅ एक बार 

 सी) डेढ़ साल मɅ एक बार   डी) 2 साल मɅ एक बार 

419. जंग लगे ¢ेğɉ मɅ Üलेट Đु के पॉइंटो मɅ Đाͧसगं èनेह कȧ बारंबाǐरता ͩकतनी होती है.  [बी] 
 ए) साल मɅ एक बार   बी) छह महȣने मɅ एक बार  

सी) डढ़े साल मɅ एक बार   डी) 2 साल मɅ एक बार 

420. जंग लगे ¢ेğɉके अलावा दसूरे ¢ेğɉ मɅ पॉइंट और Đॉͧसगं मɅ Üलेट èĐू के èनेहन ͩकतनी बार  

     होती है                                                             [ए]  

    ए) साल मɅ एक बार   बी) छह महȣने मɅ एक बार  

सी) डढ़े साल मɅ एक बार   डी) 2 साल मɅ एक बार 

421. एसईजे कȧ èनेहन कȧ बारंबाǐरता एक बार मɅ ͩकतने Ǒदनɉ कȧ होती है                [सी]  

ए) सÜताह  बी) 10 Ǒदन  सी) 15 Ǒदन  डी) महȣना 
422. पॉइंट और Đॉͧसगं मɅ रेल के गेज फेस कȧ Ēीͧसगं ---- मɅ एक बार कȧ जाती है       [बी]  

ए) सÜताह  बी) 15 Ǒदन  सी) 21 Ǒदन  डी) महȣने  

423. कव[ पर, रेल गेज फेस कȧ Ēीसींग 20 से कम तापमान पर ------ मɅ एक बार कȧ जाती है [डी]  

ए) सÜताह बी) 15 Ǒदन  सी) 21 Ǒदन  डी) महȣने  

424. कव[ पर, रेल गेज फेस कȧ Ēीसींग 20 से 30 तक के  तापमान पर ------ मɅ एक बार कȧ जाती   

      है                                                               [बी] 
 ए) सÜताह बी) 15 Ǒदन सी) 21 Ǒदन डी) महȣने 
425. पुलɉ पर काम करते समय आने वालȣ गाडी कȧ Ǒदशा मɅ  ______ कȧ पया[Üत दरूȣ Ǒदखाई देनी  



     चाǑहए बशȶते ͩक सतक[ ता आदेश जारȣ हौ ͩकंत ुलुक आउट मैन को गया है. [डी] 
ए) 0.6 ͩकमी   बी) 0.8 ͩकमी   
सी) 1 ͩकमी   डी) 1.2 ͩकमी 

426. 6.1 मीटर से अͬधक खुलने वाले पुल, रेल जोइंट िèथǓत      [ए] 
ए) ͩकसी भी छोर से èपैन का 1/3   बी) ͩकसी भी छोर से èपैन का 1/4   

सी) ͩकसी भी छोर से èपैन का 1/2  डी) ͩकसी भी छोर से èपैन का 1/5  

427. पुल िजनकȧ ओपǓनगं 6.1 मीटर से कम हो के रेल जाइंट कȧ िèथǓत सामाÛयत: ---- हो   [डी]  

ए) ͩकसी भी छोर से èपैन का 1/3  बी) 1/4 ͩकसी भी छोर से  

सी) ͩकसी भी छोर से èपैन का 1/2  डी)  बचना चाǑहए 

428.  ǒबना ͬगɪटȣ के डेक ǒĦजɉ पर संयÈुत èलȣपरɉ के बीच कȧ èपçट दरूȣ --- अͬधक नहȣं होनी   

      चाǑहए                                                              (सी) 
ए) 150 ͧममी   बी) 175 ͧममी   सी) 200 ͧममी  डी) 250 ͧममी 

429. ǒबना ͬगɪटȣ वाले डेक के गड[र पुलɉ पर पटरȣ कैसे ǒबछाई जाती  है           [सी]  

ए) कठोर फाèटǓनÊंस   बी) लोचदार फाèटǓनÊंस  

सी) रेल मुÈत फाèटǓनÊंस  डी) उपयु[Èत सभी  

430. टȣएसआर/सीटȣआर काय[ के दौरान ǒबना ͬगɪटȣ वाले डेक पुलɉ पर èलȣपरɉ के बीच दरूȣ.......से 

अͬधक नहȣं होनी चाǑहए         [बी] 
ए) 500 ͧममी   बी) 450 ͧममी   सी) 400 ͧममी  डी) 600 ͧममी 

431. कॉलम/पायर/ एÞयटुमɅट के समीपवतȸ रेलपथ जो मÚय से ---- दरूȣ पर िèथत है पर गाड[ रेल  

     लगाई जाती है.                    [ए] 
ए) 8 एम  बी) 6 एम  सी) 5 एम  डी) 4.5 एम 

432. गाड[ रेल और रǓनगं रेल के बीच कȧ दरूȣ........ है       [डी]  

ए) 200 ± 50 ͧममी  बी) 250 ± 40 ͧममी  सी) 200 ± 40 ͧममी  डी) 250 ± 50 ͧममी 
433. गाड[ रेल के उपरȣ टेबल को , रǓनगं रेल से ------ से अͬधक नीचा नहȣ  होना चाǑहए  [ख] 

ए) 20 ͧममी  बी) 25 ͧममी  सी) 30 ͧममी  डी) 40 ͧममी 
434. रेल जोड़ɉ का èनहेन ...... ͩकया जाता है        [डी]  

ए) रेल ͪवèतार कȧ सुͪ वधा के ͧलए  

बी) रेल के ͩफͧसगं Üलान को कम करने के ͧलए 

सी) ͩफस Üलेटɉ के ͩफͧसगं Üलान को कम करने के ͧलए 

डी) उपरोÈत सभी 
435. रेल जोड़ɉ का èनहेन ...... ͩकया जाता है        [ख]  

ए) अÈटूबर और फरवरȣ छह महȣने मɅ एक बार 

बी) अÈटूबर और फरवरȣ महȣनेसाल मɅ एक बार 

सी) अÈटूबर और फरवरȣ महȣनेसाल मɅ दो बार 

डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
436. गड[र पुलɉ और उनके अĤोचɉ के रेल जाइंटɉ का èनेहन ---- ͩकया जाना चाǑहए        [ए] 

ए) साल मɅ दो बार   बी) साल मɅ एक बार  



सी) 4 महȣने मɅ एक बार  डी) चार महȣने मɅ एक बार 

437. पटरȣ  के ͧसरɉ मɅ दरार ----- कȧ वजह से पडती है       [डी]  

ए) खड़ी चढ़ती ढाल बी) अनुͬ चत रेल टेबल 

सी) ͪवͧभÛन रेल सेÈशन डी) Ïवाइंट गैप अͬधक होते हɇ 
438. पǑहया के जलने का कारण Èया है...       [डी]  

ए) रेल पर हैमǐरगं बी) पैͩकंग ढȣलȣ है 

सी) ͩफǑटगं ढȣलȣ हो  है डी) उपरोÈत सभी 
439. 100 ͩकमी ĤǓत घटें से कम गǓत वाले Ǿट पर, एलडåलूआर Ěैक के अलावा रǓनगं लाइनɉ मɅ  

      èथायी रेल बंद  ______ से कम नहȣं होना चाǑहए.      [सी]  
ए) 11 m  बी) 6.5 m  सी) 5.5 m  डी) 4 m 

440. सं¢ारक रोधी पɅट के Ĥ×येक कोट कȧ मोटाई ______ माइĐोन होनी चाǑहए  [बी]  

ए) 200  बी) 100  सी) 150  डी) 75  

441. रेल  के सं¢ारक रोधी पɅǑटगं के दौरान , दो कोɪस के बीच का अंतर ___ से कम होगा [सी] 
ए) 6 घटें  बी) 7 घटें  सी) 8 घटें  डी) 10 घटें  

442. 100 ͩकमी ĤǓत घंटे से अͬधक गǓत वाले Ǿट पर, एलडåलूआर Ěैक के अलावा रǓनगं लाइनɉ मɅ  

     èथायी रेल बंद  ______ से कम नहȣं होना चाǑहए.           [सी]  
ए) 11 m  बी) 6.5 m  सी) 5.5 m  डी) 4 m 

443. Ĥ×येक लगभग ____ लंबे खंͫडत रेल के टुकड़ɉ को काटकर केͧमèट और मेटलिज[èट को जांच   

     के ͧलए भेजा जाता है.         [बी] 
ए) 300 ͧममी   बी) 500 ͧममी   सी) 400 ͧममी  डी) 1 मीटर 

444. उͬचत समेकन करने के ͧलए Ěैक कȧ ͧलिÝटंग एक समय मɅ ____ से अͬधक नहȣं होनी  

चाǑहए.              [सी] 
ए) 30 ͧममी  बी) 40 ͧममी  सी) 50 ͧममी  डी) 75 ͧममी 

445. Ěैक ͧलिÝटंग के दौरान Ěेनɉ को  गुजरने के ͧलए इजमɅट ढाल 13 मीटर कȧ एक रेल लंबाई मɅ  

      ____ से  अͬधक तेज नहȣं होना चाǑहए.      [ डी ] 
ए) 30 ͧममी बी) 35 ͧममी सी) 20 ͧममी डी) 25 ͧममी 

446.ͧसगंल लाइन पर Ěैक के ͧलिÝटंग के  मामले मɅ _______ राइिजंग Ēेड कȧ Ǒदशा कȧ Ǒदशा कȧ   

    ओर  शुǾ होनी चाǑहए                                           [ए]  

      ए) डाउनǑहल     बी) अपǑहल   

सी) यातायात Ǒदशा के ͪवपरȣत  डी) यातायात कȧ Ǒदशा मɅ 
447. डबल लाइन के मामले मɅ Ěैक कȧ ͧलिÝटंग ---- से शुǾ होनी चाǑहए [सी] 

ए) डाउनǑहल बी) अपǑहल सी) यातायात कȧ Ǒदशा के ͪवपरȣत डी) यातायात कȧ Ǒदशा मɅ 
448. Ěैक ͧलिÝटंग के दौरान, वĐ मामले मɅ रेल को_____ को साइंǑटगं रेल के Ǿप मɅ ͧलया जाना     

    चाǑहए                                        [बी]  

ए) बाहरȣ    बी) आतंǐरक  

सी) दोनɉ रेलɉ मɅ से कोई भी  डी) साइट के अनसुार 

449. उͬचत समेकन करने  के ͧलए Ěैक को  एक समय मɅ ____ से अͬधक नीचे नहȣं करना चाǑहए       



                                                                          [डी] 
ए) 30 ͧममी  बी) 40 ͧममी  सी) 50 ͧममी  डी) 75 ͧममी 

450. जब Ěेक के पास रेल अनलोडडे कȧ जाती  हो, तो यह सुǓनिæचत करना चाǑहए ͩक रेल एक   

     दसूरे  के लगातार संपक[  मɅ आकर _____ मीटर से अͬधक लंबाई वाले मेटाͧलक मास का  

     Ǔनमा[ण न करɅ                                                 [ए] 
ए) 300  बी) 200  सी) 250  डी) 500 

451. Ěैक नीचे के दौरान Ěेनɉ को  गजुरने के ͧलए इजमɅट ढाल 13 मीटर कȧ एक रेल लंबाई मɅ    

       ____ से  अͬधक तेज नहȣं होना चाǑहए.                  [डी] 
ए) 30 ͧममी बी) 35 ͧममी सी) 20 ͧममी डी) 25 ͧममी 

452. जल कȧ बेहतर Ǔनकासी के ͧलए नाͧलयɉ का तल èतर से फामȶशन èतर से कम से कम _____   

     नीचे होना चाǑहए                           [सी]  

 ए) 50 सेमी  बी) 40 सेमी  सी) 30 सेमी  डी) 25 सेमी 
453. Üलेटफाम[ लाइनɉ के ͧलए दरूèथ खंडɉ कȧ ------- के अंतराल पर उपलÞध कराया जाता है  [ए] 

ए) 30मी    बी) 25मी सी) 35मी डी) 50मी 
454. उãलंघन ͬचÛह ऐसे èथान पर लगाए जाए, जहां वत[मान याड[ के ͧलए पटǐरयɉ के बीच कȧ दरूȣ 

______ से कम न हो.          [बी] 
ए) 4255 ͧममी  बी) 4265 ͧममी  सी) 4275 ͧममी  डी) 4285 ͧममी 

455. कारȣगरɉ कȧ डायरȣ मɅ ǐरकॉड[ ͩकये गए काय[ सीसेइंजी / पी.वे Ĥभारȣ के काया[लय ------ जमा   

     ͩकया जाना चाǑहए.                   [सी] 
क) Ĥ×येक सÜताह मɅ   ख) 15 Ǒदनɉ मɅ एक बार 

सी) हर महȣने के अंत मɅ  डी) हर Ǒदन 

456. काम के समय या मÚयाéन-अवकाश के दौरान -------- को ͩकसी भी उपकरण को असंरͯ¢त    

     नहȣं छोड़ना चाǑहए.                                                  [ ए ] 
ए) Ěैक मɅटेनर  बी) कȧ मैन  सी) गɇग मेट  डी) जेई/पी.वे 

457. Ěैक सͩक[ ट ¢ेğɉ मɅ _________के  टेपɉ से बचना चाǑहए      [बी] 
ए) ͧलनन  बी) èटȣल  सी) कपड़ा  डी) Üलािèटक 

458. ओ.एच.ई. के लाइव Ǒहèसɉ मɅ_____ मीटर कȧ दरूȣ तक ǒबना अनमुǓत के कोई काम नहȣं ͩकया  

     जाना चाǑहए.           [सी] 
ए) 1   बी) 1.5  सी) 2   डी) 2.5 

459. रेलपथ कम[चाǐरयɉ को सूͬ चत ͩकया जाता है ͩक जब ǒबजलȣ से चलनवेालȣ Ěेन ______ मीटर   

     के दायरे मɅ हो, तो Ěेक से दरू रहɅ और रेल के संपक[  मɅ आने से बचɅ.   [सी] 
ए) 150  बी) 200  सी) 250  डी) 300 

460. जब Ěैक मशीन से काय[ करने के ͧलए जॉगãड ͩफश Üलेɪस को हटा जाता है, तो जॉगãड  

      ͩफश Üलेɪस को पुनः ͩफÈस करने तक ----- का गǓत ĤǓतबंध लगाया जाए       [बी] 
ए) 30 ͩकमी ĤǓत घटंा    बी) 50 ͩकमी ĤǓत घटंा  

सी) 45 ͩकमी ĤǓत घटंा   डी) 20 ͩकमी ĤǓत घटंा 
461. ________________ का उपयोग सतह कȧ Ĝेͧसगं, ͧमɪटȣ और रेत या महȣन प×थर को ढोने,   



     खरपतवारɉ और अंडरĒोथ कȧ सफाई, मैनअुल खुदाई  के ͧलए ͩकया जाता है.    [ए]                          
ए) फावडा बी) बलाèट रेक सी) Đो बार डी) पैन मोटा[र 

462. कंĐȧट èलȣपरɉ के नीचे ͬगɪटȣ कȧ पैͩकंग करने के ͧलए, संरेखण को सहȣ करने तथा Ěैक को  

     उठाने के ͧलए ________________ का उपयोग ͩकया जाता है.                [सी] 
ए) फावडा  बी) बलैाèट रेक  सी) Đो बार  डी) पैन मोटा[र 

463. पेड़ का ͩकसी भी Ǒहèसे को  लाइव कंडÈटर से ___ मीटर के करȣब नहȣं होना चाǑहए  [डी] 
ए) 2.5  बी) 3   सी) 3 .5   डी) 4  

464. ___________ का उपयोग ͬगɪटȣ, ͧमɪटȣ और मलवा आǑद भरने के ͧलए ͩकया जाता है [डी] 
 ए) फावडा  b) बलाèट रेक   c) Đो बार  d) पैन मोटा[र 

465. ____________ उपयोग èलȣपरɉ पर ͬगɪटȣ हटाने और रखने के ͧलए तथा Ěैक से अनावæयक  

     वèत ुहटाने के ͧलए भी ͩकया जाता है.        (सी) 
ए) फावडा  बी) बलाèट रेक   सी) फावड़ा  डी) पैन मोटा[र 

466. _______________ का उपयोग बलैाèट को åयविèथत करने के ͧलए भी ͩकया जाता है  [बी]  

ए) फावडा बी) बैलाèट रेक सी) फावड़ा डी) पैन मोटा[र  

467. Ěैक को खोलन ेऔर बदं करने के ͧलए, पैन मोटर मɅ ͬगɪटȣ भरने के ͧलए, शोãडर ͬगɪटȣ और  

     ͧसज को Ĝेͧसगं के ͧलए ________________उपयोग ͩकया जाता है.  [सी] 
ए) बार Èलॉ  बी) बैलाèट रेक   सी) वायर Èलॉ   डी) टॉमी बार 

468. ________________ का उपयोग सड़क कȧ सतह और ͬगɪटȣ के हाथ से संघनन के ͧलए भी    

     ͩकया जाता है         [डी] 
 ए) हैमर  बी) ͬगɪटȣ रेक   सी) रैमर   डी) फावड़ा 
469. Ěैक कȧ मरàमत और Ǔनमा[ण काय[ èथल पर Ěैक को उठाने के ͧलए ________  उपयोग ͩकया    

      जाता है          [सी]  

ए) हाइĜोͧलक Ěैक जकै  बी) मैकेǓनकल Ěैक जकै 

ए) a और b दोनɉ   डी) टॉमी बार 

470. गɮदेदार  Ĥभाव के  ͧलए èलȣपर और रेल के बीच ____________  लगाया जाता है [डी] 
ए) बेयǐरगं Üलेट   बी) ͬगɪटȣ  सी) फामȶशन  डी) रबर पैड 

471. ईआरसी और रेल Ýलɇज के बीच __________ लगाए जाते हɇ ताͩक ईआरसी टो के ÝलɅज के  

     ऊपर पाइंट सपंक[  से बचा जा सके                                          [बी] 
ए) रबर पैड b) लाइनर c) वॉशर d) Üलेट èĐू 

472. रेल को सीधे èलȣपरɉ से जोड़ने के ͧलए _______का उपयोग ͩकया जाता है             (सी) 
ए) रबर पैड  बी) लाइनर  सी) ईआरसी  डी) असर Üलेट 

473. ͩकसी Ěैक के गेज फेससे के बीच कȧ Ûयनूतम दरूȣ को Èया कहा जाता है   [ए] 
ए) Ěैक गेज  बी) Đॉस लेवल   सी) वसा[इन  डी) असमानता 

474. लेवल Đॉͧसगं पर चेक रेल कȧ लंबाई ͩकतनी होगी      [डी] 
ए) सड़क कȧ चौड़ाई + 0.5 मीटर  बी) सड़क कȧ चौड़ाई + 1 मीटर 

डी) सड़क कȧ चौड़ाई + 1.5 मीटर  डी) सड़क कȧ चौड़ाई + 2 मीटर 

475. एक Ěैक के èलȣपर पर दो रेलɉ के बीच के लेवल के अंतर को Èया कहा जाता है  [बी] 



ए) Ěैक गेज  बी) Đॉस लेवल   सी) वसा[इन  डी) असमानता 
476. ͩकसी लाइन पर कुल यातायात, को ------ मɅ åयÈत ͩकया जाता है    [सी] 

ए) सकल ͩकलोĒाम मɅ   बी) सकल टन मɅ  

सी) सकल ͧमͧलयन टन  डी) सकल अरब टन 

477. लेवल Đॉͧसगं पर चेक रेल का ÈलȣयरɅस ͩकतना Ǒदया जाता है    [सी] 
ए) 41 - 45 ͧममी  बी) 44 - 48 ͧममी  

सी) 51 - 57 ͧममी  डी) 52 - 58 ͧममी 
478. Üलेट èĐू का उपयोग _______  मɅ ͩकया जाता है      [ए]  

ए) टȣ/आउट का िèवच   बी) टȣ/आउट का Đॉͧसगं  

सी) टȣ/आउट कȧ लȣड   डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
479. गोलाकार वाशर का उपयोग ______  मɅ ͩकया जाता है    [ए] 

  ए) टȣ/आउट के हȣल और चेक Þलॉक  बी) एलसी  सी) जीबी  डी) एसईजे 

480. टैपड[ वाशर का उपयोग ________ मɅ ͩकया जाता है     [बी] 
ए) टȣ/आउट के हȣल और चेक Þलॉक  बी) सीएमएस Đॉͧसगं  

सी) एलसी     डी) एसईजे 

481. जब रेलपथ कȧ एक पटरȣ को, दसूरȣ पटरȣ के संबंध मɅ उठाया जाए उसे Èया कहा जाता है [डी] 
ए) कɇ ट कȧ कमी  बी) अǓतǐरÈत कɇ ट  सी) Đॉस लेवल  डी) सुपर एͧलवेशन 

482. नॉͧमनल गेज से रेल के शीष[ के नीचे 13 से 15 ͧममी से नीचे एक रेल के गेज सàमखɉ के   

     बीच कȧ दरूȣ को मापने के ͧलए ______________ का उपयोग ͩकया जाता है[ सी ]  
      ए) िèĤट लेवल      बी) टेप      सी) गेज सह लेवल     डी) हेàप कॉड[  

483. गेज माप जो नोͧमनल गेज से कम है उसे Èया कहा जाता है    [बी] 
ए) èलैक गेज  बी) टाइट गेज  सी) साफ गेज  डी) कोई नहȣं 

484. गेज माप जो नोͧमनल गेज से अͬधक है उसे Èया कहा जाता है    [ए] 
ए) èलैक गेज  बी) टाइट गेज  सी) साफ गेज  डी) कोई नहȣं 

485. गेज रȣͫडगं के ͧलए गेज और लेवल माप मɅ सबसे Ǔनàनतम  ͫडवीजन Èया है   [बी] 
ए) 0.5 ͧममी  बी) 1 ͧममी  सी) 1.5 ͧममी  डी) 2 ͧममी 

486. गेज और लेवल माप मɅ टाइट गेज रȣͫडगं _______ ͪवडंो मɅ Ǒदखाई जाती है  [डी] 
ए) सफ़ेद  बी) हरा   सी) पीला  डी) लाल  

487. गेज और लेवल माप मɅ èलैक गेज रȣͫडगं _______ ͪवडंो मɅ Ǒदखाई जाती है  [ए] 

ए) सफ़ेद  बी) हरा   सी) पीला  डी) लाल  

488. गेज और लेवल माप मɅ अͬधकतम टाइट गेज को कहां तक  पढ़ा जा सकता है  [ए] 
ए) 10 ͧममी  बी) 15 ͧममी   सी) 20 ͧममी डी) 25 ͧममी 

489. Ěैक के èलȣपर पर दो रेलɉ के बीच के लेवल अंतर को मापने के ͧलए__________ का उपयोग   

     ͩकया जाता है        [बी]  

ए) टेप   बी) िèपǐरट लेवल  सी) गेज कम लेवल  डी) हेàप कॉड[ 
490. गेज और लेवल माप मɅ अͬधकतम èलैक गेज को कहां  तक पढ़ा जा सकता है  [सी] 

ए) 10 ͧममी  बी) 15 ͧममी  सी) 20 ͧममी  डी) 25 ͧममी 



491. Ěैक के दो रेलɉ के बीच लेवल रȣͫडगं के ͧलए गेज और लेवल  माप मɅ सबसे Ǔनàमतम       

       ͫडवीजन Èया है.                  [बी] 
ए) 0.5 ͧममी  बी) 1 ͧममी  सी) 1.5 ͧममी  डी) 2 ͧममी 

492. अपनी मूल/इिÍछत िèथǓत से ऊÚवा[धर समतल मɅ रेलɉ का घटबढ, Ĥ×येक रेल के ͧलए अलग-  
           अलग ǓनǑद[çट लंबाई के तार के संदभ[ मɅ मापा जाता है िजसे --------- कहा जाता है [डी]  

ए) गेज बी) वͧस[न सी) संरेखण डी) असमानता 
493. अपनी मूल/इिÍछत िèथǓत से ¢ैǓतज समतल मɅ रेलɉ का घटबढ, Ĥ×येक रेल के ͧलए अलग-  

      अलग ǓनǑद[çट लंबाई के तार के संदभ[ मɅ मापा जाता है िजसे ----- कहा जाता है.  [सी] 
ए) गेज  बी) वͧस[न  सी) संरेखण  डी) असमानता 

494. घुमावदार हुई Ěैक के चाप से एक जीवा के मÚय पाइंट पर मापी गई लंबवत दरूȣ    

     _____कहलाती है                                                      [बी] 
ए) गेज बी) वसा[इन सी) Đॉस लेवल डी) असमानता 

495. ऊÚवा[धर समतल मɅ एक गोलाकार वĐ को Èया कहते है     [सी]  

ए) संĐमण वĐ  बी) ¢ैǓतज वĐ  सी) लंबवत वĐ  डी) वĐ मɅ मोड 

496. एक वेãडडे रेल, िजसका मÚय भाग तापमान मɅ ͧभÛनता के कारण ͩकसी भी अनुदैÚय[ गǓत    

    नहȣं करता है कहा जाता है                                                 [सी] 
ए) ͩफश Üलेटेड Ěैक बी) शॉट[ वेãडेड रेल सी) लंबी वेãडडे रेल डी) बफर रेल 

497. एक वेãडडे रेल जो तापमान ͧभÛनता के कारण अपनी पूरȣ लबंाई मɅ ͧसकुड़ती और फैलती है,  

     कहलाती है                                                           [बी]  

ए) ͩफश Üलेटेड Ěैक बी) शॉट[ वेãडेड रेल सी) लंबी वेãडडे रेल डी) बफर रेल 

498. एक ईजमɅट वĐ िजसकȧ संपूण[ लंबाई मɅ वĐता पǐरवत[न होता है ----- कहलाता है. [ए]  

ए) संĐमण वĐ बी) ¢ैǓतज वĐ सी) लंबवत वĐ डी) वĐ मɅ मोड 

499. तापमान मɅ घटबढ कȧ वजह से LWR/CWR के Ĥ×येक छोर पर èथाͪपत _______से Ǔनकटवतȸ  

     Ħीͬथगं  तक ͪवèतार/संकुचन होता है.       [सी]  

ए) िèवच ͪवèतार जाइंट बी) बफर रेल सी) ए और बी दोनɉ  डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
500. èलȣपरɉ कȧ èÈवेǐरगं कȧ जांच करन ेके ͧलए ------ का Ĥयोग ͩकया जाता है         [बी]  

ए) चौड[  बी) टȣ èÈवेअर  सी) सीधे छोर  डी) एल èÈवेअर 

501. रेल कट कȧ èÈवेǐरगं कȧ जांच करने के ͧलए ------ का Ĥयोग ͩकया जाता है         [बी]  

ए) चौड[  बी) टȣ èÈवेअर  सी) सीधे छोर  डी) एल èÈवेअर 
502 कंĐȧट èलȣपरɉ के नीचे पैͩकंग कȧ मजबूती कȧ जाचं के ͧलए _____________ उपकरण का      

उपयोग ͩकया जाता है.          [ए] 
ए) केन बाउल  b) फावड़ा  c) Đो बार  d) उपरोÈत सभी 

503.  रेल / रेलपथ  मɅ असंतुͧलत थम[ल तनाव के कारण पाæव[ या ऊÚवा[धर Ǒदशा मɅ रेलपथ  का 
अचानक या धीरे-धीरे सरकने को ------  कहा जाता है      [डी] 

 ए)  ͨखसकना b) रेल का झुकाव c) सन ͩकंक d) रेलपथ का बकͧलगं 

504.  रेलपथ  को उठाने के ͧलए इèतेमाल ͩकया जाने वाला मैकेǓनकल Ěैक जकै है   [ए] 
ए) इनͩĥंिजगं टाइप बी) नॉन इनͩĥंिजगं टाइप सी) ए और बी दोनɉ  



डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
505.  रेलपथ  को उठाने के ͧलए ĤयुÈत हाइĜोͧलक Ěैक  जैक है     [बी] 

ए) इनͩĥंिजगं टाइप बी) नॉन इनͩĥंिजगं टाइप सी) ए और बी दोनɉ  

डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
506.  èलȣपरɉ को नुकसान पहंुचाए ǒबना कंĐȧट èलȣपरɉ से जाम ईआरसी को हटाने के ͧलए                                

-------------- Ĥयोग ͩकया जाता है        [ए] 
ए) ईआरसी के ͧलए हाइĜोͧलक एÈसĚैÈटर बी) कंĐȧट èलȣपर ͫĜͧलगं मशीन 

सी) एंगल Ēाइंडर डी) हाइĜोͧलक èलȣपर èपेसर 

507. कांĐȧट èलȣपर रेलपथ  मɅ èलैक पैͩकंग के ͧलए रेलपथ  कȧ टैिàपंग के ͧलए Ěैक मशीन के 
चलाने के बीच मÚयवतȸ मरàमत  के Ǿप मɅ ___________ का उपयोग ͩकया जाता है. [डी]  

ए) सीएसएम मशीन बी) डुओमैǑटक मशीन सी) यूǓनमैट मशीन डी) ऑफ Ěैक टैàपस[ 
508.  èटȣल चैनल èलȣपर ǒबछाने के बाद, हुक बोãट सǑहत सभी ͩफǑटÊंस को शǾु के एक महȣने मɅ  

_________ मɅ एक बार कसना चाǑहए       [डी] 
ए) हर Ǒदन b) 7 Ǒदन c) 10 Ǒदन d) 15 Ǒदन 

509. èटȣल चैनल èलȣपर ǒबछाने के शुǽआती एक महȣने के बाद हुक बोãट सǑहत सभी ͩफǑटÊंस 
को अगले छह महȣनɉ के ͧलए _________ मɅ एक बार कसना चाǑहए    [बी] 
ए) 15 Ǒदन बी) एक महȣने सी) दो महȣने डी) 45 Ǒदन 

510.  èटȣल चैनल èलȣपर ǒबछाने के शुǽआती एक महȣने के बाद गाड[ रेल ͩफǑटगं को अगले छह 
महȣनɉ के ͧलए _______ मɅ एक बार कसना चाǑहए      [ए] 
ए) एक महȣने बी) 45 Ǒदन सी) दो महȣने डी) तीन महȣने 

511.  अबूटमɅट (abutment) से  _____ के भीतर रेल जाइंट से बचा जाना चाǑहए   [सी]  

ए) 1 Mts  b) 2 Mts  c) 3 Mts  d) 6 Mts 

512.  मह×वपूण[ और Ĥमुख पुल के पहंुच माग[ पर,  ͬगɪटȣ Ĥोफ़ाइल बनाए रखने हेतुपूण[ ͬगɪटȣ 
सेÈशन  से  सेस कȧ चौडाई  लगभग ---- से ------  तक िÈलयर होनी चाǑहए  [सी]  

ए) 200 मीटर, 100 सेमी बी) 150 मीटर, 100 सेमी सी) 100 मीटर, 90 समेी  

डी) 200 मीटर, 90 सेमी 
513. èटेशनɉ के बीच, Ĥ×येक गɇग का काय[¢ेğ शुǾ होने पर रेलपथ  कȧ ______ रेल लंबाई का एक 

नमूना रेलपथ  बनाना  चाǑहए           [सी] 
ए) 2  b) 2 ½  c) 3  d) 3 ½ 

514. जब रेलगाड़ी का ͪवभाजन देखने मɅ आता है तो Ǒदन के समय _______ ͧसगनल नहȣं Ǒदखाया    

            जाएगा           [ए] 
ए) लाल झंडा बी) हरा झडंा सी) बैनर झंडा डी) कोई नहȣं  

515.  जब हॉट एÈसल, हɇͬगगं चेन, हɇͬगगं बैटरȣ, एक वाहन / वैगन / Ěेन / बैटरȣ बॉÈस मɅ आग लग 
जाती है, ͧशÝट लोड, ͬगरने वालȣ सामĒी जसेै Ħेक Þलॉक, Ħेक बीम, सेÝटȣ Ħैकेट, वैÈयूम 
ͧसलɅडर या कोई अÛय िèथǓत जो गाͫडयɉ के संरͯ¢त संचालन को  खतरे मɅ डालती है, देखा 
जाता है तो  रात के समय ---------- Ǒदखाया जाएगा.      [ए] 
ए) लाल बƣी बी) हरȣ बƣी  सी) सफेद बƣी  डी) बी और सी दोनɉ 



516.  काय[ èथल पर Ǒदन के समय गǓत कम करते हुए धीरे धीरे आगे बढने के ͧलए लोको 
पायलट को ------------- संकेत Ǒदखाया जाएगा       [डी]  

ए) लाल झंडा लहराना  बी) हरा झंडा लहराना सी) लाल झडंा सीधा ऊपर और नीचे लहराना 
डी) हरा झंडा सीधा ऊपर और नीचे लहराना 

517. सामाÛय ͩफश Üलेट जाइंट मɅ  6 ͧममी  का अंतर बनाने के ͧलए पहले छेद का  ͪपच ---- 
होता है           [बी] 
ए) 83 ͧममी बी) 80 ͧममी सी) 82 ͧममी डी) 81 ͧममी 

518.  काय[ èथल पर रात के समय गǓत कम करते हुए धीरे धीरे आगे बढने के ͧलए लोको पायलट 
को ------------- संकेत Ǒदखाया जाएगा       [सी] 
ए) ऊपर और नीचे लाल बƣी लहराते हुए 

बी) सफेद रोशनी को लंबवत ऊपर और नीचे लहराते हुए 

सी) ऊपर और नीचे हरȣ बƣी लहराना डी) कोई नहȣं 
519.  लोको पायलट को रात के समय गाडी रोकने के ͧलए ---- संकेत Ǒदखाया जाता है      [ख]  

ए) लाल बƣी Ǒदखाना  बी) पूरे शरȣर पर तेजी से सफेद रोशनी लहराना 
सी) पूरे शरȣर मɅ Ǒहसंक Ǿप से हरȣ बƣी लहराना  डी ) ए और बी दोनɉ 

520. Üलेन रेलपथ  टेिàपंग मशीन है _______________                            [डी ] 
 ए) BRM   बी) UNIMAT    सी) BCM    डी) Duomatic m/c 

521. पॉइंट और Đॉͧसगं टɇͪपगं मशीन है________________                       [बी] 
      ए) BRM b) UNIMAT c) BCM d) डुओमैǑटक m/c 

522. बलाèट डीप èĐȧǓनगं मशीन____ है                                        [सी] 
ए) BRM  बी) UNIMAT  सी) BCM   डी) डुओमैǑटक m/c 

523. बलाèट Ĥोफाइͧलगं और बॉिÈसंग मशीन____ है                                     [ए] 
      ए) BRM b) UNIMAT c) BCM d) डुओमैǑटक m/c 

524. एफआरएम एक ________________ मशीन है                                    [ए] 
ए) शोãडर बैलाèट èĐȧǓनगं एम/सी बी) डीप èĐȧǓनगं एम/सी 
सी) टɇͪपगं एम/सी डी) पी एंड सी ǐरलेइंग एम/सी 
525. टȣ-28 एक __________ मशीन है.                                     [ डी ] 
    ए) शोãडर बैलाèट èĐȧǓनगं एम/सी बी) डीप èĐȧǓनगं एम/सी 
सी) टɇͪपगं एम/सी डी) पी एंड सी ǐरलेइंग एम/सी 
526. रेलपथ  के साथ पी.वे सामĒी को Ěक मɅ लादने  के ͧलए   इèतेमाल कȧ जाने वालȣ मशीन 

______ है                                                         [डी]  

ए) डीजीएस बी) पीÈयआूरएस सी) टȣ-28 डी) यूटȣवी 
527. Üलेन रेलपथ  कȧ ǐरलेइंग के ͧलए इèतेमाल कȧ जाने वालȣ मशीन है ______ [बी]  

     ए) डीजीएस बी) पीÈयआूरएस सी) टȣ-28 डी) यूटȣवी 
528. रेलपथ  के संघनन और समेकन के ͧलए ĤयÈुत मशीन ______  है             [ए] 
  ए) डीजीएस बी) पीÈयआूरएस सी) टȣ-28 डी) यूटȣवी 
529. एसआरजे कȧ तरफ से िजन Ěेनɉ को ĤाÜत ͩकया जाना है, उन टन[ आउट को ---- कहा जाता है  



    ए) नॉन इंटरलॉÈड पॉइंट         बी) Ěेͧलगं पॉइंट                                                                       [सी]  

    सी) आमने-सामने के पाइंट  डी) इंटरलॉक ͩकए गए पाइंट 

  530. दो मɅ से ͩकसी भी रेलपथ से, Đॉͧसगं साइड से िजन Ěेनɉ को ĤाÜत ͩकया जाता है, उन टन[    

     आउट को ----------- कहा जाता है                                  [बी]  

    ए) नॉन इंटरलॉÈड पॉइंɪस बी) Ěेͧलगं पॉइंɪस सी) फेͧसगं पॉइंɪस डी) इंटरलॉÈड पॉइंɪस 

 531. एसआरजे है_________________                                    [सी]  

    ए) िèवच रेल Ïवाइंट बी) èटॉक रेल जÈंशन सी) èटॉक रेल Ïवाइंट डी) िèवच रेल जÈंशन 

532. एचओसी है_________________                                         [ख] 
    ए) Đॉͧसगं का हेड b) Đॉͧसगं का हȣल c) Đॉͧसगं का हȣल d) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
533. सीएमएस Đॉͧसगं मɅ, सीएमएस का अथ[ है_____                            [डी]  

ए) काब[न मɇगनीज èटȣल बी) काब[न मैÊनीͧशयम èटȣल 

सी) कोबाãट मɇगनीज èटȣल डी) काèट मɇगनीज èटȣल 

534. एटȣएस _______________ है                                      [ए] 
ए) िèवच के वाèतͪवक पैर कȧ अगंलुȣ बी) टंग और èटॉक के आगे 
सी) िèवच का एडवांस टो डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
535. टȣटȣएस है_________________________                               [ख] 
ए) िèवच कȧ ØयोरोǑटकल टंग  बी) िèवच ØयोरोǑटकल टो 
सी) िèवच का ØयोरोǑटकल Ġोट  डी) उपरोÈत मɅ से कोई नहȣं 
536. एएनसी ______________________ [सी] है 

ए) Đॉͧसगं कȧ वाèतͪवक संÉया बी) Đॉͧसगं कȧ अͬĒम नाक 

c) Đॉͧसगं कȧ वाèतͪवक नाक d) Đॉͧसगं मɅ नाक के आगे 

537. टȣएनसी ____________________ है                                       [बी]  

ए) Đॉͧसगं कȧ कुल संÉया बी) Đॉͧसगं कȧ थेǐरǑटकल नोज 

सी) Đॉͧसगं कȧ टͧम[नल नाक डी) उपयु[Èत मɅ से कोई नहȣं 
538. BCM का फुल फॉम[ है __________                                        [ए]  

ए) बैलाèट ÈलȣǓनगं मशीन बी) बैलाèट Đͧशगं मशीन 

ग) ͬगɪटȣ एकǒğत करने वालȣ मशीन घ) ͬगɪटȣ संघनन मशीन 

539. SBCM _________________ है                                            [डी] 
 ए) मानक ͬगɪटȣ सफाई मशीन बी) शोãडर ͬगɪटȣ एकǒğत करने वालȣ मशीन  

सी) शोãडर ͬगɪटȣ संघनन मशीन डी) शोãडर ͬगɪटȣ सफाई मशीन 

540. डीटȣएस _________________ है                                          [सी]  

ए) डायनेͧमक टɇͪपगं ͧसèटम बी) डायनेͧमक Ěेन èटेबलाइजर 

सी) डायनेͧमक रेलपथ  èटेबलाइजर डी) डायनेͧमक टैàपर और èटेबलाइजर 

541. पीÈयआूरएस _____ है                                         [डी]  

ए) èथायी और ×वǐरत बहालȣ Ĥणालȣ बी) Ĥमुख गुणवƣा ǐरलेइंग ͧसèटम 

बी) Üलासर कȧ ×वǐरत ǐरलेइंग और िèथरȣकरण डी) Üलासर कȧ ×वǐरत ǐरलेइंग Ĥणालȣ 
542. आरबीएमवी ____________________ है                                   [ए]  



ए) रेलवे बोन[ अनरु¢ण वाहन बी) रेलवे बोड[ अनरु¢ण  वाहन 

सी) रेलवे बोड[ Ǔनगरानी वाहन डी) रेलवे ͬगɪटȣ चलती वैन 

543. टȣआरटȣ ____________________ है                                     [ए] 
 ए) रेलपथ  ǐरलेइंग Ěेन बी) रेलपथ  बहालȣ Ěेन 

सी) टन[आउट नवीनीकरण Ěेन डी) रेलपथ  ǐरलेइंग और टेिàपंग 

544. यएूसएफडी है ________                                                [ए]  

ए) अãĚा सोǓनक दोष पहचान बी) अãĚा सोǓनक फाèट ͫडटेÈशन 

c) दोषɉ कȧ अãĚासाउंड खोज d) अãĚा सोǓनक दोष ͪव¢ेपण 

545. RDSO ______________ है                                           [डी ]  
ए) रेलवे ͫडजाइन मानक संगठन   बी) अनुसंधान ͪवकास मानक सगंठन 

सी) रेलवे ͫडजाइन मानक काया[लय डी) अनसुंधान ͫडजाइन मानक संगठन 

546. ओएमएस __________ है                                          [बी]  

ए) दोलन मापन Ĥणालȣ बी) दोलन Ǔनगरानी Ĥणालȣ 
ग) दोलन Ǔनगरानी काय[Đम घ) दोलन Ĥबंधन Ĥणालȣ 
547. TRC ____________                                             [सी]  
ए) रेलपथ  रȣͫडगं कार b) रेलपथ  ǐरपोǑटɍग कार है 

सी) रेलपथ  ǐरकॉͫडɍग कार डी) रेलपथ  ǐरकॉͫडɍग कोच 

548. आईआरपीडÞलूएम है _______________                             [बी] 
 ए) भारतीय रेलवे èथायी काय[ मैनअुल बी) भारतीय रेलवे èथायी माग[ मैनअुल 

c) इंͫडयन रेलवे परमानɅट वे मशीन d) इंͫडयन रेलवे Ĥाइमरȣ वÈस[ मैनअुल 

549. IRTMM है____                                                       [डी]  

ए) भारतीय रेलवे Ěेन Ǔनगरानी मैनअुल बी) भारतीय रेलवे रेलपथ  Ǔनगरानी मैनअुल 

सी) भारतीय रेलवे रेलपथ  Ĥबंधन मैनुअल डी) भारतीय रेलवे रेलपथ  मशीन मैनुअल 

550. आईआरएसटȣएमएम_____ है                                                                  [बी]  

ए) भारतीय रेलवे मानक रेलपथ  मशीन मैनअुल  बी) भारतीय रेलवे छोटे रेलपथ  मशीन मैनअुल 

c) भारतीय रेलवे मानक रेलपथ  Ĥबंधन मैनअुल  डी) भारतीय रेलवे मानक रेलपथ  Ǔनगरानी मैनुअल 

551. आईआरएसओडी ____________________ है                               [सी] 
ए) भारतीय रेलवे मानक समĒ आयाम बी) नकुसान कȧ भारतीय रेलवे अनसूुची 
सी) भारतीय रेलवे के आयामɉ कȧ अनसुूची  डी) आͬधकाǐरक आयामɉ कȧ अनसुूची 
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